Strucné shrnuti Udajli ze zadosti

1. Identifikace provozovatele

VELOBEL. s.r.o.

2. Nazev zarizeni

Strojirenska vyroba se zamérenim na povrchovou ochranu kov, tfiskové obrabéni, tvareni a svafovani

3. Popis a vymezeni zafizeni

Spole¢nost ma ¢tyfi hlavni vyrobni stiediska: Galvanovna, Automaty, Hustilka (Lakovna) a Lisovna

GALVANOVNU tvofi tyto linky povrchovych uprav:

. Linka pro proces lesklého niklovani + dekorativni chrom (A. velka nebo B. mala vana)

. Linka pro proces saténového niklovani + dekorativni chrom - velka vana

. Linka pro proces saténového niklovani + dekorativni chrom - mala vana

. Linka pro proces saténového niklovani

. Linka pro proces lesklého zinkovani zavésové (A. modry chromat nebo B. Zluty chromat)

. Linka lesklého zinkovani hromadné + modry chromat

. Linka pro fosfatovani zeleznaté

. Linka lesklého kyselého zinkovani

. Odniklovani vadnych soucastek

Stdvajici celkovy obsah lazni je 29,6 m3. Pripravovanym navysenim vyroby dochazi k nutnosti zvysit kapacitu v procesech povrchové
Upravy kov( galvanickym pokovovanim. Po realizaci uvedenych Uprav dojde ke zvyseni celkového obsahu lazni na hodnotu 42,35 m3.
Soucasti provozu galvanovny je DEMI STANICE, ktera slouzi pro odstranéni iont0 silnych kysel a zdsad z vody pro technologické tucely
v galvanovné. NEUTRALIZACNI STANICE (NS), slouzi k ¢isténi oplachovych vod galvanovny. V budové KALOLISOVNY je umistén filtraéni
lis, ktery slouzi pro lisovani kalové vody z neutralizacni stanice.

Provoz AUTOMATARNA slou?i k sériové vyrobé drobnych soucastek.

Stfedisko HUSTILKA se sklada z nékolika pracovist, kde se provadi lisafské a montazni prace, lakovani, otryskavani vyrobkd a vyroby
hotovych fiditek bez PU. K otryskani odlitkd slouzi TRYSKACI STROJ TMS 2-4/3.

V LAKOVNE se provadi nandseni praskd barev na vyrobky v elektrostatickém poli bez pouZiti rozpoustédel.

Na stfedisku LISOVNA se provadi vsttikovani vyrobk(, stiihani z pasoviny, tvarovani objimek na predstavce, stfihani a ohybani dratl na
vzpéry, bodovani Sroubl na vzpéry a zvonky na kola.

Mimo hlavni vyrobni stfediska jsou dale provozovany:

KOTELNA NA SPALOVANI BIOMASY SMART 500 kW, jmenovity tepelny piikon je 526 kW, t¢innost 95 %, spalovana je $tépka.
POMOCNY PROVOZ zajistuje bé7né opravy i opravy vétiiho rozsahu.

Ke skladovani vstupnich surovin a odpad( slouzi SKLAD CHEMIKALIi, SKLAD KYSELIN a SKLAD VYSOCE TOXICKYCH LATEK a
SHROMAZDISTE ODPADU.

V LABORATORI se provadi analyzy obsahu galvanickych latek a odpadnich vody z neutralizaéni stanice.

LOGISTIKA A MANIPULACE S MATERIALEM je moZna vyhradné po vnitrofiremnich komunikacich. Manipulace s materidlem je
provadéna vzdy na zakladé pfislusné objednavky.

OO NOOUE, WNER

4. Kategorie ¢innosti/¢innosti podle pfilohy ¢. 1 k zdkonu

2.6. Povrchova Uprava kovid nebo plastickych hmot s pouZitim elektrolytickych nebo chemickych postup, je-li obsah lazné vétsi nez
30 m3.

5. Popis surovin, pomocnych materialti a dalsich latek




Hutni material: trubky, drat, tazend ocel, ocel pasova, ocel 6-hran, jakl, trubka svar, anody Ni, anody zinek, anody olovo a mosazné tyce
a paska

Chemikalie:

ODMASTOVANI: hydroxid sodny, fosfore¢nan sodny, uhli¢itan sodny, ROGAL 4.A, ROGAL 4.K, ROGAL 4.1, ROGAL 14.1, UNICLEAN 250,
UNICLEAN 150

GALVANICKE NIKLOVANI LESKLE: siran nikelnaty, chlorid nikelnaty, kyselina borita, sacharin, kyselina chlorovodikova, smés pt¥isad:
NIGAL 331, NIGAL 332, smacedlo do niklu

GALVANICKE NIKLOVANI SATEN: siran nikelnaty, chlorid nikelnaty, kyselina boritd, kyselina chlorovodikovd, smés pfisad: SATEN A,
SATEN B, SATEN CP

DEKORATIVNI CHROMOVANI: oxid chromovy, nasazovaci roztok — CHROMSTAR GL-M ANSATZLOSUNG, dopliovaci piisada — katalyzator
CHROMSTAR GL-M REGENERIERLOSUNG, kyselina sirova, fluorokifemicitan sodny, siran sttibrny, uhli¢itan barnaty, kyselina stavelova
MORENI A DEKAPOVANI: Kyselina sirova, Kyselina chlorovodikova, ROGAL 8, ROGAL 8.1., UNICLEAN 698, UNICLEAN 501 -dil Il

KYSELE LESKLE ZINKOVAN: Chlorid zine¢naty, Chlorid sodny, Chlorid draselny, kyselina borita, Peroxid vodiku, Zinkogal BxA, Zinkogal
BxD, ZYLITE HT Netzmittel (smacedlo), Kyselina chlorovodikova

CHROMATOVANI MODRE, ZLUTE: ENTHOX 723 — #luty chromat, REPMAPASS IMMUNOX 3 —modry chromat, kyselina dusi¢nd
ODNIKLOVANI VADNYCH POVLAKU: kyanid sodny, (TISKAN) kyselina m-metabenzensufonova, hydroxid sodny

OMILANI SOUCASTEK: universal—lestici stl, hydroxid sodny

FOSFATOVANI: Fostar UNI, Pasivator IK 35, BONDERITE M-ZN 4702 IT R, BONDERITE M-ZN 4702 IT MU, BONDERITE M-AD 3180,
BONDERITE M-AC TZ, BONDERITE M-AD 3080, BONDERITE S-PR 3 olej

Praskové barvy: Komaxit RAL v barvé cerné

Ropné produkty: olej loZiskovy OL 46, olej emulzni, olej hydraulicky HM 46, vazelina, petrolej, olej pro olejovani soucastek po fosfatovani
BONDERITE S-F

6. Popis energii a paliv

Elektricka energie: doddvana z verejné sité spole¢nosti CEZ Distribuce a.s. Dé¢in, je vyuZivana pro pohon veskerého strojniho zafizeni
a osvétleni.

Zemni plyn: je dodavan z verejné sité spolecnosti EP ENERGY Trading a.s. Praha a je vyuZivan k vytapéni vytvrzovaci pece lakovny,
v kuchyni, k vytapéni v plynové kotelné (aktualné mimo provoz - pouze jako rezerva v pfipadé poruchy stépkové kotelny) a k provozu
2 plynovych topidel v lisovné (ohfev pracovisté haly)

Biomasa (Stépka): je to zdroj paliva kotelny na biomasu, vyuzivané jako hlavni zdroj ohfevu vody a

Voda: voda pro socidlni Ucely a pro provoz technologie je dodavan z vlastniho zdroje (studna) nebo z verejné sité spolecnosti Sluzby
mésta Zlatych Hor, a.s.

7. Popis zdroju emisi




A. Emise do ovzdusi:

1. NANASENI PRASKOVYCH PLASTU (101): kdd zdroje dle piilohy ¢&. 2 k zdkonu —9.11.
Technologické zafizeni se sklada:
—  automatické strikaci kabiny
—  rucni sttikaci kabiny
— definovanymi vyduchy do vnéjsiho ovzdusi (003 — nanaseci pec, 007-ru¢ni nanaseni)
—  vytvrzovaci peci — jeden definovany vyduch 002 do venkovniho ovzdusi
—  zafizeni na zachyt prasku a systém regenerace nanasenych praski
Zjistovani urovné znecisténi: Je legislativné stanoven k plnéni specificky emisni limit pro tékavé organické latky, vyjadrené jako celkovy
organicky uhlik (TOC).
2. POVRCHOVA UPRAVA KOVU (102): kéd zdroje dle prilohy &. 2 k zékonu — 4.12.
Technologické zafizeni se sklada:
a) Mechanické otryskavani-je provadéno prostrednictvim dvou tryskacich stroju.
b) Galvanické pokovovani - dochazi zde k elektrolytickému nanaseni kovl na soucastky plsobenim jednosmérného proudu
3. NEUTRALIZACNI STANICE (103): kéd zdroje dle pfilohy €. 2 k zékonu —2.6.
Je uréena na likvidaci vod z galvanickych procest, po vycisténi je voda vypousténa do recipientu.
4.KOTEL NA SPALOVANI BIOMASY (001) SMART 526 kW: kéd zdroje dle p¥ilohy &. 2 k zakonu — 1.1.
Je naistalovan jeden plné automaticky kotel na biomasu, palivem je stépka.

B. Emise do povrchovych vod:

1. NEUTRALIZACNI STANICE - slouZi k &isténi oplachovych vod z galvanovny. Kapacita NS je 45000 m3 zpracované vody za rok.
Neodvodnény kal obsahuje 98% vody a je nutno jej dale zpracovat na kalolisu. VycCisténa odpadni voda se vypousti do verejné kanalizace
(odleh¢ovaci kanal pred méstskou COV) a odtud do vefejné vodotede.

2. LAPOL - splaskové vody ze socidlnich zafizeni a kuchyné jsou vedeny kanalizaci s vestavénym lapolem, znecisténi se po vycerpani
lapolu likviduje na méstské COV.

3. KANALIZACNI VYPUST €. 1 — slouzi k vypousténi chladici vody a destové vody z predni ¢asti zavodu do vefejné kanalizace.

4. KANALIZACNI VYPUST €. 2 — slouzi k vypousténi odpadnich vod z neutralizaéni stanice do vefejné kanalizace (odleh¢ovaci kanal pred
méstskou COV) a odtud do povrchové vodotece.

C. Odpady

Spolecnost je producentem odpad a to jak ostatnich tak i nebezpecnych. Odpad je ukladan na urcena a oznacena mista, sbérna mista
nebezpeénych odpadi jsou vybavena ILNO. Odpady jsou predavany opravnénym osobam k dalSimu vyuZziti ¢i zneskodnéni.

8. Mnoistvi emisi do jednotlivych sloZek Zivotniho prostredi




A. Emise do ovzdusi:
1. NANASENi PRASKOVYCH PLASTU (101)
Mnozstvi produkovanych emisi VOC (spolecné vytvrzovaci pec): 2015-2,7 kg, 2016 — 2,26 kg, 207 — 2,16 kg
2. POVRCHOVA UPRAVA KoVU (102):
MnoiZstvi produkovanych emisi Cl: 2015-67,3 kg, 2016 — 66,7 kg ,2017 — 66,2 kg
3. NEUTRALIZACNI STANICE (103)
MnoiZstvi produkovanych emisi: nesleduje se
4.KOTEL NA SPALOVANI BIOMASY (001)
MnoZstvi produkovanych emisi:
TZL: 2015 — 286 kg, 2016 — 286 kg, 2017 — 282 kg
Oxidy dusiku: 2015 — 852 kg, 2016 — 852 kg, 2017 — 842 kg
Oxid uhelnaty: 2015 — 1113 kg, 2016 — 1113 kg, 2017 — 1110 kg
TOC: 2015 -425 kg, 2016 —424 kg, 2017 —420 kg
VOC: 2015 — 297 kg, 2016 — 420 kg, 2017 — 414 kg
B. Emise do povrchovych vod:
1. NEUTRALIZACNI STANICE
Mnozstvi produkovaného neutralizacniho kalu: 2015 - 137 620 kg, 2016 - 143 940 kg , 2017 — 113 300 kg
Mnozstvi produkovanych odpadnich vod: 2015 — 17 798 m3, 2016 — 18 228 m3, 2017 -16 064 m3
2. LAPOL
Mnozstvi produkovanych odpadnich vod: cca 9 m3/den.

3. KANALIZACNI VYPUST €. 1

Mnozstvi produkovanych odpadnich vod:2015 — 8 658 m3, 2016 — 5 207 m3, 2017 — 5 347 m3

4. KANALIZACNI VYPUST &. 2

Mnoizstvi produkovanych odpadnich vod: 2015 —-17 798 m3, 2016 — 18 228 m3, 2017 -16 064 m3
C. Odpady

Mnozstvi produkovanych odpadid: O odpady: 2015 — 11 960, 2016 — 9 025, 2017 — 10 090 kg, N odpady: 2015 — 144 890 kg , 2016 —
145 090 kg, 2017 -135 350 kg, z toho kaly z kalolisu: 2015 — 135 620 kg, 2016 -138 940 kg, 2017 — 122 300 kg.

9. Popis zdroja hluku, vibraci, neionizujiciho zareni

HLUK je produkovan jednotlivymi technologiemi a Siti se predevsim uvnitt vyrobnich hal. Zdrojem hluku jsou predevsim ventildtory,
elektromotory, manipulaéni technika apod. Zdroje vnéjsiho hluku nejsou, muze viak dojit k priniku hluku technologii do venkovniho
prosttedi, avsak v omezené mife nebo tlumené (v okamziku otevirani vrat, priniku hluku ventilator( prostfednictvim vyduch( apod.

Hluk z dopravy je zanedbatelny — je zavisly na mnoZstvi dovaZzenych surovin a materidld a na odvozu hotovych vyrobkl. Maximalni
denni provoz (Vjezd a vyjezd) je v aredlu firmy 3 OA a 8 NA.

Vibrace — zdroje nejsou

Neionizujici zareni — zdroje nejsou

10. Popis dalsich vliva zafizeni na Zivotni prostredi




V dlsledku nevhodného zachazeni s chemikaliemi potfebnymi ve vyrobnim procesu (roztoky pro galvanické pokoveni, odmastovadla,
ropné latky) doslo v zdjmovém aredlu v minulosti k masivni kontaminaci podzemnich vod, zemin i stavebnich konstrukci. Zdrojem
kontaminace TK a CIU v prostoru kotelny a skladky uhli byla likvidace odmastovadel, olejd a galvanickych kal, Cést odmastovadel
pronikla do nesaturované zény; zaznamenany byly rovnéz zbytky kald po galvanizaci. Ohniskem kontaminace zemin nesaturované zony
RU byl prokdazan v prostoru byvalého tfiskového hospodafstvi v hale automatarny. V prostoru byvalého tfiskového hospodafstvi a okoli
byly prokazany prasaky olejli pfes naplavové hliny az do prvni zvodné. Rozsah kontaminace byl vymezen plochou cca 500 m2 . Sanac¢ni
prace na lokalité se provadély od roku 1997, zastaveny byly v ¢ervnu 2005. Sanace nesaturované zony metodou diferencované odtézby
byla provedena v obdobi od zari 1998 do srpna 1999 ve ¢tyrfech etapach. Celkem bylo v rdmci sanace nesaturované zény zneskodnéno
2300,81 t kontaminovanych zemin.

Sanace nesaturované zony metodou venting byla realizovdna v prostoru kotelny (ventingové pole VT-1) a pod halou automatarny
(ventingové pole VT-2). V rdmci sanace nesaturované zony ventingem bylo odtéZzeno celkem 213,03 kg CIU.

Dalsi etapa sanacnich praci byla zahajena v roce 2018 a bude spocivat v realizaci praci:

1. Doplikovy prizkum

2. Pilotni test redukce kontaminace nanocasticemi zeleza,

3. Sanace nesaturované zony a stavebnich objektd:

- sanace kontaminovanych kald, stavebnich materiall a zemin ve stavebnim objektu jimka plynova kotelna, ve stavebnim objektu
kanalizace v hale automatarny, v podzemnim mlynském nahonu, resp. v jeho turbinové ¢asti pod byvalou ,,motirnou”

4. Sanace saturované zény:

- odstranéni nadlimitni kontaminace CIU, Crcelk, Ni z podzemni vody metodou redukce kontaminace s vyuZitim nanocastic Zeleza
v kombinaci s metodou sanacniho Cerpani, odstranéni nadlimitni kontaminace RU z podzemni vody metodou sanacéniho ¢erpani,
Sanacni prace budou ukonceny po dosazeni cilovych sanacnich limitd v roce 2025.

11. Popis technologii a technik urcenych k pfedchazeni nebo omezeni emisi ze zafizeni

GALVANOVNA - vanové zafizeni galvanovny je provedeno jako nepropustné. Po celé galvanovné jsou nad podlahou polypropylénové
desky. Kazda ¢ast podlahy je vyspadovana do kanalizace s vyusténim na NS. Odsavani od van galvanovny je provedeno pres odsavaci
Stérbiny umisténé nad hladinami lazni a je zajisténo odtahovymi ventilatory. Kromé odsavani na chromovné nejsou vyduchy na vystupni
strané opatreny filtracnim zafizenim. U chromovacich lazni je odsavani nucené pres mokry odluc¢ovac, typ IKO 6000.

NEUTRALIZACNI STANICE - slouzi k &isténi oplachovych vod z galvanovny.

LAKOVNA — nanaseci kabina EPV 1036 je vybavena odsdvacim Zlabem s cyklonovym odlu¢ovaéem na vystupu z néj, odsavani je
projektovano s Gcinnosti 93 %. Nanaseci kabina DIKR 4000 K je vybavena filtra¢nim odlu¢ovacem a vrace¢em zachyceného prasku.
KOTELNA NA SPALOVANI BIOMASY nahradila starou kolenu na spalovéni hnédého uhli.

LAPOL —slouzi k odstranéni tukd z vod z kuchyné.

TRYSKACI STROJ - prach a jemné podily déle nepouZitelného tryskaciho materidlu jsou ventildtorem vhanény do cyklonového
odlucovace.

SKLADY ODPADU, CHEMIKALI(, KYSELIN A VYSOCE TOXICKYCH LATEK — jsou bezodtoké, zajisténé proti priniku skladovanych
nebezpecénych latek do okolniho prostredi, ptipadné je odolna chemicka kanalizace zausténa na neutralizacni stanici (plati pro sklad
vysoce toxickych latek a sklad chemikalii).

12. Popis opatteni k predchazeni vzniku, k ptipravé opétovného poufiti, recyklaci a vyuZiti odpadd

V ramci instalovanych technologii neni uvaZzovano s instalaci zafizeni pro opétovné pouZziti, recyklaci nebo vyuZiti odpadd, nebot by
byly z hlediska technologie vyroby obtizné uskutecnitelné. Zafizeni v jednotlivych stfediscich jsou konstruovana a provozovana tak, aby
dochazelo k maximalnimu vyuZiti vSech vstupnich surovin a tim ke snizeni produkce odpad(l. Opravnéné osoby, kterym jsou nasledné
vzniklé ostatni a nebezpecné odpady predavany, jsou vak témito technologiemi vybaveny.

Odpady, vzniklé v provozech Velobel s.r.o. a vyuZitelné k recyklaci: minerdini motorové, prevodové mazaci oleje, plastové obaly, kovy
a papir.

Véechny dalsi vznikajici odpady jsou rovné: predavany opravnénym osobam ke zneskodnéni. Zddné odpady nejdou dovazeny,
spolec¢nost neprovozuje zafizeni k odstrafiovani, sbéru nebo vykupu odpadd.

13. Popis opatfeni k méreni a monitorovani emisi vypousténych do Zivotniho prostredi




vev r

Zjistovani Grovné znedistovani ovzdusi:

1. Nanaseni praskovych plastd — k plnéni je legislativné stanoven specificky emisni limit pro tékavé organické latka, vyjadrené jako
celkovy organicky uhlik (TOC) a povinnost zjistovat jeho Uroven vypoctem zplsobem uvedenym v §12 odst. 1 vyhlasky €. ¢. 415/2012
Sb.

2. Povrchova uprava kovl

a) Technologie mechanického otryskavani - k plnéni je legislativné stanoven specificky emisni limit pro tuhé znecistujici latky (TZL) a
povinnost zjistovat jeho Uroveri vypoctem zplisobem uvedenym v §12 odst. 1 vyhlasky ¢. 415/2012 Sb.

b) Technologie galvanického pokovovéni — pro zdroj jsou legislativné stanoveny emisni limity pro TZL, NOx a HCI. Vhledem k tomu, Ze
sumarni objem lazni v soucasné dobé neprekrodil limitni hodnotu 30 m3, a objem lazni s HCL a HNOs je mensi nez 3 m3, nevyplyva
povinnost zjistovat Uroven znecisténi. Po navyseni celkového objemu lazni galvanovny ze stévajici hodnoty 29,6 m3 na 42,35 m3
vznikne povinnost zjistovat Uroven znecistovani jednorazovym autorizovanym méfeni podle § 3 odst. 2 pism. a) vyhlasky ¢. 415/2012
Sb. 1 x za kalendarni rok pro ukazatel SO,, H,SO4 a HCL.

3. Neutralizacni stanice — tento vyjmenovany zdroj nema stanoveny specifické emisni limity

4. Kotel na spalovani biomasy — pro zdroj jsou stanoveny emisni limity pro TZL, NO2 a CO. Méreni se provadi v intervalu 1 x 3 roky.
Zjistovani mnoistvi a urovné zneéistovani vod:

Vypust €. 2 z neutralizaéni stanice — odbér vzorkd v rozsahu pH, chrom, chrom 6+, Zelezo, nikl, zinek, CHSK-Cr, NL, RL celkové, RAS,
kyanidy celkové a kyanidy snadno uvol. se provadi a analyzuje intervalu 1 x mésic (u ukazatele RAS) a x za 3 mésice (u ostatnich
stanovenych ukazatel(). ZpUisob odbéru vzorku — typ A dvouhodinovy smésny vzorek slévanim 8 dil¢ich vzorkl stejného objemu v 15
minutovych intervalech. MnoZstvi vypousténé vody je méfeno vodomérem osazenym v posledni sekci mikrosedimentacni jimky na
vypustnim potrubi.

Vypust €. 1 z kotelny, z chlazeni a destové vody z pfedni ¢asti zdvodu - odbér vzorkl v rozsahu pH v intervalu 4 x za rok. ZpGsob odbéru
vzorku — typ A dvouhodinovy smésny vzorek slévanim 8 dil¢ich vzorkd stejného objemu v 15 minutovych intervalech. MnoZstvi
vypousténé vody je méfeno vodomérem umisténym na nové zinkovné.

Produkce odpadu:
Je provadéna pribézna evidence odpadd, jejich zafazovani podle katalogu odpadl a podavani hlaseni o jejich produkci.

14. Porovnani zafizeni s nejlepSimi dostupnymi technikami (BAT)




Pro porovnani parametrl provozu s parametry nejlepsich dostupnych technik (BAT) byl pouzit Referenéni dokument o nejlepsich

dostupnych technikach pro povrchové Upravy kovi a plastll s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupd, srpen 2005.
OBECNE POZADAVKY BAT:

Pfedmét porovnani

Nejlepsi dostupna technika

Technické nebo technologické feseni v zafizeni

Porovnani a
zdGvodnéni
rozdild Feseni

Zavedeni EMS

BAT je zavedeni EMS a
dalSich systém0 zahrnujicich
planované  nebo  trvalé
snizeni z4téze slozek ZP

Aktualné je driitelem certifikdtu dle CSN EN 1SO
14001:2016 a CSN 9000:2015 pro obor vyroba
soucasti, doplnkd a prislusenstvi jizdnich kol s
platnosti do 10.10.2019

\Y souladu
s BAT
Kap.
str. 388

5.1.1.

Rizeni
udrzba

provozu a

BAT je zavedeni programl
kontroly a udrzby, které také
zahrnuji Skoleni a
informovanost pracovnikl o
preventivnich opatfenich ke
snizeni specifickych
nebezpedi pro ZP.

Spole¢nost Velobel s.r.o. méd vypracovan Plan
kontrol a revizi zafizeni, ktery je podkladem pro
provadéni oprav a revizi veskerého zarizeni
jednotlivych provozl scilem predejit zavainym
poruchdm na zafizeni, které by zpUsobily zastaveni
vyroby nebo by mohly vainym zplsobem ohrozit
Zivotni prostredi nebo zdravi zaméstnancu

Vv souladu
s BAT

Kap. 5.1.1.2.
str. 390

Minimalizace miry
zmetkovitosti

BAT je minimalizace vlivu na
ZP z nekvalitni vyroby
systémem fizeni, kdy jsou
pozadovana pravidelna
spolecna hodnoceni
specifikace a kontroly kvality
vyroby odbératelem a
vyrobcem

Pribézné je provadéna kontrola vstupnich materialQ
scilem snizeni miry zmetkovitosti u dodavatele
zejména hutniho materiald. Dodavku chemikalii
provadi renomované a ovéren firmy.

Ze strany hlavniho odbératele (firma Shimano) je
provadéna kontrola provedeni vyrobkd podle
technické dokumentace (tj. zejména vizualni
kontrola vzhledu vyrobk( a baleni, provadéna je
namatkova kontrola vrstvy pokovovani.
Akceptovatelna je zmetkovitost pod 3 %.

Y souladu
s BAT

Kap. 5.1.1.3
str. 390

Usporadani a
provoz zafizeni
povrchové Upravy

BAT je navrh, usporadani a
provoz zafizeni takovym
zpUsobem, aby byla zajisténa
prevence znecisténi
identifikaci rizika a jeho
cesty, jednoduchym
posouzeni rizika a zavedeni
tristupriového planu c¢innosti
pro prevenci znecisténi.

Je vypracovan Havarijni plan, ktery stanovuje zavazna
pravidla platna pfi skladovani, manipulaci a likvidaci
zavadnych latek, které mohou pfi mimoradnych
Unicich do povrchovych nebo podzemnich vod,
ovzdusi nebo plidy zpUsobit havarii., véetné urceni
odpovédnosti. Je vypracovana Smérnice pro
nakladani s odpady a obaly, Smérnice pro nakladani
s vodami, Smérnice Ochrana ovzdusi. Je vypracovan
Plan monitoringu., Provozni fad pro skladovani
kysel, chemickych latek, toxickych latek. Pravidelné
je kontrolovdno provadéni praci podle uvedenych
predpisl

\Y souladu
s BAT
Kap.
str. 391

5.1.2.

Promichavani
pracovnich lazni

BAT je promichavani vsech
pracovnich lazni, které
zajistuje pristup Cerstvého
roztoku k povrchu dilG

Promichavdani se provadi nizkotlakym vzduchem,
jehoZ zdrojem je kompresor. MnoZstvi ptivadéného
vzduchu se sefizuje dle potfeby ventilem.

\Y souladu
s BAT
Kap.
str. 392

5.1.3.

Minimalizace vzniku
odpadnich vod a
odpadu

BAT je:

- snizeni spotreby vody
- snizeni vnosu

- snizeni vynosu

- oplachovani

Spotieba vody je méfena vodomérem a pribézné
vyhodnocovana. SniZeni jeji spotieby, stejné jako
snizeni  vynosu je zajiStovana vyuZitim tzv.
nepratoc¢nych ekonomickych oplachd.

Instalaci automatické linky u kyselého zinkovani, kde
Casy odkapdvani lazné jsou pevné stanoveny a
pouziti poloautomatického zvedaciho zafizeni u
pololesku  zajistuji dodrZovani technologickych
predpisti pro dany proces a také snizeni vynosu.
Instalaci zvukového zafizeni upozoriujici na zvysené
mnozstvi oplachové vody doslo k omezeni pfitoku
Cisté vody na oplachy.

Vv souladu
s BAT

Kap. 5.1.5 str.
393




Vstupni

pomocné

suroviny — energie,
suroviny a voda

BAT je stanoveni kritickych
hodnot

Spotreba elektrické energie je pribéiné sledovana
dle smluvniho planu odbéru energie. Pro galvanické
procesy se pouzivaji zdroje stejnosmérného proudu.
Typ je volen podle charakteru jednotlivého procesu.
Obsluha nastavi proud podle technologického
postupu, tj. podle soucastky a mnozstvi vkladané do
lazné.

Spotfeba vody je méfena vodomérem a pravidelné
vyhodnocovana — zavisi na velikosti a Clenitosti
pokovovaného povrchu, normovana spotieba vody
pro jednotlivé procesy je uvedena v Provoznim fadu
Neutralizaéni stanice (Kap. 5.5.1.)

Spotreba chemikalii pro zaloZeni lazni je stanovena
technologickym predpisem. Spotieba surovin se fidi
také velikosti pokovovanych soucastek a pozadavky
zakaznika na mocnost pokoveni.

Spotreba tepla pro ohfev van je zavisla na stanovené
provozni teploté lazni. SniZeni tepelnych ztrat je
zajistovano pribéznou kontrolou teploty procesu a
jejiho udrzovani v optimalnim rozpéti, dale izolaci
van a zakrytovanim povrchd van vdobé, kdy se
pokovovani neprovadi

V  souladu
s BAT

Kap. 5.1.1.4
str. 390
Kap.

str. 392

5.1.4.

Zpétné vyuziti | BAT je: Snizeni vSech ztrdt surovin je zajisténo jejich | V  souladu
surovin a odpadové - prevence dislednou kontrolou na vstupu a pripadnou | sBAT
hospodafstvi s reklamaci, odbérem chemikalii od renomovanych Kap. 5.1.6
snizeni dodavatell, prGbéZnou analytickou kontrolou | ¢ 39¢
- zpétné vyuZiti, recyklace a | koncentrace chemikalii v pracovnich laznich,
rekuperace zpétnym pouZzitim anod a dalSich kovi jako suroviny
pro dalsi vyuziti, vyuzivanim ekonomického oplachu,
recyklaci nékterych odpadi k dal$imu vyuZiti apod.
Obecné  technicky | BAT je zvysit Zivotnost | Kvalita procesu a Zivostnost lazni je zajistovana | V. souladu
pro udrzbu lazni pracovni lazné i kvalitu | prGbéZnou analytickou kontrolou koncentrace | sBAT
procesu, predevsim v | chemikalii v pracovnich laznich. Na zakladé rozboru Kap. 5.1.7.
systémech pracujicich | je pfedepsano mnoZstvi chemikalie, kterd se musi | ¢ 398
prakticky v uzavieném | pfidat do galvanickych lazni, pfipadné poZadavky na

materialové okruhu

Cisténi a Upravy lazni , vyménu a zakladani lazni.

Znecisténi

odpadnich vod

BAT je:

-Minimalizace upravovanych
mnoistvi a latek

- Kontrola a
odpadnich vod

vypousténi

Spotfeba vody je méfena vodomérem a pribéziné
vyhodnocovana. Snizeni jeji spotreby, stejné jako
snizeni  vynosu je zajitovdna vyuZitim tzv.
ekonomickych oplachd (prvni oplach galvanovny se
zvy$enym obsahem kovl je znovu pouZit napf. pro
michani chemikalii apod). Instalaci automatické linky
u kyselého zinkovani, kde ¢asy odkapavani lazné jsou
pevné stanoveny a pouziti poloautomatického
zvedaciho zatizeni u pololesku zajistuji dodrzovéni
technologickych predpist pro dany proces a také
snizeni vynosu. Instalaci zvukového zafizeni
upozoriujici na zvySené mnozstvi oplachové vody
doslo k omezeni pritoku cisté vody na oplachy.
Kvality vody vypousténa z NS je pribézné analyticky
kontrolovana a vysledky jsou porovndavany s limity
stanovenymi rozhodnutim KUOK.

V  souladu
s BAT
Kap.
str. 398

5.1.8.




Znecisténi ovzdusi BAT je optimalizace
jednotlivych  Cinnosti  a

provoznich linek na zakladé

emisi pro vybrana
vyznamnad  opatfeni a
porovnani téchto hodnot s
aktualnimi hodnotami

- minimalizaci mnoZstvi
vypousténé vzdusiny.

Pro snizeni emisi do pracovniho prostiedi je
provadéno zakrytovani lazni v dobé, kdy nejsou
pouzivany. Nucené odsavéani pfimé je u procesu
zinkovani, niklovani, moreni a odniklovani. Odsavani
od van je provedeno pres odsavaci Stérbiny umisténé
nad hladinami lazni a je zajisténo odtahovymi
ventildtory. Kromé odsavani na chromovné nejsou
vyduchy na vystupni strané opatfeny filtracnim
zafizenim. U chromovacich lazni je odsavani nucené
pres mokry odlucovac, typ IKO 6000. Emisni limity
nejsou platnou legislativou vsoucasné dobé pro
provoz galvanovny stanoveny.

V  souladu
s BAT

Kap. 5.1.10
str. 401

BAT je identifikace zdroje
vyznamného hluku a
moznych cilll v okoli
provozu. BAT je sniZeni
hluku, ktery maze
vyznamné ovliviiovat okolni
prostredi, zavedenim
vhodnych opatfeni

Hluk

Jednotlivé provozni objekty s instalovanymi zdroji
hluku jsou konstrukéné provedeny tak, aby
minimalizovaly pfenos hlukové zatéze do okolniho
prostfedi. Pro dalSi sniZzovani hlukové zatéze se
provadi uzavirani dvefi mezi jednotlivymi cCastmi
provozu. Hluk zdopravy je minimalni vzhledem
k poctu OA a NA vjizdéjicich do arealu. Vjezd je pouze
v denni dobé od 6:00 do 14:00 hod.

\Y souladu
s BAT

Kap. 5.1.11
str. 403

BAT je ochrana spodnich
vod a napomahani likvidace
provozu

Ochrana spodnich vod
a likvidace provozu

Sanace staré ekologické zatéze v aredlu firmy
zahajena v roce 1998 a bude ukoncena do 30.9.2025.

Stavajici provozy jsou zabezpeceny technicky i
organizaCné proti Uniku nebezpecnych latek do
okolniho prostfedi (tésnéni, izolace, prabéiné
kontroly, provadéni oprav a revizi). Postupy pro
prevenci havarii jsou uplatiiovany.

Likvidace provozu bude provadéna v souladu v té
dobé platnou legislativou.

V  souladu
s BAT

Kap. 5.1.12
str. 404

Na zékladé provedenych porovnani jednotlivych sledovanych parametr( Ize konstatovat, Ze parametry provozu galvanovny spole¢nosti

Velobel s.r.o. plné vyhovuji parametrim ¢eské narodni legislativy i parametrdm nejlepsich dostupnych technik

15. Zadost o vyjimku z Grovni emisi spojenych s nejlep$imi dostupnymi technikami

NE

16. Popis opatreni k zajisténi plnéni povinnosti preventivniho charakteru

Spole¢nost ma zavedeny a systém managementu kvality a environmentu v souladu s poZadavky CSN EN 1SO 9001:2016 a CSN EN IS

14001:2016. Soucasti Fizené dokumentace jsou mimo jiné také:

SME 05 Nakladani s odpady a obaly
SME 06 Nakladani s vodami

SME 07 Nakladani s chemickymi latkami
SME 08 Ochrana ovzdusi

SME 09 Havarijni plan

Spolecnost ma rovnéz vypracovan Plan kontrol a

zplsobem ohrozit Zivotni prostiedi nebo zdravi zaméstnancd.

revizi zafizeni, ktery slouzi pro provadéni oprav a revizi veskerého zafizeni
jednotlivych provozu s cilem predejit zavaznym poruchdm na zafizeni, které by zpUsobily zastaveni vyroby nebo by mohly vaznym

17. Prehled pfipadnych nahradnich feseni k navrhovanym technikam a opatrenim

ne

18. Charakteristika stavu dotceného uzemi




Aredl spolecnosti neleZi na Uzemi se zvlastnim reZzimem ochrany. Zavod se nachazi ve vyrobni zéné mésta. Zhruba 800 m severné od
aredlu zavodu bylo v ramci revitalizace krajiny, rekultivaci téZebni jamy jild, vybudovéano Zlaté jezero, kolem néhoz bylo vymezeno
biocentrum. Zlaté jezero je napajeno ze Sktivankovského potoka.Ve Zlatych Horach je zasobovani pitnou vodou zajistovano z verejné
vodovodni sité. Z geologického hlediska zdjmové uzemi tvori vychodni soucast silezika. Je tvofeno prevainé horninami vrbenskych
(na jihu) a andélskohorskych vrstev (na vychodé). Hydrogeologicky rezim je vyrazné ovliviiovan klimatickymi poméry a geologickou
stavbou. V zajmovém prostoru mézeme vedle puklinovych vod hlubsiho obéhu skalniho podlozZi rozlisit min. tfi zvodnélé horizonty
v kvartérnim pokryvu, které spolecné se zvodni vazanou na puklinovy systém skalniho podloZi tvofi zvodnély systém. Priimérna
hloubka hladiny podzemnich vod se pohybuje 2 m p.t. s kolisanim az 0.5 m. Smér proudéni podzemni vody je generelné udavan k SV.
Z hydrologického hlediska lezi zajmové Uzemi v povodi Zlatého potoka, plocha povodi je 24,94 km2. Zajmovym Uzemim protékaji
kromé Zlatého potoka jesté potoky Rozmitalsky a Skrivankovsky. V severni ¢asti zajmového Uzemi je na Skfivankovském potoce Poldriv
rybnik. Klimaticky nalezi zdjmové Uzemi k okrsku mirné teplému, vihkému. Primérna dlouhodoba teplota vzduchu ve Zlatych Horach
dosahuje 8,2°C. Dlouhodoby Ghrn srazek za obdobi 1901-1950 Cini pro srazkomérnou stanici Zlaté Hory 835 mm, prdmérny rocni vypar
440 a7 475 mm. Udaje o kvalité ovzdusi v fe$eném Gzemi nejsou k dispozici, nejblizéi dostupné Gidaje jsou ze stacionarni automatické
monitorovaci stanice CHMU &. 1080 — Jesenik. Ro¢ni imisni limity pro sledované latky nejsou v dané oblasti pfekracovany, fesené Gzemi
a ani jeho Sirsi okoli nepatfi mezi oblasti se zhorSenou kvalitou ovzdusi. Z hlediska fytocenologického prirozena vegetace Sirsiho uzemi
naleZi prevainé k zakladnimu vegetacnimu typu hygrofilnimu, mezofilnimu a misty az xerofilnimu. Aktualni vegetace je mimo lesni
pozemky soustiedéna predevsim podél vodotedi, cest, silnic a mezi. Po strance zoocenologické je vyskyt ZivocisSnych druhl prevazné
lokalizovan na ¢asti lesnich pozemkd a luk podél vodotedi. Plochy orné pldy vytvaii omezené existenéni podminky soustfedéné podél
Fivodich uvedenych jako zvlasté chranéné druhy (dle zdkona ¢.114/1992 Sbh. a vyhldgky MZP CR ¢.395/1992 Sb., v platném znéni.
V blizkém okoli spolecnosti Velobel s.r.o. se jedna o vyskyt Kuriky Zlutobficha (Bombina variegata) z lokality Zlaté jezero. Zjisténa byla
také za hranicemi EVL, a to v blizkosti RoZmitélského potoka, cca 300 m jv. od Zlatého jezera. Podle biogeografického ¢lenéni Ceské
republiky (CULEK 1998) leZi zajmova lokalita ¢astecné v 1.7 jesenickém bioregionu, ktery nalezi do podprovincie Hercynské, a ¢astecné
ve 2.1 vidnavském bioregionu, ktery je soucasti podprovincie Polonské, ktery je vSak od jesenického bioregionu oddélen ostrou hranici.
V oblasti Zlatohorska se rovnéz jedna o vyrazné lesnatou krajinu s vysokym zastoupenim lesnich komplexd na vétsiné Uzemi.
Zastoupeny jsou i mensi lesiky a biehové porosty. Lesy v feSeném Uzemi jsou zafazeny do lesni oblasti ¢.28 — Pfedhofi Hrubého Jeseniku
a lesni oblasti ¢.27 — Hruby Jesenik.

Zvlasté chranéna uzemi dle zékona ¢. 114/1992 Sb., o ochrané pfirody a krajiny se blizkosti aredlu Velobel s.r.o. nevyskytuji. V katastru
Zlaté Hory jsou vymezeny lokality soustavy Natura 2000, nejblize aredlu Velobel s.r.o. je vymezena Evropsky vyznamna lokalita Zlaté
Hory — Zlaté jezero. V blizkosti arealu Velobel s.r.o. nejsou registrovan vyznamné krajinné prvky. V tésné blizkosti arealu spolecnosti
Velobel s.r.o se nachazi pamatny strom - jirovec madal — Aesculus hippocastanum, parc. ¢. 139. Hlukova zatéz z dopravy je v
hodnoceném uzemi diky pomérné nizké intenzité dopravniho zatizeni silnic zejména v zastavéném Gzemi obce pomérné nizka. Dalsi
zdroje hluku z vyrobnich provozl (mistni zemédeélské a primyslové arealy, drobné vyrobni firmy) nedosahuji takovych hodnot, aby byly
v obytném Uzemi vnimany zdsadné negativné. Hluk vznikajici pfi tézbé a zpracovani kamene v kamenolomu vzhledem k jeho poloze

obytnou zastavbu neobtézZuje.

19. Zakladni zprava
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