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1. Identifika¢ni udaje provozovatele zarizeni

Strojirenska vyroba se zamérenim na tiiskové

Nazev zafFizeni: obrabéni, tvareni, svafovani a povrchovou ochranu
kovii (ddle jen Galvanovha VELOBEL Zlaté Hory)

Provozovatel zarizeni: VELOBEL, s.r.o.

Adresa sidla: Polska 497, 793 76 Zlaté Hory

Adresa zatizeni: Polska 497, 793 76 Zlaté Hory

IC: 25351739

2.6. Zarizeni na povrchovou tpravu kovi a plasti
s pouzitim  elektrolytickych nebo chemickych
postupd, je-li obsah lazni vétsi nez 30 m?

Kategorie ¢innosti dle piilohy ¢. 1
zakona €. 76/2002 Sb.:

Druh Zadosti: Zadost o vydani IP
Kraj Olomoucky, obec Zlaté Hory, katastralni
Umisténi zaFizeni: uzemi Zlaté Hory, parc. ¢ 155/3, 159/9, 155/10,

155/11, 155/15 a 155/16
X: E 17°23,77278"

Zemépisné souradnice zarizeni: Y: N 50°16,14033’

2. Udaje o zarizeni

Spole¢nost VELOBEL, s.r.o. se v provozovné¢ ve Zlatych Horach zabyva strojirenskou
vyrobou se zaméfenim na tfiskové obrabéni, tvafeni, svafovdni a povrchovou ochranu
kovovych dili v procesu galvanizace pro své smluvni zadkazniky. Finalnimi vyrobky
galvanovny jsou niklem a chromem povrchové upravené naboje pro kola Shimano, brzdové
péky a prachovky Shimano, hustilky, sedlovky, vyrobky v kooperaci (k motorkam), leskle
pozinkované fetézy pro Retézarnu Ceskéa Ves, fosfatované vyrobky pro Shimano.

Ptipravovanym zamérem spoleCnosti je realizace navysSeni vyroby zvySenim kapacity
v procesech povrchové upravy kovl galvanickym pokovovanim. V disledku realizace zaméru
modernizace pracovisté povrchovych uprav dojde po navyseni objemu technologickych lazni
k zatazeni zafizeni dle rezimu zakona ¢. 76/2002 Sb., ptilohy €. 1, bodu 2.6 jako ,,Povrchova
uprava kovii nebo plastickych hmot s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupii,
je-li obsah 1azné vétsi nez 30 m3«.

Aredl spolecnosti nelezi na uzemi se zvlaStnim rezimem ochrany. Zavod se nachazi
na katastralnim uzemi obce Zlaté Hory. Posuzované ,,Zarizeni pro povrchovou upravu kovii
nebo plastickych hmot s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupii s objemem lazni
od stanoveného limitu 15 m*“ napliuje dikci kategorie II bodu 22 piilohy ¢. 1 zakona
¢. 100/2001 Sb., v platném znéni, pro kterou je stanoveno provadét zjistovaci fizeni
pro posouzeni vlivu zadméru na Zivotni prostiedi piislusnym KU na zakladé oznameni
provozovatele.

Poznamka: Ackoli je tato skutecnost uvedena v kap. 4.7 zadosti o vydani IP, zadny doklad
z vysSe uvedencho rizeni nebyl k Zadosti dolozen. Po konzultaci nam bylo Krajskym uradem
Olomouckého kraje, OZPZ, zaslano dne 6. 6. 2019 stanovisko dle ustanoveni § 22 pism. a)
zdkona ¢. 100/2001 Sb. se sdélenim, ze zameér ,, NavySeni kapacity galvanovny Velobel s.r.o0.
v k.i. Zlaté Hory nepodléhd posouzeni viivii na ZP.

Diivodem pro zpracovani zadosti o vydani integrovaného povoleni je nutnost navyseni
objemu chemicky aktivnich lazni galvanovny ze stavajici hodnoty 29,6 m? na hodnotu



42,35 m3 v ramci planované realizace zaméru ,,NavySeni kapacity galvanovny Velobel s.r.0.,
a to z potfeby navysSeni vyroby, které podléha povinnosti zafazeni zafizeni dle rezimu zakona
¢. 76/2002 Sb., ptilohy €. 1, bodu 2.6.

Pro zvyseni poctu soucastek k pokovovani na jedno zalozeni do lazni bylo nutné zajistit nové
feSeni zavesu (delsi), souvisejici s pozadavkem na zvyseni hladiny v laznich, aby nedochazelo
k nartstu zmetkovitosti. Stavajici niklovaci ldzné pro saténovy nikl jsou nové opatieny
zvedacim poloautomatickym zatizenim, nové bude instalovdna linka pro cerny chrom
s 1 ks aktivni 1azné o objemu vany 2,0 m? bez nutnosti stavebnich tGprav (vyuziti
neprovozované vany na oplach). Soucasné¢ bude ukoncen provoz staré linky pro hromadné
leskl¢ kyselé zinkovani. Provedenymi zmeénami bude stavajici kapacita galvanovny
120 000 m? upravené plochy za rok zachovéana.

VELOBEL, s.r.o. je nositelem certifikace udélené TUV SUD Czech s.r.o. managementu
kvality dle CSN EN ISO 9001:2016 a environmentilniho managementu
dle CSN EN ISO 14001:2016 v oboru vyroba soudasti, dopliikii a piislusenstvi jizdnich kol
s terminem platnosti do 10. 10. 2019.

Spole¢nost ma c¢tyfi hlavni vyrobni stfediska: Galvanovnu, Automaty (Automatdrna),
Hustilku (Lakovna) a Lisovnu.

V Galvanovné bude po realizaci zdméru provozovano 9 linek, a to: Linka pro proces lesklého
niklovani + dekorativni chrom (A. velkd nebo B. mala vana), linka pro proces saténového
niklovani + dekorativni chrom — velka vana, linka pro proces saténového niklovani
+ dekorativni chrom - mald vana, linka pro proces saténového niklovani + cerny chrom,
linka pro proces lesklého zinkovani zavésové (A. modry chromat nebo B. Zluty chromat),
linka lesklého zinkovéani hromadné¢ + modry chromat, linka pro fosfatovani Zzeleznaté,
linka pro fosfatovani zinec¢naté a linka odniklovani vadnych soucéastek. Soucasti Galvanovny
je 1 Demi stanice, ktera slouzi k demineralizaci vody odebirané z vlastniho zdroje (studny)
pro technologické ucely v galvanovné.

Pfi povrchové tupravé bude pouzito technologickych postupti chemické predapravy
a elektrolytické galvanizace v prostfedi chemickych roztoki a ptipravki:
e hrubé chemické odmasténi,
elektrolytické katodické ¢i anodické odmastovani pred pokovenim,
dekapovani za ucelem odstranéni tenké vrstvy oxidd,
lesklé niklovani,
pololesk pred saténovym niklem,
saténové niklovani,
dekorativni chromovani,
lesklé zaveésové 1 hromadné zinkovani,
chromatovani modré nebo Zluté,
odniklovani vadnych soucéstek,
moreni,
fosfatovani,
e Cerné chromatovani.
Celkovy objem chemicky aktivnich van po realizaci zaméru bude ¢init 42,35 m3.

Oplachové vody z galvanizace jsou upravovany odstavaym zplsobem ve vlastni
neutralizacni stanici (NS). V objektu je 7 zasobnich a 3 sedimentacni nadrze. Pti upravé
odpadnich vod se méni zavadné latky v nich obsazené pomoci neutralizace a srazeni
na nezavadné, které prechazeji do srazeniny kalu, ktery je tlakové odvodnovan na kalolisu
a odstranovan jako nebezpecny odpad. Vyc¢isténa voda je vypousténa po upravé do vodotece.



Automatdrna vybavend 14 ks jednovietenovych a vicevietenovych automatl je urcena
k sériové vyrobé drobnych soucastek, jako soustruzené patky na hustilku, matice
pro kooperaci a kloboukové matice. Projektova kapacita automatarny je 8 760 hodin/rok.
K mazani pfevodii automatti a k chlazeni obrabénych soucastek se pouzivaji oleje, k prani
hotovych vyrobkl od zbytktli z obrabéni se pouziva petrolej. Pti obrabéni dochazi ke smichani
kovovych tiisek a chladiciho média. Tiisky jsou postupné prevazeny k odstiedivce tiisek.
Ttisky bez oleji a emulzi jsou urceny k prodeji pro dalsi hutnické zpracovani. Findlnimi
vyrobky stfediska jsou kloubové matice, rozpérné trubky, vyrobky pro klaviry Petrof, patky
na hustilky, kuzele do nabojt a matice pro AVIVU.

Hustilka se sklada z n¢kolika pracovist’, kde se provadi lisaiské a montazni prace, praskové
lakovani, otryskavani vyrobki a vyroba hotovych fiditek bez povrchovych tprav. Stredisko
tvofi nasledujici pracoviste:

e dilna hustilky provadi lisafské a montazni prace pro vyrobky na jizdni kola. Hotovymi
vyrobky dilny hustilka jsou fiditka, hustilky, sedlovky, pfedstavce a zvonky,
které jsou dale lakovany v lakovaci lince nebo pokovovany v galvanické lince;

e praskova lakovna provadi nandSeni praSkovych barev na vyrobky v elektrostatickém
poli bez pouziti organickych rozpoustédel v automatické nanaseci kabin€¢ nebo pomoci
ruéni stiikaci pistole v nanaSeci kabin¢é. Vypalovaci pec je spole¢na pro ob¢ kabiny,
po naneseni prasku jsou soucastky vedeny do suSici (vytvrzovaci) pece pii teploté
cca 140 — 180 °C;

e tryskani vyrobki slouzi k o€isténi odlitki od slévarenského pisku, dili po Zihani,
vykovkl od okuji a jinych materiald od rzi, okuji a dalSich necistot. Je provadéno
na tryskacim stroji TMS 2 4/3 pomoci proudu tryskaciho prostfedku na bazi ocelového
granulatu S 230, ktery je na predmeéty vrhan lopatkami metaciho kola turbiny.

Lisovna provadi vystfihovani vyrobki (pfirub), stfihani dildi z pasoviny (paka a prachovka),
tvarovani objimek na predstavce, stfthdni a ohybani drati na vzpéry, bodovani Sroubi
na vzpery a zvonky na kola. Celkem je zde umisténo 18 ks listi rznych vykonl s dalSim
souvisejicim zatizenim.

Kotelna na spalovani biomasy SMART 500 kW o jmenovitém tepelném piikonu 526 kW,
pracuje s ucinnosti 95 %. Kotel slouzi k vyrob¢ tepla, zejména pro ohiev lazni galvanovny.
Jedna se o jeden pln€ automaticky teplovodni kotel s otopnou soustavou pracujici s nucenym
ob¢hem vody, nevyzadujici téméf Zadnou Gdrzbu. Z provozniho zésobniku je doprava Stépky
ke kotli zajiSténa Snekovym dopravnikem. Spalovana je Stépka, variantné je mozné pouzit
piliny, hobliny, pfipadn€ i pelety. Spaliny jsou odvadény tfislozkovym kominem DN 350
o vysce 5,5 m do ovzdusi.

Laboratoi umisténa v prvnim patife budovy kalolisovny slouzi k provadéni laboratornich
analyz a ke skladovéani chemikalii pro potiebu analyz ve zvlastni uzamykatelné mistnosti.
Vysoce toxické latky jsou uskladnény v tresoru laboratofe. NCHLaP se pouZzivaji na pfipravu
roztoki pro analyzu galvanickych 1dzni a odpadnich vod z neutraliza¢ni stanice.

Skladové hospodaistvi zahrnuje:

e sklad hutniho materialu, umisténého v ¢asti haly ,hustilka* o maximalni kapacité 6 t
materialu;

e sklad chemikalii je situovan v ptizemi budovy kalolisovny ve vycélenéném prostoru.
Sklad je zastieSeny, podlahy jsou izolované snapojenim na NS. Chemikalie
jsou skladovany v originalnich obalech;

e sklad kyselin je umistén v ¢asti ocelové IP haly, obaly s kyselinami jsou ulozeny
naroS$tu, pod kterym je nepropustna podlaha, opatiena kyselinovzdornym
omyvatelnych povrchem. V podlaze je vybudovana bezodtoka havarijni jimka



pro moznost ptipadného odcerpani tukapii. Objekt neni vytapén a neni napojen
na kanalizaci. Kyseliny jsou uskladnény po jejich dodani externim dodavatelem
v origindlnich obalech;

e sklad vysoce toxickych latek je umistén v prizemi budovy kalolisovny v oddélené
mistnosti, kterd je pro tyto ucely specidlné¢ vybavena dvojim zadmkem, dokonale
odvétrana, podlaha a stény jsou opatieny do vysky 180 cm omyvatelnou izolacni
hmotou, sklad je vybaven tekouci vodou, podlaha je vyspadovana do kanalizacni
vpusté se zausténim na neutralizacni stanici do zvlastni jimky (kyanido-alkalicka
jimka). Sklad vysoce toxickych latek zahrnuje ulozeni téchto latek v originalnich
obalech, kyanid sodny pouze v mnozstvi potfebném pro zalozeni lazné. Ve skladu
zustava pouze v piipadé, ze byl dodédn dodavatelem v jiném véhovém mnoZzstvi,
nez je stanoveno pro piipravu lazné.

Poznamka: Provozovatel predlozil provozni rady skladii vysoce toxickych latek (sklad 02 —
platnost od 12. 5. 2018), chemikalii (sklad 03 — platnost od 10. 10. 1999) a kyselin (sklad 04 —
platnost od 20. 5. 2018).

Odpadové hospoddistvi zahrnuje Cinnosti spojené s nakladanim s odpady produkovanymi
ze zafizeni. Spolecnost je pivodcem odpadu jak kategorie ostatni, tak i nebezpecnych. Odpad
je ukladan na uréend a oznaCend mista, shromazd’ovaci mista nebezpecnych odpadii
jsou vybavena ILNO. Odpady jsou piedavany opravnénym osobam k dalSimu vyuziti
¢i odstranéni. Provozovatel nedisponuje zddnym zafizenim ke skladovani nebezpecnych
odpadt ani neprovadi zadné ¢innosti na vlastnim zafizeni k vyuzivani ¢i recyklaci odpadt.

Poznamka: Provozovatelem nebyl v zZadosti dolozen doklad o jmenovani odpadového
hospodare ve smyslu povinnosti piivodce vyplyvajici z ustanoveni § 15 odst. 1 zdkona
¢. 185/2001 Sb., v platném znéni, ackoli bylo v zarizeni za posledni 2 roky produkoviano
vice nez 100 t odpadu kategorie N. Dodatecné nam byl provozovatelem zaslan doklad
o jeho jmenovani (Ing. Khyrova) reditelem spolecnosti ze dne 13. 9. 2016.

Logistika a manipulace s materialem (vnitrodoprava) Ci surovinami mezi sklady
a vyrobnimi halami je zajistovana vysokozdviznym vozikem nebo ru¢nimi voziky. Dopravu
surovin a materialii a dovoz hotovych vyrobki provadi jejich dodavatelé, resp. odbératelé.

Hlavnimi zdroji energii a paliv pro zajiSténi provozu posuzovaného zatizeni jsou:

e clektrickd energie z dodavek veiejné sité spole¢nosti CEZ Distribuce a.s. Dé&¢in,
vyuzivané pro pohon veskerého strojniho zafizeni a osvétleni,

o zemni plyn  zdodadvek  vefejné sit¢  distribucni sité spolecnosti
EP ENERGY Trading a.s. Praha, vyuzivany k vytapéni vytvrzovaci pece lakovny,
v kuchyni, k vytapéni plynové kotelné (aktudlné mimo provoz — pouze jako rezerva),

e biomasa (§tépka) z dodavek spole¢nosti Reinold s.r.o. Stara Cervena Voda je palivem
kotelny, vyuzivané jako hlavni zdroj ohfevu vody a topeni objektti spole¢nosti,

e voda pro socialni ucely a pro provoz technologie je doddvana z vlastniho zdroje
(studna) nebo z vetejné distribucni sité spolecnosti Sluzby mésta Zlatych Hor, a.s.

Hlavnimi zdroji emisi zneciSt'ujicich latek do ovzdusi jsou Galvanovna s emisemi lazni
s obsahem Cl- a SO,, lakovna s emisemi TOC znanaSeni praSkovych plastd a kotelna
s emisemi TZL, NOx a CO po spalovani $tépky.

Zdroje emisi zneCiSténi odpadnich vod jsou zejména Neutralizani stanice
z fyzikélné-chemické tupravy odpadnich oplachovych vod galvanovny, vypousténych
ptes deStovou kanalizaci vypusti ¢. 2 do vefejné kanalizace (odleh¢ovacim kandlem)
a odtud do vodotece, vody z lapolu po Cisténi splaskové vody ze socidlnich zafizeni a kuchyné
s obsahem tukil a emulzi jsou vedeny vetejnou kanalizaci na méstskou Cistirnu odpadnich



vod. Vypust’ ¢. 1 slouzi k vypousténi chladici vody (pro potifebu galvanickych provozi),
chlazeni zinkovacich lazni, kompresorii a destové vody z pfedni ¢asti zavodu do veiejné
kanalizace. Tato voda neni znec€iSténa zadnymi Skodlivinami.

Zdroje emisi hluku ze zarizeni tvoii predevSim ventilatory, elektromotory, manipulacni
technika apod. Zdroje vnéj$iho hluku nejsou, k priniku hluku technologii do venkovniho
prostiedi vSak milize v omezené mife nebo tlumené dojit v okamziku otevirani vrat, priniku
hluku ventilatorti prostfednictvim vyduchti apod. Hluk z dopravy je zanedbatelny — je zavisly
na mnozstvi dovdzenych surovin a materiali a na odvozu hotovych vyrobk.

Podstatné ¢asti  posuzovaného zafizeni tvofi Galvanovna s galvanickymi linkami,
Neutraliza¢ni stanice a Praskova lakovna.

Galvanovna o projektované kapacité 42,35 m? chemicky aktivnich lazni bude zahrnovat
9 nésledujicich linek:

e Linka pro proces lesklého niklovani + dekorativni chrom (A. velka nebo B. malé vana)

e Linka pro proces saténového niklovani + dekorativni chrom (mal4 a velka vana)

e Linka pro proces saténového niklovani + ¢erny chrom

e Linka pro proces lesklého zinkovani zavésové (A. modry chromét nebo B. Zluty
chromat)

e Linka lesklého zinkovani hromadné + modry chromat

e Linka pro fosfatovani zeleznaté

e Linka pro fosfatovani zineCnaté

¢ Linka odniklovéani vadnych soucéstek

Utelem galvanické linky je nanaSet na vyrobené souéasti fyzikalng-chemickymi procesy
ochranné povlaky kovi a sloucenin kovi.

Pti povrchové upravé bude pouzito technologickych postupti chemické piredupravy
a elektrolytické galvanizace v prostedi chemickych roztokl a ptipravki:

e hrubé chemické odmasténi ponorem soucastek pii zvySené teploté, véetné rozstiiku
lazné na soucastky (vznik emulzi) v alkalickém prostiedi NaOH;

e clektrolytické katodické ¢i anodické odmasStovani pied pokovenim ve vanach
v prostiedi elektrolytu NaOH, fosfore¢nanu a uhli¢itanu sodného;

e dekapovani predstavuje chemickou aktivaci za Gcelem odstranéni tenké vrstvy oxidi
z povrchu soucastek. Tato operace predchazi pied povrchovou upravou v prostiedi
20% roztoki kyselin HCI a H,SOy;

e lesklé niklovani v prostfedi slabé kyselé¢ lazné¢ a davkovani cinidel ve vanach
v prostiedi elektrolytu siranu nikelnatého, chloridu nikelnatého a kyseliny borité;

e pololesk je zarazen pred saténovym niklovanim ve vanach v prostiedi kyseliny borité,
siranu nikelnatého, chloridu nikelnatého a specidlnich piisad, ur¢enych ke zlepSeni
vzhledu saténového povlaku;

e saténové niklovani je urceno k vylucovani saténoveé matnych povlakt pro dekorativni
ucely ve vanach pfi klasickém slozeni lazn€, k vytvofeni saténového povlaku
jsou davkovany specialni piipravky;

e dekorativni chromovéni ve vanach chrani niklovy povrch pted korozi s povlaky
do tloustky 0,5 mikrometru v prosttedi 1azn¢ roztoku Cr,0s;

e lesklé zavésové 1 hromadné zinkovani ve vanach je provadéno v prostredi slabé kyselé
zinkovaci l4zné v prostiedi roztoku chloridii zine¢natého, draselného a kyseliny borité;

e chromatovani modré nebo Zluté ve vanach slouzi k zabranéni vzniku nezddoucich
koroznich zplodin na zinkovém povlaku. Chroméaty maji rtiznou barvu, podle dohody
se zakaznikem jde o chromatovani modré, zluté, vyjimecné Cerné;



e odniklovani vadnych soucéstek ve vanach je zamétfeno k odstranéni vadnych povlaki
niklu, je-li to ekonomicky vyhodné, v chemické lazni roztoku NaCN. Tato lazen
dokonale rozpousti niklovy povlak, ale nenarusi zelezo;

e mofeni v kyselém prostfedi HCI ve vanach je zaméfeno na chemické odstrafiovani
okuji a rzi jejich rozpousténim;

o fosfatovani soulastek zdvésnym zpiisobem s moznosti oplachu a suSeni
v jednom pracovnim cyklu je provadéno v zatizeni SUMMA, vybavené pro ohfev
lazn¢ a odlucovani oleje. Pouzity ptipravek odmastuje a zarovenn 1 fosfatuje.
Hromadné fosfatovani soucastek se provadi v bubnové lince. Fosfatovani se provadi
ve vanach v prostiedi elektrolytu fosfatu zine¢natého;

e cCerné chromatovani se provadi ve vanach v prostiedi roztoku elektrolytu na bazi CrOs.
Celkovy objem chemicky aktivnich 1azni ve vanach po realizaci zaméru bude ¢init 42,35 m3.
Nucené odsavani galvanovny je instalovdno u procestt zinkovani, niklovani, mofeni
a odniklovéani. Je provedeno odtahovymi ventilatory pfes odsdvaci Stérbiny umisténé
nad hladinami 1lazni. Krom¢ odsavani na chromovné nejsou vyduchy na vystupni strané
opatfeny zafizenim na snizovani emisi. U chromovacich lazni je odsavani vedeno pies mokry
odlu¢ovac typu IKO 6000.

Mezi jednotlivymi technologickymi postupy je pouZito vodnych mezioperacnich
ekonomickych oplachii za UCelem zachovéni Cistoty lazni. Béhem téchto operaci vznikaji
nasledujici druhy znecisténych oplachovych vod:

e vody alkalické z elektrolytického a z chemického odmastovani,

e vody chromové a kyselé z dekapovani, mofteni, lesklého zinkovani, lesklého niklovani

a saténového lesklého niklovani,

e vody chromové z dekorativniho chromovani, zaktivace v oxidu chromovém
a z chromatovani.

Vody se upravuji odstavnym zptisobem ve vlastni neutralizacni stanici.
Provoz: dvousménny, 3 250 h/rok.
Ukonceni: predpoklad rok 2070

Neutraliza¢ni stanice (NS) o projektované kapacité¢ 123 m3/den (45000 m3/rok) slouzi
k odstavnému zptsobu ¢isténi oplachovych vod z galvanovny, které tvoifi cca 90 % vody
pritékajici na neutralizacni stanici. Objekt NS je situovan za galvanovnou u budovy kalolisu,
s niz tvoii jeden celek. Sestava zrozdélovaci jimky, tii reak¢nich jimek o objemu 18 m?
na ¢isténi alkalickych vod, dvou reakénich jimek o objemu 12 m? na ¢isténi kyselych vod,
piepoustéci jimky, tfi sedimentac¢nich nadrzi, jimky na roztok zelené skalice a kalolisu.
Kyanidové vody se zpracovavaji jen ndrazove€, vznikaji pouze pii odniklovani vadnych
povlakii soucastek. Svadi se spoleCnym potrubim pro alkalické vody do jimky pro
zneSkodnéni odniklovaci 1azné. Kyanid se odstrafiuje oxidaci pomoci chlornanu sodného,
chlorového vapna, vyjimecné manganistanu draselného na nezdvadny kyanatan.

Chromoveé a kyselé vody se zpracovavaji spoleéné. ZnesSkodnovani chromovych vod spociva
v redukci Cr® na Cr3" v kyselém prostiedi za plsobené redukénich ¢inidel pyrosifi¢itanu
sodného, zelené skalice a kyseliny sirové.

Pti upravé odpadnich vod se méni zavadné latky v nich obsazené pomoci neutralizace
asrazeni na nezavadné, které prechdzeji do sraZeniny kalu. Sediment kalu je tlakové
odvodiiovan na plachetkach kalolisu do obsahu suSiny cca 28 — 32 %, vodni filtrat je jiméan
a zaustén do nadrze mikrosedimentu. Vy¢€isténa odpadni voda se preCerpava pro dosazeni
do sedimenta¢nich nadrzi a nasledné¢ po prachodu nadrzi mikrosedimentu se vypousti
ptes destovou kanalizaci vypusti €. 2 do vefejné kanalizace (odlehCovaci kanal pred méstskou
COV) a odtud do povrchové vodotede.

Provoz: dvousménny, 3 250 h/rok



Ukonceni: predpoklad rok 2070

Praskova lakovna s projektovanou kapacitou 14 000 m? lakované plochy provadi nanaseni
praskovych barev (epoxidové, epoxipolyesterové a polyesterové pryskyfice) na vyrobky
v elektrostatickém poli bez pouziti organickych rozpoustédel v automatické nanaseci kabiné
EPV 1036 (rozprasovani prasku 2 automatickymi stfikacimi pistolemi), vybavené
cyklonovym odlucovacem, nebo pomoci ru¢ni stiikaci pistole v nanadseci kabiné
DOKR 4000 K (u komplikované tvarovanych soucastek nebo pii malé barevné sérii),
vybavené odlucovacem s papirovymi filtry. Vypalovaci pec typu EPV, spolecna
pro obé¢ kabiny, je vybavena dvéma hotfdky na zemni plyn typu DHP 40 G o jmenovitém
tepelném piikonu 40 a 60 kW. Teplota v peci, regulovana pomoci termostatu, je automaticky
udrzovéana na nastavené¢ hodnoté cca 140 — 180 °C, pii které dochézi ke slinuti a vytvrdnuti
barvy. Vzdusina v peci je trvale cirkulovéana a jeji mala ¢ast je odvadéna dvéma vyduchy,
které nejsou vybaveny odsavacimi ventildtory. Spaliny jsou vyvadény samovolnym
proudénim mimo provoz lakovny do ovzdusi. Lakovna je vybavena zafizenim ke zpétnému
vraceni prestiikil prasku z odsdvani z nanaSeci kabiny a jeho odlouceni ze smési se vzduchem.
Neni vybavena zadnym zafizenim ke snizovani emisi VOC.

vvvvvv

elektrické topeni.

2.1. Technické jednotky s ¢innosti podle prilohy €. 1 zikona
2.1.1. Hlavni ¢innost podle prilohy ¢. 1 zakona

Galvanicka linka ma projektovanou kapacitu s objemem chemicky aktivnich lazni 42,35 m3
a kapacitu 120 000 m? plochy povrchovych tprav/rok. Jejim uéelem je nanaseni ochrannych
povlakl kovil a slou€enin kovil na vyrobené soucasti fyzikalné-chemickymi procesy. Linka
po realizaci zaméru bude zahrnovat nasledujici postupy s parametry uvedenymi
v tabulce 2.1.1.

Tabulka 2.1.1. Popis operaci galvanické linky

Operace Pocet lazni Objem lazni SloZeni lazni

Siran nikelnaty, chlorid nikelnaty,
kyselina borita, sacharin,

nilfqizlffiieni 7 aktivnich van ClZlZl;Ongy%bﬁ §n kyselina chlorovodikova, smés piisad:
’ NIGAL 331, NIGAL 332,
smacedlo do niklu
Siran nikelnaty, chlorid nikelnaty,
Saténové 8 aktivnich van Celkovy objem kyselina borita, kyselina chlorovodikova,
niklovani lazni 10,3 m? smes piisad: SATEN A, SATEN B,
SATEN CP
Oxid chromovy, nasazovaci roztok
CHROMSTAR GL-M,
. L ANSATZLOSUNG, doplitovaci pfisada —
glii?;igzﬁi 3 aktivni vany ijl;‘ifi gt?ne;m katalyzétor CHROMSTAR GL-M
’ REGENERIERLOSUNG, kyselina sirova,
fluorokiemicitan sodny, siran stfibrny,
uhlicitan barnaty, kyselina §tavelova
Zavesné Celkovy objem
, 5 aktivnich van lazni 7,2 m? Slab¢ kysely roztok chloridu zine¢natého,
Lesklé p . \ . .
. . Hromadné L chloridu draselného, kyseliny borité
zinkovani . Celkovy objem Y
5 aktivnich van lazni 4,0 m3 a leskutvorné prisady

(nova linka)
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Hromadné Bude ukonceno
5 aktivnich van po realizaci
(stard linka) zameéru
Zeleznaté
v zafizeni Celkovy objem y , .
o SUMMA lazng 0.8 m? Zeleznaty fosfat
Fosfatovani .
1 aktivni vana
Zinecnaté Celkovy objem S, ,
4 aktivni vany lazni 2,3 m? Zinetnaty fosfat
Celkovy objem Kyanid sodny, (TISKAN)
. L ., lazni 2,2 m : ,
Odniklovani | 2 aktivni vany . kyselina m-metabenzensufonova,
Teplota lazné hvdroxid sodny
20-30°C Y Y
Cerné 1 aktivni vana Celkovy objem Oxid chromovy, BC — 36, BC — 37,
chromovéni (nova lazen) lazné 2.0 m? BC — 38, Olej WENSW
Mofteni 1 aktivni vana Cerlkovv y obj e}m Kysely roztok HCI
lazn€ 1,3 m
Dekapovani 1 aktivni vana Ce,l koyy obj e3m 20% roztok HCl a H,SO,
lazni 2,4 m

2.2. Piimo spojené ¢innosti

Praskova lakovna s projektovanou kapacitou 14 000 m? lakované plochy provadi nanaseni
praskovych barev (epoxidové, epoxipolyesterové a polyesterové pryskyfice) na vyrobky
v elektrostatickém poli bez pouziti organickych rozpousStédel. NanaSeni probiha
v automatické nanaSeci kabin¢ EPV 1036, nebo pomoci ru¢ni stfikaci pistole v nanaseci
kabiné¢ DOKR 4000 K. Ro¢ni spotieba praSkovych barev €ini vice jak 1 t/rok. Vypalovaci pec
typu EPV, spolecnd pro ob& kabiny, je vybavena dvéma hotfdky na zemni plyn typu
DHP 40 G o jmenovitém tepelném piikonu 40 a 60 kW. Teplota je regulovana pomoci
termostatu a automaticky udrZovana na nastavené hodnoté teploty cca 150 — 180 °C. Lakovna
je vybavena zafizenim ke zpétnému vraceni prestiikii prasku z odsavani z nanaSeci kabiny
a jeho odlouceni ze smési se vzduchem. Neni vybavena zadnym zatfizenim ke sniZovani emisi
VOC.

topeni.

Provoz: dvousménny, 3 600 h/rok

Ukonceni: pfedpoklad rok 2070

Neutraliza¢ni stanice (NS) o projektované kapacit¢ 123 m3/den (45 000 m?/rok) slouZzi
k odstavnému zplisobu cisténi oplachovych vod z galvanovny, které tvoii cca 90 % vody
pfitékajici na neutraliza¢ni stanici.

Objekt NS je vybaven rozdélovaci jimkou, 3 reak¢nimi jimkami o objemu 18 m? na ¢isténi
alkalickych vod, 2 reakénimi jimkami o objemu 12 m? na ¢isténi kyselych vod, prepoustéci
jimkou, 3 sedimenta¢nimi naddrZemi, jimkami na roztok zelené skalice a kalolisu.

Kyanidové vody se zpracovavaji jen narazove€. Alkalické vody jsou svedeny pies sbérnou
jimku do tfech reak¢énich nadrzi o obsahu 18 m?. Chromové a kyselé vody se zpracovavaji
spole¢né. Pii Upravé odpadnich vod se méni zdvadné latky v nich obsazené pomoci
neutralizace a srazeni na nezavadné (z redukce Cr® na Cr’* a z oxidace kyanidu na nezavadny
kyanatan), které prechdzeji do sraZeniny kalu. Sediment kalu je tlakové odvodinovan
na plachetkach kalolisu, vodni filtrat je jiman a zaustén do nadrze mikrosedimentu. Vy¢isténa
odpadni voda je vypousténa pies deStovou kanalizaci vypusti €. 2 do vefejné kanalizace
(odleh¢ovaci kanal pred méstskou COV) a odtud do povrchové vodotece.
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Provoz: dvousménny, 3 250 h/rok
Ukonceni: predpoklad rok 2070

Kotelna na biomasu SMART 500 kW o projektovaném jmenovitém tepelném piikonu
526 kW, pracuje s u¢innosti 95 %. Teplovodni kotel slouzi k vyrob¢ tepla, zejména pro ohfev
lazni galvanovny. Jedna se o jeden pln¢€ automaticky teplovodni kotel s otopnou soustavou
pracujici s nucenym ob¢hem ohfevu vody na teplotu 90/60 °C, nevyzaduje témét zadnou
udrzbu. Spalovana je Stépka s obsahem vody do 30 % a obsahem popela do 1,3 %. Variantné
je mozné pouzit piliny, hobliny, pfipadné 1 pelety. Spaliny jsou odvadény tfislozkovym
kominem DN 350 o vysce 5,5 m.

Provoz: dvousménny, 3 250 h/rok

Ukonceni: predpoklad rok 2070

2.3. DalSi souvisejici ¢innosti

Automatarna s projektovanou kapacitou 8 760 h/rok, vybavena 14 ks jednovietenovych
a vicevietenovych automatt, je urcena k sériové vyrobé drobnych soucastek, jako soustruzené
patky na hustilku, matice pro kooperaci a kloboukové matice. Soucésti provozu je rovnéz
pracovis§té¢ odstiedovani kovovych tfisek z obrabéni. Finalnimi vyrobky stfediska
jsou kloubové matice, rozpérné trubky, vyrobky pro klaviry Petrof, patky na hustilky, kuzele
do nabojl a matice pro AVIVU.
Provoz: tfisménny, 8 760 h/rok
Ukonceni: pfedpoklad rok 2070

Lisovna s projektovanou kapacitou 8 760 h/rok provadi vystifihovani vyrobkl (ptirub),
stithani dild z pasoviny (pdka a prachovka), tvarovani objimek na pfedstavce, stfihani
a ohybani dratd na vzpéry, bodovani Sroubli na vzpéry a zvonky na kola. Je vybavena
18 ks listt riznych vykond, rovnackami past a dratd, strojem pro soustruZeni pfirub,
valcovackou zavitu, pruzinkovacem, bodovacim zafizenim k bodovani misky zvonku a vzpér
blatnikd, vrtackou a zavitofezem. Vstupnimi materialy jsou svafovaci draty riiznych primeéri,
tazené draty, pasovina a svitky o rizné sile a Sifce, ocel.

Provoz: tfisménny, 8 760 h/rok

Ukonceni: predpoklad rok 2070

Hustilka sestava z nékolika pracovist, kde se provadi lisafské a montazni prace, praSkoveé
lakovani, otryskavani vyrobki a vyroba hotovych fiditek bez povrchovych tprav. Stfedisko
tvoti nasledujici pracovisté s projektovanymi kapacitami:
e dilna hustilky pti 6 000 h/rok provadi lisaiské a montazni prace pro vyrobky na jizdni
kola. Hotovymi vyrobky dilny hustilka jsou fiditka, hustilky, sedlovky, predstavce
a zvonky, které se dale lakuji v lakovaci lince nebo pokovuji v galvanické lince;
o praskova lakovna se spotiebou praskovych barev vice nez 1 t/rok (viz Primo spojené
cinnosti),
o tryskani vyrobki se 2 000 h/rok slouzi k o€isténi odlitki od slévarenského pisku, dilt
po zihéni, vykovkl od okuji a jinych materidlli od rzi, okuji a dalSich necistot.
Je provadéno na tryskacim stroji TMS 2 4/3 pomoci proudu tryskaciho prostfedku
na bazi ocelového granulatu S 230. Zatizeni je vybaveno cyklonovym odlu¢ovacem
k separaci vyuzitelnych kovovych brokl tryskaciho prostfedku, pied¢istény vzduch
odchazi vyduchem do venkovniho prostredi.
Provoz: dle pozadavki provozu galvanovny
Ukonceni: predpoklad rok 2070

Kalolisovna s projektovanou kapacitou 170 t kalu/rok slouzi k finalni Gpravé suspenze
vodného kalu po upravé odpadnich vod z galvanovny v neutralizacni stanici. Neutraliza¢ni
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kal po tlakovém odvodnéni v kalolisu LFPP 800 je pastovitd hmota hnédavé barvy
bez zapachu, zachycena na propylenovych plachetkach jako nebezpecny odpad. Kovy v kalu
jsou vazany v prakticky nerozpustnych slouceninach, jejich vyluhovatelnost je velmi nizka.
Kal obsahuje pfedevsim hydroxidy kovi, uhli¢itany, sirniky, sirany, fosforec¢nany, dusitany,
organické latky a zbytky kovii. VycCetfend voda ze sedimentacnich nddrzi se vypousti hadici
pies piepazky do nadrze mikrosedimentu, kde se usadi zbytky jemného kalu a poté prepadem
do destové kanalizace a odtud do vodotece.

Provoz: jednosménny, 193 dnii za rok

Ukonceni: predpoklad rok 2070

LaboratoF, umisténa v prvnim patie budovy kalolisovny, slouzi k provadéni laboratornich
analyz. Vysoce toxické latky jsou uskladnény v tresoru laboratote. NCHLaP se pouzivaji
na ptipravu roztokli pro analyzu galvanickych ldzni a odpadni vody z neutraliza¢ni stanice.
Do laboratofe a skladu ma pfistup pouze technolog, poptipadé vedouci galvanovny.
Chemikalie pro laboratoi jsou dodavany v originadlnich balenich zietelné¢ oznacenych
podle spotteby od 5 g az po kilové baleni. Dodavatel chemikalii ptedava ptijemci
bezpecnostni listy.

Provoz: dle pozadavkii provozu galvanovny

Ukonceni: predpoklad rok 2070

Pomocné provozy se nachézi v hlavni vyrobni hale a slouzi k zajisténi oprav a revizi
hlavnich vyrobnich zafizeni. Tvoii je zamec¢nicka dilna, nastrojarna, vydejna nafadi, strojni
dilna, svafovna, kalirna, kompresorovna, elektrorozvodna, pomocny pfiruéni sklad
a elektrodilna. Provozy jsou vybaveny soustruhy, bruskami, frézami, jednotucelovymi stroji,
svareCkami, kalici peci, kompresory. Jsou zde pouzivany bézné NCHL typu loziskovy,
motorovy, pfevodovy a mazaci olej, vazeliny, fedidla, natérové barvy apod.

Kuchyné slouzi k ptipravé 50 — 70 teplych jidel (obédll) denné pro zaméstnance firmy
aprovoz kantyny. Kuchyné je vybavena béznymi elektrickymi a plynovymi spotiebici.
Odpadni vody z kuchyné jsou vypoustény do lapolu o objemu 10 m?3. Kontrola funk&nosti
lapolu je provadéna 1x za 2 mésice (max. vyska vrstvy kalu 0,2 m). Pii prekroceni této vrstvy
se provede c¢isténi lapolu, tj. odebrani kalu a hrubych necistot zusazovaciho prostoru.
V intervalu 1x za rok se cely objem lapolu od¢erpa a nadrz vycisti. Od¢erpana odpadni voda
se odveze na méstskou COV, kal je predan ke odstranéni jiné opravnéné osobd.

Skladové hospodarstvi zahrnuje sklady hutniho materialu, sklad chemikalii v originalnich
obalech, sklad kyselin v originalnich obalech. Sklad vysoce toxickych latek zahrnuje uloZeni
téchto latek v originalnich obalech, kyanid sodny pouze v mnozstvi potiebném pro zalozeni
lazn€. Ve skladu zlstavd pouze v pfipadé, ze byl dodan dodavatelem v jiném vahovém
mnozstvi, nez je stanoveno pro piipravu lazné.

Odpadové hospodarstvi zahrnuje ¢innosti spojené s nakladanim s odpady produkovanymi
ze zatizeni. Spolecnost je pivodcem odpadt kategorie jak ostatni, tak i nebezpecnych. Odpad
je ukldddn na urcend a oznacend mista, shromazdovaci mista nebezpecnych odpada
jsou vybavena ILNO. Odpady jsou piedavany opravnénym osobam k dalSimu vyuziti
¢i odstranéni.

Nakladani s vodami je zaloZeno na dodavkach vody pro socidlni ucely a pro provoz
technologie z vlastniho zdroje (studna) nebo smluvnich dodavek pitné vody z vetfejné

distribuc¢ni sit¢ spolecnosti Sluzby mésta Zlatych Hor, a.s., v€etné¢ vypousténi odpadnich vod
do vetejné kanalizace a méstské Cistirny.
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3. Stanovisko k zadosti

Na zakladé pozadavku KU Olomouckého kraje, &.j. KUOK 479233/2019, ze dne 13. 5. 2019,
jsme posoudili zadost o vydani IP spolecnosti VELOBEL, s.r.o. pro zafizeni ,,Galvanovna
VELOBEL Zlaté Hory*.

Zarizeni a navrh zévaznych podminek provozu byly posuzovany ve vztahu k BAT
podle nasledujicich dokument:
e Referencni dokument o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové upravy kovi
a plasta s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupti (srpen 2005),
e Piiloha ¢. 3 k zdkonu o integrované prevenci.

Zavizeni a navrh zavaznych podminek provozu byly shledany v souladu s BAT.

Ve vztahu k Zadosti navrhujeme v kapitole 4 zdvazné podminky provozu zafizeni a rovnéz
uvadime doporuceni a komentare pro povolujici tfad.

4. Navrh zavaznych podminek provozu zarizeni

Pokud u jednotlivych podminek neni uvedeno jinak, plati zavazny termin jejich dosazeni
od data nabyti pravni moci IP.

4.1. Ovzdusi

Posuzované zatizeni ,,Galvanovna VELOBEL Zlat¢ Hory“ spolecnosti VELOBEL, s.r.0.
je ve smyslu ustanoveni ptilohy ¢. 1 zdkona ¢. 76/2002 Sb., v platném znéni, zatazeno
do kategorie 2.6. Zatizeni na povrchovou upravu kovl nebo plastickych hmot s pouzitim
elektrolytickych nebo chemickych postupd, je-li obsah lazni vétsi nez 30 m3.

Z hlediska zékona ¢. 201/2012 Sb., v platném znéni, je posuzované zatizeni dle ptilohy ¢. 2
zékona zafazeno mezi vyjmenované stacionarni zdroje pod kédem 4.12. — Povrchova upravu
kovu a plastd a jinych nekovovych pfedméti a jejich zpracovani s objemem lazné nad 30 m?,
pro které neni pozadovana rozptylova studie ani kompenzacni opatfeni, pouze zpracovani
provozniho fadu zafizeni. Z hlediska zakona ¢. 201/2012 Sb., v platném znéni, je navazujici
zatizeni ,,Praskova lakovna® dle pfilohy €. 2 zakona zafazeno mezi vyjmenované stacionarni
zdroje pod kédem 9.11. — NanasSeni praskovych plastt, pro které neni pozadovana rozptylova
studie ani kompenzacéni opatieni, pouze zpracovani Provozniho fadu.

K posouzeni Zadosti bylo dolozZeno:

- Povoleni provozu ,,Kotelna na spalovani biomasy* dle §11 odst. 2 pism. d) zdkona
o ochrané ovzdusi od Krajského uradu Olomouckého kraje, ¢. j. KUOK 106570/2012,
zedne 17. 12. 2012, s vydanymi zpiisnénymi SEL pro TZL 100 mg/m?, NOx 500 mg/m?
a CO 400 mg/m? pri referencnim obsahu O, 11 % (viz piiloha ¢. 4 Zddosti).

- Povoleni provozii stacionarnich zdrojii Galvanovna, Lakovna a Neutralizacni stanice
dle §11 odst. 2 pism. d) zakona o ochrané ovzdusi od Krajského uradu Olomouckého
kraje, ¢. j. KUOK 19084/2018, ze dne 28. 2. 2018 (viz priloha ¢. 4 Zadosti).

- Provozni 7ad Galvanovny (navrh), vypracovany v naleZitostech prilohy ¢. 12 Vyhlasky
¢. 415/2012 Sb. (viz priloha ¢. 22 Zadosti).

- Provozni vady zarizeni Kotelny, Lakovny a Neutralizacni stanice (viz priloha ¢. 7
zadosti).

- Odborny posudek ,,Galvanovna VELOBEL, s.r.o.“, vypracovany dle prilohy ¢. 13
Vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. se zaverem, Ze hodnocené zarizeni je schopno pri radném
provozu a dodrzeni technologické kazné plnit ustanoveni zakona ¢. 201/2012 Sb.,
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0 ochrané ovzdusi s doporucenim KU vydat dle §11 odst. 2 pism. d) zdkona povoleni
k provozu (viz priloha ¢. 23 Zadosti).

- Aktuadlni protokoly z autorizovaného méreni emisi (pouze Detekta zroku 2015)
Kotelny s hodnotami emisi TZL, NOx a CO (viz priloha ¢. 25 zZadosti).

1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v nasledujicich tabulkach:

Tabulka 4.1.1. Navrh zavaznych emisnich limita pro povrchovou tpravu v zarizeni

Galvanovna (kéd vyjmenovaného zdroje 4.12 dle piilohy ¢. 2 zikona
¢.201/2012 Sb.)

Latka Emisni limity Navrh
Emisni zdroj nebo Jednotka | podle platné zavazného
ukazatel legislativy emisniho limitu
102 Galvanovna
s objemem chemicky aktivnich lazni 10
42,35 m3 HC1 mg.m3 10D (vztazné
4 méfitelné vyduchy z odsavani podminky B)
galvanickeé linky
(€. vyduchi 004A, 004C, 004F, 10
004G a 004K) SO, mg.m-3 20 (vztarné
(€. vyduchu 004F pouze pro meteni podminky B)
SO, z dekapovani H,SO,)

) specificky emisni limit dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., v platném znéni, pfiloha ¢. 8, ¢ast II,
bod 3.8.2.

Jednorazové méteni emisi HCI a SO, bude provedeno ve smyslu § 3 odst. 2 pism. a) vyhlasky
¢.415/2012 Sb., v platném znéni, 1 x za kalendaini rok, ne dfive nez po uplynuti 6 mésict
od data prfedchoziho méteni.
Poznamky:
- vzduSina nad operacnimi vanami je nucené odsdavana u procesu zinkovani, niklovani,
moreni a odniklovani, pomoci ventilatorii je vedena vyduchy do vnéjsiho ovzdusi,
- pro odlucovani uletii oxidu chromového z chromovacich lazni je instalovan mokry
odlucovac chromovych aerosolit typu IKO 6000.

Tabulka 4.1.2. Navrh zavaznych emisnich limiti pro zaFizeni Praskova lakovna

se 2 kabinami a spole¢nou vytvrzovaci peci (kod vyjmenovaného zdroje
9.11 dle ptilohy €. 2 zakona ¢. 201/2012 Sb.)

Latka Emisni limity Navrh
Emisni zdroj nebo Jednotka | podle platné zavazného
ukazatel legislativy emisniho limitu
101 Praskova lakovna (vytvrzovaci
pec se 2 hoiaky 40 a 60 kW) 50
spotteba praskovych barev Cini TOC mg.m- 50D (vztazné
vice nez 1 t/rok podminky B)

(€. mé&fitelného vyduchu 002)

D specifické emisni limity dle vyhlasky €. 415/2012 Sb., v platném znéni, pfiloha €. 5, ¢ast II,
bod 4.4.

Jednorazové méfeni emisnich koncentraci TOC bude provadéno dle § 3 odst. 2) pism. b)
vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. s cetnosti 1x 3 kalendarni roky, nejdiive vzdy po uplynuti
18 mésicii od data ptfedchoziho méteni.
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Tabulka 4.1.3. Navrh zavaznych emisnich limiti pro zafizeni Kotelna

(kod vyjmenovaného zdroje 1.1 dle prilohy €. 2 zadkona ¢. 201/2012 Sb.)

Latka Emisni limity . . .
_— . ; Navrh zavazného
Emisni zdroj nebo Jednotka | podle platné e e .
1 emisniho limitu
ukazatel legislativy
TZL 100 100
001 Kotelna 526 kW (ref. obsah O, 11 %)
(spalovani biomasy) 3 0 400
spalovani Stépky NOx me-m 600 (ref. obsah O, 11 %)
(¢. méfitelného vyduchu 001) N 400
co 400 (ref. obsah O, 11 %)

D specifické emisni limity dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., v platném znéni, pfiloha ¢&. 2, ¢ast 11,

bod 2.

1., tabulka 2.1.2

Jednorazové méfeni emisnich koncentraci TZL, NOx a CO bude provadeéno dle § 3 odst. 2)
pism. b) vyhlaSky ¢. 415/2012 Sb. s Cetnosti 1x 3 kalendaini roky, nejdiive vzdy po uplynuti
18 mésict od data pfedchoziho méteni.

Poznamky:

2)

3)

Z vlastnich prdskovacich kabin nejsou vyduchy do venkovniho prostiedi.
Je instalovano zarizeni na zachyt prestrikii praskovych plastii a systém regenerace
nanasenych praskovych barev. Vzdusina je vracena zpét do pracovniho prostredi.
Zarizeni ke snizovani nebo odstranovani emisi VOC z vytvrzovaci pece prasSkovych
plastii neni instalovano.

Zarizeni 103 Tryskac¢ TMS 2-4/3 (2 ks) s kodem 4.12 dle prilohy ¢. 2 zdkona
¢. 20172012 Sb.) je kzamezeni uletu tuhych znecistujicich latek (TZL) z tryskani
vybaveno spolecnym textilnim filtrem CARM GH 15/2/4/15 s automatickou
regeneraci, vyrobce CEPRES FILTR Brno s.r.o. Oba tryskace nemaji definovany
vyduch do vnéjsiho ovzdusi, zbytkové emise TZL jsou emitovany do pracovniho
prostoru haly a nejsou pro né stanoveny navrhy SEL. Zjistovani urovné znecistovani
TZL bude stanovovano vypoctem dle zpusobu uvedeného v § 12 odst. 1 pism. c)
vyhlasky ¢. 415/2012 Sb.

Provozovatel bude provozovat posuzované zafizeni dle podminek stanovenych
v platnych provoznich tadech ,,Galvanovna*“ a ,,Praskova lakovna“, které budou
schvaleny v ramci fizeni o vydani IP pro spole¢nost VELOBEL, s.r.o.

Provozovatel zajisti ve smyslu § 3 odst. 1 pism. a) vyhlasky ¢. 415/2012 Sb.
po uvedeni galvanovny (zaméru) do provozu jednorazové méteni emisi.
T: do 4 mésict od uvedeni novych zdrojti do provozu

4.2. Voda

Nakladani s vodami je zaloZeno na dodavkach vody pro socidlni ucely a pro provoz
technologie z vlastniho zdroje (studna) a smluvnich dodavkach pitné vody z vefejné
distribucni sité spolecnosti Sluzby mésta Zlatych Hor, a.s., v€etn¢ vypousténi odpadnich vod
zvypusté €. 2 do vefejné kanalizace a méstské Cistirny. Kvalita odpadnich vod musi
vyhovovat platnému Kanaliza¢nimu fadu provozovatele vefejné kanalizace.

K posouzeni zadosti bylo dolozZeno:

Rozhodnuti SmKNV, odboru VHE, zn. 829/61-Tu, ze dne 9. 3. 1961, o povoleni
provozu Neutralizacni stanice (viz priloha ¢. 4 zadosti).

Rozhodnuti MéU Jesenik, OZP, ¢. j. MJ/42990/2018, ze dne 2. 10. 2018, o odbéru
30 000 m3/rok podzemni vody z vlastni vrtané studny (viz priloha ¢. 4 Zadosti).
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Rozhodnuti MéU Jesenik, OZP, ¢. j. MJ/27656/2015, ze dne 19. 8. 2015, o vypousténi
10 000 m3/rok odpadni vody z kotelny, chlazeni a destové vody z predni casti zavodu —
vypusti ¢. 1 (prodlouzeni povoleni na dobu 10 let) do Zlatého potoku (viz priloha ¢. 4
Zadosti).

Rozhodnuti KU Olomouckého kraje, odboru ZPZ, ¢ j. KUOK 58912/2016,
zedne 8. 6. 2016, o vypousteni 25 000 m3/rok odpadni vody z Neutralizacni stanice —
vypusti ¢. 2 (prodlouzeni povoleni na dobu 4 let do 31. 7. 2020) do odlehcovaci
kanalizace spolecné s destovou vodou a poté do Zlatého potoku, vietné kvalitativnich
ukazatelii (viz priloha ¢. 4 Zadosti).

Rozhodnuti MU Jesenik, OZP, ¢. Jj. MJ 54477/2014, ze dne 12. 2. 2015, o schvaleni
., Planu opatrent pro pripad havarijniho zhorseni jakosti vod* — HP (viz priloha ¢. 4
Zadosti).

Provozni rady ,, Neutralizacni stanice” s platnosti od 10. 4. 2019, , Kalolisovny*
s platnosti od 12. 5. 2018 (viz priloha ¢. 7 Zadosti).

Kopie smluv s dodavatelem pitné vody z verejného vodovodu a odvadeni odpadnich
vod — Sluzbami mésta Zlaté Hory a.s., vcetné dodatku ¢. 7, ze dne 2. 11. 2015
(viz priloha ¢. 24 Zadosti).

Kladné stanovisko Povodi Odry, s.p., zn. POD/04855/2019, ze dne 25. 3. 2019,
k navrhu Zadosti o vydani IP s tim, Ze nedojde provozem po realizaci zaméru
ke zvyseni mnozstvi oplachovych vod a mnozstvi OV vypousténych do Zlatého potoka
(viz priloha ¢. 27 Zadosti).

Realizacni projekt k odstranéni staré ekologické zatéze Velamos a.s. (lokalita Zlaté
Hory) — aktualizovand verze z 06/2018 (viz priloha ¢. 54 Zadosti).

Zakladni zprava zamérenda na hodnoceni hydrogeologického a sanacniho stavu
v lokalité posuzovaného zarizeni, urceni miry znecisténi podlozi a podzemnich vod
(prilozeny BL NCHL — 10 ks a ILNO — 7 ks) véetne doporucenych opatieni k naprave
(viz priloha ¢. 55 Zadosti).

Poznamka: Produkované splaskové vody ze socialnich zarizeni a kuchyné jsou vedeny
pres lapol splaskovou kanalizaci na mechanicko-biologickou méstskou cistirnu, umistenou
mimo areal firmy VELOBEL, s.r.o. Minimalné Ix za rok je nutno z lapolu odcerpat vodu
(zneskodnéni na méstské COV) a nadrz vycistit.

1) Provozovatel bude dodrzovat max. mnozstvi a emisni limity pro predcisténé vody

vypousténé z Neutralizacni stanice aredlovou vypusti €. 2 do odlehCovaci kanalizace
spolecné s destovou vodou a poté do Zlattho potoku ve smyslu Rozhodnuti
KU Olomouckého kraje, odboru ZPZ (viz ptiloha €. 4 zadosti).

Poznamka: Monitoring odpadnich vod na vypusti z neutralizacni stanice do kanalizace
v areadlu spolecnosti bude provaden z odectu na vodomeéru, jakostni vzorky budou odebirany
jako typ A — dvouhodinové smésné vzorky slévanim 8 dilcich vzorkii stejného objemu
v 15. minutovych intervalech s frekvenci u parametrii:

2)

pH, CHSK¢,, NL, RL, RAS, Zelezo, nikl, zinek, kyanidy snadno uvolnitelné, CN..y,
Croers Cr®"a NEL — Ix Stvrtletné,

pH, RAS — Ix mésicne,

celkovy organicky dusik, fosfor, rtut, kadmium — Ix rocne.

Provozovatel bude provozovat posuzované zatizeni dle ustanoveni a zavaznych
podminek uvedenych v platném Havarijnim pldnu a Provoznim fadu zafizeni

»Galvanovna®“ a ,,Neutraliza¢ni stanice spole¢nosti VELOBEL, s.r.o., které budou
schvaleny v fizeni o vydani IP.
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4.3. Hluk, vibrace a neionizujici zareni
a) Hluk

Zdroje emisi hluku ze zatizeni tvofi ventilatory, elektromotory, manipula¢ni technika apod.
K priniku hluku z technologie do venkovniho prostfedi miize v omezené mife nebo tlumené
dojit v okamziku otevirani vrat, priniku hluku ventilatorG prostfednictvim vyduchl apod.
Hluk z dopravy je zanedbatelny.

Poznamka: Hlukova studie k zameéru nebyla doloZena.

1) DodrZzovat nejvyss§i ptipustné hodnoty hluku stanovené v nafizeni vlady
¢.272/2011 Sb., v platném znéni.
Denni doba 50 dB (6,00 az 22,00).
Nocni doba 40 dB (22,00 az 6,00).
V ptipad€ hluku s tonovymi slozkami se pficte korekce -5 dB.

2) Provozovatel zajisti po uvedeni novych zdroji autorizované méfeni hladin
akustického tlaku v referen¢nich bodech obytné =zastavby po dohodé
s KU Olomouckého kraje a uzemné piisluinou hygienickou stanici.
T: do 3 mé&sict od uvedeni novych zdroji do provozu.

b) Vibrace

Zavazné podminky nejsou navrzeny.

¢) Neionizujici zareni

Zavazné podminky nejsou navrZeny.

4.4. Nakladani s odpady

Provozovateli posuzovaného zatizeni vznikaji pii jeho vyrobni ¢innosti odpady z galvanovny,
lakovny, neutraliza¢ni stanice a laboratofe a odpady komunalniho charakteru z provozii
a kancelafi.

Nakladani s odpady je provozovatelem provadéno v souladu se zdkonem ¢. 185/2001 Sb.,
v platném znéni. Pro vznikajici odpady jsou zpracovany zékladni popisy odpadi (ZPO)
a pro nebezpecné druhy odpadt identifikacni listy (ILNO). Odpady jsou dasledné podle druhii
pouze shromazdovany, pftip. realizovany vrezimu zpétného odbéru vyrobkii, nebude
provadéno jejich skladovani, ani jejich materidlové ¢i energetické vyuziti v misté pavodu.
Shromazd'ovaci nadoby 1 mista shromazd’'ovani jsou nalezité oznaCena, je vedena prubézna
evidence o vzniku a nakladani s odpady. Spolecnost provadi a bude provadét veskera opatieni
k prevenci a minimalizaci vzniku odpad.

K posouzeni Zadosti o vydani IP bylo dolozeno:

—  Provozovatel predlozil v piiloze Zddosti ¢. 4 Rozhodnuti MéU Jesenik, RZP, povoleni
k nakladani s nebezpecnymi odpady v obdobich od roku 2002 do 2011 (viz priloha ¢. 4
Zadosti).

- Provozovatel predlozil v priloze Zadosti ¢. 55 celkem 7 ks identifikacnich listii
nebezpecnych odpadii (ILNO), vznikajicich v posuzovaném zarizeni.

- Uzavrené smlouvy se spolecnostmi SITA CZ a.s., NeOmA s.r.o., TROJEK a.s. a Mésto
Zlaté Hory ve véci odbéru a nakladani s odpady (viz priloha ¢. 41 Zadosti).

- Provozovatelem nebyl v zadosti dolozen doklad o jmenovani odpadovéeho hospodare
ve smyslu povinnosti piivodce vyplhvajici z ustanoveni § 15 odst. 1 zdakona
¢. 185/2001 Sb., v platném zneni, ackoli bylo v :zarizeni za posledni 2 roky
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produkovano vice jak 100 t odpadii kategorie N. Dodatecné nam byl provozovatelem
dorucen doklad o jeho jmenovani (Ing. Khyrova) reditelem spolecnosti
zedne 13. 9. 2016.

- Provozni 7ad ,,Shromazdiste odpadii s platnosti od 30. 8. 2018 (viz priloha ¢. 7
Zadosti).

Zé&vazné podminky nejsou navrzeny.

4.5. Opatreni k vylouéeni rizik po ukonceni ¢innosti zarizeni

1) Tfi mésice pied planovanym ukoncenim provozu zafizeni bude predloZen
povolovacimu organu ,,Plan postupu ukonceni provozu* podléhajici schvaleni vSemi
dotcenymi organy.

4.6. Ochrana zdravi ¢lovéka a ochrana Zivotniho prostredi

1) Provozovatel 1x rocné¢ provede Skoleni zaméstnanctl, tykajici se plnéni povinnosti
stanovenych v oblasti ochrany zZivotniho prostiedi a zdravi ¢lovéka.
T: Dalsi skoleni bude provadét dle zavedeného ISO 14001.

Poznamky:

- Provozovatel predlozil bezpecnostni listy (BL) stavajicich a budoucich CHLaP
(viz priloha ¢. 55 Zadosti).

- Podle zdkona ¢. 350/2011 Sb. je provozovatel povinen ozmnacit vSechny pouzivané
a skladované chemické latky a smési. Povérena osoba k nakladani s nebezpecnymi
chemickymi latkami musi mit trvale kdispozici BL vsech chemickych latek.
Pri periodickém Skoleni obsluzného personalu zduraznovat i hlediska souvisejici
s ochranou zdravi a Zivotniho prostredi.

4.7. Hospodarné vyuZiti surovin a energie

V ptedlozené zadosti o vydani IP neni uvedena celkovd hodnota vstupu paliv a energii
po realizaci zdméru ,,NavySeni kapacity galvanovny VELOBEL s.r.0.“ (viz kap. 8.2 ,,Vstupy
paliv a energii*) — tento ukazatel nelze zhodnotit.

Pozndmka: Provozovatel doplni po dohodé s KU Olomouckého kraje chybéjici hodnoty
vstupu paliv a energii po realizaci zaméru.

4.8. Opatieni pro predchazeni havariim

Provozovatel bude se bude fidit podminkami stanovenymi v platném Havarijnim planu
na ochranu vod pied zavadnymi latkami a Provoznim fadem posuzovaného zatizeni.
Chemické latky a smési (CHLaP), zejména kapalné, které vykazuji nebezpecné vlastnosti,
budou skladovany tak, aby bylo =zabranéno jejich uniku do pldy, povrchovych
nebo podzemnich vod (sklady téchto latek budou vybaveny a technicky zabezpeceny
dle platnych ptedpisti, uzavieny a vybaveny zachytnymi jimkami). Pfipravky na bazi kyselin
a zasad nesmi byt skladovany spole¢né.

K posouzeni zadosti o vydani IP bylo dolozeno:
- Protokol o nezarazeni objektu do skupiny ,,A“ nebo ,,B* dle zakona ¢. 224/2015 Sb.,
ze dne 5. 3. 2018 (viz priloha ¢. 47 Zadosti o vydani IP).
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4.9. Opatreni tykajici se situaci odliSnych od podminek béZného provozu

Poznamka: Tato opatreni a postupy jsou soucasti zavaznych podminek stanovenych v navrhu
Provozniho radu posuzovaného zarizeni ,, Galvanovna“ a v Havarijniho planu spolecnosti
VELOBEL, s.r.o., které budou schvaleny v ramci rizeni o vydani IP.

4.10. Kontrola a monitorovani

Zavazné podminky pro kontrolu a monitorovani jednotlivych slozek ZP pii méfeni
koncentrace Skodlivych emisi z posuzovaného zatizeni jsou uvedeny v jednotlivych kap. 4.1,
4.2 a 4.3 vyjadieni.

4.11. Dalkové premistovani znefiSténi a zajiSténi vysoké trovné ochrany
Zivotniho prostiedi jako celku

Poznamka: Dle predlozenych podkladii v Zadosti o vydani IP neni posuzované zarizeni
zdrojem dalkového prenosu znecisténi, véetné preshranicniho vlivu (viz bod 4.10 Zadosti).

4.12. Postup vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni
Provozovatel zafizeni je povinen podle pfislusnych pravnich predpist:

— predlozit diléi ro¢ni zpravu plnéni podminek IP KU Olomouckého kraje, odboru
zivotniho prostiedi a zeméd¢lstvi, k 31. 3. bézného roku;

— ohlasit KU Olomouckého kraje planovanou zménu zatizeni,

— neprodlené hlasit dotéenym orgdnim vsSechny mimotadné situace, havérie zafizeni
a havarijni Giniky znecist'ujicich latek ze zatizeni do Zivotniho prostiedi.

4.13. Postupy k zabranéni emisim nebezpecnych latek do piidy a podzemnich
vod v misté zarizeni

Poznamka: V ramci aktualizované verze realizacniho projektu k odstranéni staré ekologické
zateze na lokalite Zlaté Hory (viz priloha ¢. 54 zZadosti) bylo konstatovano, Ze v disledku
nevhodného zachdzeni v minulosti s chemikaliemi potrebnymi ve vyrobnim procesu (roztoky
pro galvanické pokoveni, odmastovadla, ropné latky) doslo v zajmovem aredlu v minulosti
k masivni kontaminaci podzemnich vod, zemin i stavebnich konstrukci. Zdrojem kontaminace
tezkymi kovy a chlorovanymi uhlovodiky v prostoru kotelny a skladky uhli byla likvidace
odmastovadel, olejii a galvanickych kalu, které byly v prostoru skladky uhli rozlévany po uhli
a jeho spalovinim pak likvidoviny ve stavajici kotelné na hnédé uhli. Cdast odmastovadel
pronikla do nesaturované zony, zaznamenany byly rovneéz zbytky kalii po galvanizaci. Ohnisko
kontaminace zemin nesaturované zony ropnymi uhlovodiky bylo prokdzdano v prostoru
byvalého triskového hospodarstvi v hale automatarny. V tomto prostoru a jeho okoli
byly zjisteny prisaky oleju pres naplavové hliny az do prvni zvodné. Ve svrchni casti
nesaturované zomny dochdzelo k cistée gravitacnimu pohybu kontaminantu, bez infiltrace
srazkovych vod. Rozsah kontaminace byl vymezen plochou cca 500 m?. Sanacni prdce
na lokalité se provadely od roku 1997, zastaveny byly v cervnu 2005.

Sanace nesaturované zony metodou diferencovaného odtézeni byla provedena v obdobi
od zari 1998 do srpna 1999 ve ctyrech etapdch:

1. etapa: sanace prostoru kotelny (kontaminace nesaturované zony CIU, TK a NEL).

Zneskodneno celkem 1 072,89 t zemin.
2. etapa: sanace prostoru neutralizace (kontaminace nesaturované zomy predevsim TK,
castecneé NEL). Zneskodnéno celkem 463,18 t zemin.
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3. etapa: sanace prostoru byvalého Ssrotisté (kontaminace nesaturované zony NEL).
Zneskodneno celkem 749,28 t zemin.

4. etapa: sanace byvalého turbinového nahonu (kontaminace sedimentii v nahonu CIU, TK,
NEL), provedeno odtézeni kontaminovanych sedimentii z nahonu v délce 120 m
a mnozstvi 15,46 t.

Celkem bylo vramci celku sanace nesaturované zony zneskodnéno 2 300,81 t

kontaminovanych zemin.

Sanace nesaturované zony metodou ventingu byla realizovana v prostoru kotelny (ventingové

pole VT-1) a pod halou automatarny (ventingové pole VI-2). V ramci sanace nesaturované

zony ventingem bylo odtézeno celkem 213,03 kg CIU.

Dalsi etapa sanacnich praci byla zahdjena v roce 2018 a bude ddle spocivat v realizaci

praci:

1. Doplnkovy prizkum

2. Pilotni test redukce kontaminace nanocdsticemi zeleza

3. Sanace nesaturované zony a stavebnich objektii:

— sanace kontaminovanych kalu, stavebnich materialii a zemin ve stavebnim objektu
jimka plynové kotelny, ve stavebnim objektu kanalizace v hale automatdrny,
v podzemnim mlynském ndahonu, resp. v jeho turbinove casti pod byvalou ,,morirnou “.

4. Sanace saturované zony:

— odstraneéni nadlimitni kontaminace CIU, Cr .y, Ni z podzemni vody metodou redukce
kontaminace s vyuzitim nanocastic Zeleza v kombinaci s metodou sanacniho Cerpani,
odstranéni nadlimitni kontaminace ropnymi uhlovodiky z podzemni vody metodou
sanacniho cerpani,

Sanacni prace budou ukonceny po dosazeni cilovych sanacnich limitit v roce 2025.

Zakladni  zprava kzZadosti o realizaci zameéru ,,NavySeni kapacity Galvanovny
VELOBEL s.r.0.“ byla zpracovana v 04/2019. V ni byly hodnoceny geologické a HG poméry
v zdjmovém uzemi sezdverem, ze byly zjistény vyznamné hodnoty znecisteni pudy
a podzemnich vod v arealu vyvolané starou ekologickou zatezi (viz priloha ¢. 20)

1) Provozovatel bude pokracovat v realizaci sana¢ni Cinnosti staré¢ ekologické zatéze
(SEZ) s cilem dosazeni cilovych sanac¢nich limita v roce 2025.
T: Po dohod¢ s KU Olomouckého kraje

5. Vyporadani se stanovisky a piipominkami ucastniku fizeni

KU Olomouckého kraje, odborem Zivotniho prostfedi a zemé&délstvi, ndm nebyla doruéena
z4dna vyjadreni k zadosti o vydani IP.

6. Stanoveni BAT

Provozovatelem bylo v kap. 5.14, 6.5, 7.1.4, 7.5.1, 9.1.1, 9.2.1.1, 11.3.1 Zadosti o vydani IP
uvedeno v dostate¢ném rozsahu posouzeni doporucenych nejlepsich dostupnych technik BAT
s parametry zafizeni ,,Galvanovna VELOBEL Zlat¢ Hory* spole¢nosti VELOBEL, s.r.o.
V tabulce 6.1. jsou uvedeny pouze podstatné casti porovnani BAT se skutecnosti
technologického provedeni zdméru.

V tabulce 6.1. je provedeno posouzeni BAT za pouziti:
e Referentni dokument (BREF STM) — Povrchové upravy kovl a plastii s pouzitim
elektrolytickych nebo chemickych postupt, pieklad z 2006.
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Tabulka 6.1. Porovnani zarizeni s BAT

Predmét
porovnani

Nejlepsi dostupna technika

Technologické nebo technické
FeSeni v zafizeni

Porovnani
a zduvodnéni
rozdili FeSeni

Systém
environmentalniho
Fizeni

Zayedeni a udrzovani EMS
dle CSN EN ISO 14 001:2016.

Spole¢nost ma zaveden systém
EMS dle normy
CSN EN ISO 14 001:2016

V souladu
s BAT.

Kvalita vyroby

Minimalizace nekvalitni
vyroby systémem fizeni,
kdy jsou pozadovana
pravidelna spole¢nd hodnoceni
specifikace a kontroly kvality
vyroby odbératelem
a vyrobcem.

Ve spolecnosti je zaveden
Systém managementu jakosti
CSN EN ISO 9001:2016
od 31.5.2013 a je pravideln¢
dozorovan kontrolnimi audity.

V souladu
s BAT.

Usporadani
a provoz zarizeni
povrchové tpravy

BAT je navrh, uspotadani

a provoz zafizeni takovym
zplsobem, aby byla zajiSténa

prevence znecisténi

identifikaci rizika a jeho cesty,

jednoduchym posouzenim
rizika a zavedeni tfistupniového
planu ¢innosti pro prevenci

zneCisténi.

Je vypracovan Havarijni plan,
ktery stanovuje zavazna
pravidla platna pfi skladovani,
manipulaci a likvidaci
zavadnych latek, které mohou
ptfi mimotadnych tnicich
do povrchovych
nebo podzemnich vod, ovzdusi
nebo pidy zpisobit havarii,
vcetné urceni odpovédnosti.
Je vypracovan Plan
monitoringu, Provozni ad
pro skladovani kyselin,
chemickych a toxickych latek.

V souladu
s BAT.

Promichavani
pracovnich lazni

BAT je promichavani vSech
pracovnich lazni,
které zajist'uje pristup
cerstvého roztoku
k povrchu dild.

Promichavani se provadi
nizkotlakym vzduchem,
jehoz zdrojem je kompresor.
Mnozstvi piivadéného vzduchu
se sefizuje dle potieby
ventilem.

V souladu
s BAT.

Minimalizace
vzniku odpadnich
vod a odpadu

BAT je:
snizeni spotieby vody,
sniZeni vnosu,
sniZeni vynosu,
oplachovani.

Spotieba vody je méiena
vodomérem a prubézné
vyhodnocovana. Snizeni jeji
spotieby je zajistovano
vyuzitim tzv. neprito¢nych
ekonomickych oplacht.
Instalaci automatické linky
u kyselého zinkovani,
kde jsou casy odkapavani lazn¢
pevné stanoveny a pouZzitim
poloautomatického zvedaciho
zafizeni u pololesku
je zajistovano dodrzovani
technologickych piedpist
pro dany proces a také snizeni
vynosu. Instalaci zvukového
zafizeni upozoriiujiciho
na zvys$ené mnozstvi oplachové
vody doslo k omezeni piitoku

Cisté vody na oplachy.

V souladu
s BAT.
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Obecné techniky
pro udrzbu lazni

BAT je zvysit Zivotnost
pracovni lazn¢ i kvalitu
procesu, predevsim
v systémech pracujicich
prakticky v uzavieném
materialovém okruhu.

Kwvalita procesu a zivotnost
lazni je zajistovana prabéznou
analytickou kontrolou
koncentrace chemikalii

v pracovnich laznich.

Na zaklad¢ rozboru

je predepsano mnozstvi
chemikalie, ktera se musi pridat
do galvanickych lazni, ptipadné

pozadavky na Cisténi
a upravy lazni, vyménu

a zakladani 1azni.

V souladu
s BAT.

N

Znecisténi ovzdusi

BAT je optimalizace

jednotlivych ¢innosti

a provoznich linek na zakladé

emisi pro vybranad vyznamna
opatfeni a porovnani téchto

hodnot s aktudlnimi hodnotami

s minimalizaci mnozstvi
vypousténé vzdusiny.

Pro snizeni emisi
do pracovniho prostredi
je provadéno zakrytovani lazni
v dobg, kdy nejsou pouzivany.
Nucené odsavani ptimé
je u procest zinkovani,
niklovani, mofeni a odniklovani
pomoci odtahovych ventilatori.
Kromé odsavéani na chromovné
nejsou vyduchy na vystupni
strané opatfeny filtracnim
zafizenim. U chromovacich
lazni je odsavani nucené
ptres mokry odlucovac
typu IKO 6000.

V souladu
s BAT.

Dekorativni
chromovani

Omezeni pouziti Cr¢*, lazné
Cr3* upravit aditivy
nebo pouzit siranové 1azné,
vany vybavit odsavanim

s odlu¢ovacem, v odpadnich
vodach redukovat Cr®" na Cr3*. pro odlu¢ovani tlett

Omezeni pouziti Cré*
bylo docileno snizenim
koncentrace CrOj; ze 450 g/l
na 300 g/l ptidavanim
specialnich katalyzatort
od externiho dodavatele.
Provozovany jsou siranové
lazné s pritomnosti chloridii
a aditiv, odsavani je vybaveno

odluc¢ovacem IKO 6000

oxidu chromového. Redukce
Cr® na Cr3* v odpadnich
vodach je provadéna
v neutraliza¢ni stanici

ptusobenim reduk¢nich inidel.

V souladu
s BAT.
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Odniklovani

Techniky snimani musi byt
rychlé a bezpecné, nesmi
napadat zakladni material,
zajisténi bezpecnostnich

hledisek pfii praci
s kyselinami, eliminace
vznikajicich dymut a mlh
kyselin.

Néhrada kyanidl, uzavieny
okruh kyanidovych lazni,
nepromichévat kyanidové

lazné nizkotlakym vzduchem.

Odniklovani se provadi
pti teploté 20 — 30 °C
pii rychlosti stahovani
1 pm/min. Lazen dokonale
rozpousti niklovy povlak,
ale nenaruSuje Zelezo. Pfi praci
je povinnost pouzivat ochranu
o¢i a dychadel. Prostor
po ukonceni smény je uzamcen.
Uzavieny okruh kyanidovych
lazni je zaveden. V priubéhu
odniklovani se promichani
vzduchem neprovadi z divodu
mozného sniZeni G¢innosti
odniklovani.

V souladu
s BAT.

Skladovani
chemikalii

Kyseliny a kyanidy nesmi byt
skladovény a pouzivany
spole¢né, rovnéz hoflaviny
a oxidacni ¢inidla nesmé&ji byt
spole¢né skladovany.
Chemikalie, které se mohou
samovoln¢ vznitit pfi styku
s vlhkosti, musi byt
skladovéany v suchych
podminkach.
Zabranéni kontaminace pud
a vody ukapy chemikalii.
Zabranéni nebo ochrana
skladovacich nadob, potrubi
a dopravnich systémi
pred korozi ptisobenim
chemikalii.

Vhodné spadovani
skladovacich ploch,
povrchova ochrana podlahy.
Kontrola stavu nadob.

Kyanidy jsou skladovany
ve skladu vysoce toxickych
latek, kyseliny ve skladu
kyselin. Nejsou pouzivany
spolecné.
Hoflaviny a oxida¢ni Cinidla
nejsou spole¢né skladovany.
Vsechny chemikalie
jsou skladovany v suchych
podminkach.
Je provedena chemicka ochrana
stén a podlah skladt,
jsou instalovany zachytné
jimky.
Dodavky a vydej chemikalii
jsou evidovany.
Kontroly skladt jsou provadény
pravidelné v pfedepsanych
intervalech.

Evidence chemikalii.

V souladu
s BAT.
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Predchazeni vzniku odpadu
je zajisténo zavedenim
technologickych postupti
a jejich kontrolou.
Jejich vyhodnocovanim
jsou minimalizovany vynosy
z lazni, zavedenim
vicenasobného oplachu
a ekonomickych oplachi
a instalaci automatické linky

Minimalizace vzniku odpadu
pouzitim technik kontroly
pouzivani a ztrat suroviny

Predchazeni e doslo ke snizeni ukap.
PR v procesech — sniZeni o1 vy V souladu
a omezeni vzniku 9 . o~ Pribéznou kontrolou
. spotieby surovin, snizeni o . s BAT.
odpadii koncentrace lazni se prodluzuje

vynost, prodlouzeni
Zivotnosti lazni,
ttidéni odpadd.

jejich zivotnost, sniZuje se
spotieba chemikalii
a minimalizuje mnozstvi
chemikalii na zneskodiiovani
vod ptivadénych
do neutraliza¢ni stanice.
Mnozstvi kalu, vzniklého
po neutralizaci vod,
je minimalizovano
jeho slisovanim na kalolisu.

7. Souhrnné hodnoceni BAT

7.1. Pouziti nizkoodpadové technologie

Spolecnost VELOBEL, s r.0. nepouzivad v technologii posuzovaného zatizeni ,,Galvanovna
VELOBEL Zlat¢ Hory.“ ve smyslu § 14 odst. 1 zdkona o odpadech Zadny materialové
¢i energeticky vyuZitelny odpad. Spolecnost piijima veSkera opatfeni k prevenci vzniku
aminimalni produkci odpadii. Galvanicka linka bude pracovat s maximalnim vyuzitim
vstupnich surovin. Vlastni aplikace praSkovych natérovych hmot je provadéna v kabinach
praSkovymi barvami na vyrobky v elektrostatickém poli bez pouZiti organickych
rozpoustédel. Prestiiky praSkovych barev jsou zpétné recyklovany. Nezbytné druhy odpadi,
které posuzované zatizeni produkuje béhem své provozni Cinnosti, jsou a budou smluvné
pfedavany k vyuziti nebo odstranéni externim odbérateliim, kteti jsou opravnéni ze zakona
k jejich ptrevzeti (véetné nebezpecnych odpadu).

Hledisko je a bude plnéno.

7.2. Pouziti latek méné nebezpecnych

Nebezpecné chemické latky a smési (ve smyslu zdkona ¢. 350/2011 Sb.) a latky Skodlivé
vodam (ve smyslu zdkona ¢. 254/2001 Sb., v platném znéni) se v posuzovaném zafizeni
v souvislosti s vyrobou pouzivaji pouze v mife nezbytné nutné, napi. karcinogenni soli Cré*
nebo vysoce toxicky NaCN. Spotieba téchto prostfedkl je dana technologickym postupem
vedoucim ke kvalitni vyrobé zadaného produktu. Pro vSechny uvedené latky existuji BL,

podle kterych je s latkami nakladano.
Hledisko je a bude plnéno.
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7.3. Podpora vyuzivani a recyklace latek, které vznikaji nebo se pouZivaji
v technologickém procesu, pripadné vyuZivani a recyklace odpadu

Provozovatel vyuziva v provozech vSechny vstupni suroviny v maximalni mozné mife —
mnozstvi bude fizeno v ramci zavedeného systému EMS a pfisluSnymi technologickymi
postupy, spotieba bude pravideln¢ kontrolovana a vyhodnocovana.

Veskeré vznikajici odpady z vyroby budou v maximalni mozné mife externé¢ vyuzity,
nevyuzitelné druhy odpadi pak smluvné preddvany ze zakona opravnénym osobam
k odstranéni. Kaly z neutraliza¢ni stanice jsou odvodiovany v kalolisu.

Hledisko je a bude plnéno.

7.4. Srovnatelné procesy, zarizeni ¢i provozni metody, které jiz byly uspésné
vyzkouSeny v primyslovém méritku

Technologie vyroby posuzovaného zafizeni v provozech Galvanovna a PraSkovéa lakovna
spolecnosti VELOBEL, s.r.o. jenaurovni srovnatelné s nejmodernéjSimi technologiemi
provozovanymi v CR. Technologie nanaseni praskovych barev bez piitomnosti organickych
rozpoustédel predstavuje nejlepsi dostupnou techniku.

Hledisko je a bude plnéno.

7.5. Technicky pokrok

Spole¢nost VELOBEL, s.r.o. se poznatky a zkuSenosti ziskané ze zahranici pfi provozovani
srovnatelnych zafizeni snazi zavadét do praxe v ramci realizace zaméru pokovovani dilcii
v galvanovné a nanaSeni praskovych barev v lakovacich kabinach.

Hledisko je plnéno.

7.6. Charakter, u¢inky a mnozZstvi emisi
a) Emise do ovzdusi

V galvanovné¢ VELOBEL Zlaté Hory je vzduSina nad operacnimi vanami nucené odsavana
u procest zinkovani, niklovani, mofeni a odniklovani, pomoci ventilatord je vedena vyduchy
do vné&jsiho ovzdusi. Pro odlucovani tletd aerosolu oxidu chromového z chromovacich ldzni
je instalovdn mokry odlucova¢ (pracka) chromovych aerosoli typu IKO 6000.
Vody z odluovace jsou zalstény k Upravé do neutralizacni stanice. Vyc€iSténa vzduSina
je ventilatorem vyfukovana nad stiechu objektu.

Tabulka 7.6.1. Porovnani predpokladanych emisi posuzovaného zatizeni ,,Galvanovna“
s doporucenymi hodnotami BAT

Latka nebo ukazatel | Parametr BAT | Parametr zafizeni | Zdivodnéni rozdili
Povrchové upravy v galvanické lince
HCI <0,3 — 30 mg/m? 2,8 mg/m? Vyhovuje BAT
SO, <0, — 10 mg/m? dosud neméieno Nelze hodnotit

Poznamka: Na zakladé vyse uvedeného porovnani dostupnych informaci o namérenych
hodnotach relevantnich emisi z galvanické linky [ze konstatovat, Ze dosud namérené
parametry posuzovaného zarizeni jsou srovnatelné s BAT mimo emisi SO,, které dosud nebyly
mérenim zjistovany.

Hledisko je a bude plnéno.
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b) Emise do vody

Odvadéni vycisténych oplachovych odpadnich vod z NS vypusti ¢. 2 do kanalizace je feSeno
na zakladé podminek z Rozhodnuti KU Olomouckého kraje, odboru ZPZ,
¢.j. KUOK 58912/2016, ze dne 8. 6. 2016, o vypousténi 25 000 m3/rok (prodlouZeni povoleni
na dobu 4 let do 31. 7. 2020) do odleh¢ovaci kanalizace spolecné s deStovou vodou a poté
do Zlatého potoku, vcetné kvalitativnich ukazateli (viz piiloha ¢. 22 zadosti). Kvalita
vypousténych odpadnich vod musi vyhovovat platnému Kanaliza¢nimu fadu provozovatele
kanalizace.

Tabulka 7.6.2. Porovnani  predpoklidanych emisi 2z posuzovaného zafizeni
wNeutralizacni stanice “ s doporuc¢enymi hodnotami BAT

Latka nebo ukazatel | Parametr BAT | Parametr zaiizeni | Zduvodnéni rozdili

Parametry vycisténé oplachové vody z Neutralizacni stanice — vypust’ ¢. 2

CHSK¢, 100 — 500 mg/1 38 — 68 mg/l Vyhovuje BAT

NL 5-30mg/l 4 — 6 mg/l Vyhovuje BAT

Fe 0,1 — 5 mg/l 0,05-0,11 mg/l Vyhovuje BAT

Ni 0,2 —2,0 mg/l 0,15 -0,19 mg/l Vyhovuje BAT

Zn 0,2 2,0 mg/l 0,02 — 0,7 mg/l Vyhovuje BAT

Creen 0,1 —2,0 mg/l 0,065 — 0,09 mg/I Vyhovuje BAT

Cro* 0,1 -0,2 mg/l 0,013 — 0,03 mg/I Vyhovuje BAT

Poznamka: Na zdkladé vyse uvedeného porovnani dostupnych informaci o namérenych
hodnotach relevantnich emisi odpadnich vod z NS lze konstatovat, Ze dosud namérené
parametry posuzovaného zarizeni jsou srovnatelné s BAT.

Hledisko je pInéno.

¢) Emise hluku, vibraci a neionizujiciho zareni
Hledisko hluku nelze zhodnotit.
Hledisko vibraci a neionizujiciho zafeni — nerelevantni.

Hlediska nelze zhodnotit.

7.7. Datum uvedeni zatizeni do provozu

saténové niklovani 2008
leskl¢ niklovani 1980 — 1985
dekorativni chromovani 1980
leskl¢ kyselé zinkovani hromadné — nova linka 2016
leskl¢ kyselé zinkovani hromadné — stard linka 1980
lesklé kyselé zinkovani zaveés 1996
odniklovani 1978
zinecnaté fosfatovani 2014
zeleznaté fosfatovani ve stroji SUMMA 1999
tryskaci zafizeni 1984
mokry odlucovac chromovych aerosolti IKO 6000 1990
¢erné chromovani 2019

7.8. Doba potirebna k zavedeni BAT

Relevantni BAT budou zavedeny v ramci realizace zdméru posuzovaného zafizeni za i¢elem
uvedeni jeho kapacity do provozu.
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7.9. Spotieba a druh surovin pouzivanych v technologickém procesu
a energeticka tucinnost

Provozovatel eviduje a vyhodnocuje spotiebu surovin, paliv, energie a médii ve zdrojich,
rozvodech a spotfebi¢ich vcetné ztraty energii. Bilancuje vSechny suroviny a energie
za uCelem dosazeni jejich optimélni spotifeby. Mezi nakupované energie patii elektricka
energie, zemni plyn a pitna voda. Suroviny budou pouzivany v mnozstvi nezbytné¢ daném
technologickymi ptedpisy. Posuzované zatizeni bylo vyprojektovano na urovni nejlepSich
dostupnych technik.

Hledisko je a bude plnéno.

7.10. Pozadavek prevence nebo omezeni celkovych dopada emisi na Zivotni
prostiedi a rizik s nimi spojenych na minimum

Spoleénost VELOBEL, s.r.0. mé4 zaveden certifikovany systém TUV SUD environmentalniho
managementu dle normy CSN EN ISO 14 001:2016 v oboru vyroby soudasti, doplikii
a prislusenstvi jizdnich kol s platnosti do 10. 10. 2019. Technologie je projektovana tak,
aby byly minimalizovany negativni vlivy na Zivotni prostiedi.
Pfi provozu jsou a budou dodrzovéany platné provozni tady a Havarijni plan, zahrnujici
mj. i pozadavky na piedchazeni havarijnich stavii zatizeni.

Hledisko je a bude plnéno.

7.11. Pozadavek prevence havarii a minimalizace jejich nasledki pro Zivotni
prostredi

Vyskyt havarii je minimalizovan realizaci postupli uvedenych v Havarijnim planu,
v provoznich instrukcich jednotlivych pracovist, v provoznich tadech zdroji znecistovani
ovzdusi a periodickém Skolenim pracovnikii.

Hledisko je a bude plnéno.

8. Seznam pouzité legislativy

Dokument Cislo Nazev
o integrované prevenci a o omezovani zneCi$téni, o integrovaném
zakon 76/2002 Sb. |registru zneciStovani aozméné nékterych zakond (zédkon
o0 integrované prevenci), v platném znéni
zékon 201/2012 Sb. | o ochrang ovzdusi, v platném znéni

o prevenci zdvaznych havarii zpisobenych  vybranymi
nebezpeénymi chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi
a o zmeéné€ zakona €. 634/2004 Sb., o spravnich poplatcich, ve znéni
pozdéjsich predpisti (zakon o prevenci zavaznych havarii)

o posuzovani vlivi na Zivotni prostfedi aozméné nékterych

zakon 224/2015 Sb.

zakon 100/2001 Sb. |souvisejicich zakonli (zédkon o posuzovani vlivi na Zzivotni
prostedi), v platném znéni

zakon 185/2001 Sb. | o odpadech a 0 zméné nékterych dal§ich zékont, v platném znéni
o vodach a o zméné nékterych zakonl (vodni zakon), v platném

zakon 254/2001 Sb. .
znéni

o chemickych latkach a chemickych smésich a 0 zméné nékterych
zakont (chemicky zakon), v platném znéni
zakon 406/2000 Sb. | o hospodareni energii, v platném znéni

zakon 350/2011 Sb.
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o provedeni nékterych ustanoveni zékona o integrované prevenci,

vyhlaska 288/2013 Sb. . <
v platném znéni
o piipustné urovni znecistovani a jejim zjiStovani a o provedeni
vyhlaska 415/2012 Sb. | nékterych dalSich ustanoveni zdkona o ochran¢é ovzdusi, v platném
znéni
vyhlaska 93/2016 Sb. | o Katalogu odpadi, v platném znéni
vyhléaska 94/2016 Sb. | o hodnoceni nebezpeénych vlastnosti odpadii, v platném znéni
vyhlaska 383/2001 Sb. | o podrobnostech nakladani s odpady, v platném znéni

natizeni vlady

272/2011 Sb.

o ochran¢ zdravi pfed nepiiznivymi U€inky hluku a vibraci,
v platném znéni

natizeni vlady

401/2015 Sb.

o ukazatelich a hodnotach pripustného znecisténi povrchovych
a odpadnich vod, nalezitostech povoleni k vypousténi odpadnich
vod do vod povrchovych a do kanalizaci a o citlivych oblastech,
v platném znéni

9. Seznam pouzitych zkratek

BAT Nejlepsi dostupné techniky (Best Available Techniques)
BL Bezpecnostni list

BREF Referen¢ni dokument o BAT

Cov Cistirna odpadnich vod

EA Energeticky audit

EIA Posouzeni vlivu na ZP

EL Emisni limit

EMS Systém environmentalniho managementu
HP Havarijni plan

CHLaP Chemické latky a prostiedky

IC Identifikacni Cislo

ILNO Identifikacni list nebezpecného odpadu
IP Integrované povoleni

IPPC Integrovana prevence a omezovani znecisténi
k.. Katastralni uzemi

KU Krajsky ufad

MU Méstsky aiad

NS Neutraliza¢ni stanice

oV Odpadni vody

p.C. Parcelni Cislo

PCOV Priimyslova Cistirna odpadnich vod

OZP Odbor Zivotni prostiedi

770 Zdroj znecistovani ovzdusi
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