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Vyjadieni k zadosti o zménu integrovaného povoleni spoleénosti OP papirna, s.r.o.
pro zafizeni ,,Primyslovy zavod na vyrobu papiru a buni€iny“

Dopisem, €. j. KUOK 75374/2018, ze dne 11. 7. 2018, jste nas pozadali o vyjadieni
ke zméné integrovaného povoleni (IP) &. 10 pro zafizeni Primyslovy zavod na vyrobu papiru
a buniCiny® spolecCnosti OP papirna, s.r.o., se sidlem OlSany ¢ 18, 789 62 Olsany,
IC 25128612.

Navrzena zména IP vychazi z posouzeni dokumentace zaslané ke zméné IP:

Zmeéna €. 10 IPPC - zadost a pfilohy 02-08-2018

Ing Krayzel — Posudek ovzdusi

EC Hlukova studie 29-06-2018

EKOBEST Rozptylova studie — aktualizace 26-06-2018

MZP Zadost o verifikaéni zavazné stanovisko IPPC (2. kolo) 02-08-2018

Dlvodem zadosti o podstatnou zménu IP je instalace a provoz nového papirenského stroje
PS 6, v nové vybudované vyrobni hale v arealu provozovatele, s ro¢ni planovanou kapacitou
105 000 tun papiru. Nova kapacita vyvola nasledujici upravy na stavajicim zafizeni:

pfistavbu haly rozvlakfovani, v€etné skladovacich prostor pro suroviny,
zarfizeni pro zpracovani a baleni papiru, v€etné skladovacich prostor,
rozsifeni Upravy vody pro odbé&r povrchové vody a zvy$eni kapacity COV,
instalaci nového parniho kotle o jmenovitém vykonu 35 MW,

vystavbu 4 ks sil na kaolin a Skrob,

vybudovani novych rozvodnych tras médii a energii,

dil¢i upravy na zafizeni infrastruktury zavodu.

Vystavbou nového PS 6 dojde ke zvySeni vyjmenovanych a nevyjmenovanych zdrojl
znecCidtovani ovzdusi, k navySeni odbéru povrchovych vod ztoku Morava a ke zvySeni
mnozstvi vypousténych odpadnich vod do téhoz toku.



Udaje o zarizeni

Papirensky stroj €. 6 je kontinualné pracujici zafizeni na zpracovani dlouhovlaknité
a kratkovlaknité buni¢iny s podélnym sitem Sife 640 cm a max. rychlosti 1000 m/min,
které umozfuje vyrobu tiskovych papirli, papirl pro tabakovy priamysl a specialnich papir(
v gramazi 25 az 65 g/m?2.

Technické jednotky s €innosti podle prilohy €. 1 zakona
Hlavni ¢innost podle pfilohy ¢. 1 zakona

V zafizeni probihaji pramyslové Cinnosti dle pfilohy €. 1 k zakonu o integrované prevenci
v kategorii 6.1.b) Primyslova vyroba papiru a lepenky, o vyrobni kapacité vétsi nez 20 t
denné.

Vyroba na papirenském stroji €. 6 se uskuteChuje v nasledujicich dil€ich jednotkach:
e pfiprava latky,

mleti,

smeésovani,

davkovani pomocnych papirenskych prostredkd,

egalizace,

tfidéni,

natok,

sitova Cast papirenského stroje,

lisova ¢ast papirenského stroje,

pfedsouseci ¢ast papirenského stroje,

klizici lis,

dosouseci ¢ast papirenského stroje

kalandr,

méfici a kontrolni prvky

navijeci ¢ast papirenského stroje.

previjeci ¢ast.

Pripravna latky
Hlavnimi surovinami pro vyrobu jsou dlouhovlaknitd a kratkovlaknita bunicina,
které jsou dodavany v lisovanych balicich a oddélené zpracovany. K rozvlaknéni bunic€in
slouzi dva diskontinualni rozvlakfiovace, ve kterych se pomoci pfidavku vody dosahne
pfedepsané konzistence. Vznikla suspenze je nasledné Cerpana do zasobnich nadrzi
nemleté buniciny.

Mieti

Po rozvldknéni nasleduje mleti, které probiha oddélené pro kazdy typ buniciny.
Pouzity jsou kuZelové mleci agregaty, s nimiZz se dosahuje poZzadovanych vlastnosti vlaken
potfebnych pro danou produkci. Vymleté buniCiny jsou vedeny do sméSovaciho Zlabu,
kam pfitéka regulované mnozstvi jednotlivych druhl viaken dle pozadavk( na konkrétni
vyrabény sortiment.

Smésovani

Zde dochazi k vytvofeni smési z buni€in, vzniklého vymétu a predepsanych komponent
jako jsou plnidla a dalsi pomocné prostredky.

Egalizace

Jejim cilem je zrovnomérnéni papiroviny co do velikosti vlaken. Vhodnou egalizaci Ize
znacné ovlivnit utvareni listu papiru, zlepSit prihled papiru a vyrovnat eventualni kolisani
porozity papiroviny pfichazejici z pfipravny.



Davkovani pomocnych papirenskych prostredku

Pfi vyrobé se pouziva celda Ffada pomocnych prostiedkd, které slouzi k dosazeni
pfedepsanych pevnostnich parametrll, zlepSeni odvodnéni, retence vlaken a pomocnych
papirenskych prostfedku, hladkosti, bélosti a dalSich pozadovanych vlastnosti.
Davkovani je umisténo ve shodé s danou technologii.

Tridéni

Odstrafiovani necistot vS§eho druhu (zejména nerozvlaknénych zbytkud), zpravidla s rozdilnou
hustotou nebo s rozdilnymi rozméry, nez maji vlakna. Jedna se o vicestupriové tfidéni,
pfi némz suspenze prochazi nékolika stupni vifivych tfidicl. Po tfidéni je latka Cerpana
na natok papirenského stroje.

Natok

VycCiSténa papirovina odchazi do natoku PS, jehoz funkci je zajiSténi rovnomérné vrstvy
a pozadované rychlosti natékajici latky na papirenské sito. Natok je regulovan fFidicim
systémem konstantni €asti PS. Papirovina pfichazejici z tfidéni jde do rozdélovace,
odtud do uzaviené skfiné a dale vytokovou hubici na sito. Technické uspofadani a pracovni
rezim natoku vyznamné ovliviiuje strukturu a celkovou kvalitu papiru.

Sitova ¢ast PS

List papiru se zac€ina tvofit na sité PS. Sitova Cast PS se skldada z horniho a dolniho
odvodhovaciho sita. Dolni sito je napnuto mezi tzv. prsnim valcem a sacim valcem.
V prostoru mezi témito valci jsou umistény odvodnovaci prvky (odvodnovaci listy, saci
skfin€). Z natoku v oblasti prsniho valce papirovina vytéka na odvodriovaci sito,
kde je postupné odvodfiovana z 0,6 aZz na 20 % suSiny v prostoru saciho valce. Pfiblizné
uprostied mezi prsnim a sacim valcem je umisténo tzv. horni sito, které je pfitlaCeno
na odvodfiovanou papirovinu a pfispiva k fixaci papirového listu a dodate¢nému odvodnéni
horni vrstvy papiru.

Voda ziskana pfi odvodnéni na sitové C¢asti se rozdéluje podle obsahu viaken.
Voda s vy$Sim obsahem vlaken je pouzita k fedéni papiroviny v priibéhu pfipravy papiroviny,
ostatni voda (ze sacich skfini, saciho valce, ostfiku sita) je vycisténa na diskovém filtru
a pouzita dale v procesu.

Lisova ¢ast PS

Pas papiru je do lisové ¢&asti sniman systémem pick-up na odvodfiovaci plsténec.
Voda se zde odstranuje z papirového pasu mechanickou cestou v lisovacich zénach,
kdy pfi stlaéeni proudi voda z pasu papiru do odvodiovaciho plsténce a podtlakem, v sacich
komorach centralniho lisového valce a na savcich plsténca vytvareném vakuovym
turboventilatorem, se odsava. Za lisovou partii se zvySuje sudina papiru na 45 — 47 %.

Predsouseci ¢ast PS

Na soustavé parou vyhfivanych susicich valcl je odpafovanim vody z pasu papiru dosazeno
podilu suSiny papiru 98 % pfed jeho povrchovou uUpravou. Kazdy vélec je zasobovan
tlakovou parou a vyhfivan az na teplotu 90 °C. Zbyvajici kondenzat je odvadén
pfes separator a tepelné vyméniky zpét do energetického centra.

Klizici lis (sizer)

Zde je provadéna povrchova uUprava za Ucelem dosazeni u tiskovych papird takovych
vlastnosti povrchu papiru, které zamezi vytrhavani vlaken z povrchu pfi pridchodu tiskovym
strojem. Na papir se nanaseji smési jemné mletych plnidel (napf. oxidovany Skrob, kaolin,
oxid titani€ity, uhli¢itan vapenaty) nebo polyvinylalkohol k dosazeni specialnich povrchovych
vlastnosti.

Prebytek aditiv je odvadén pres filtr zpét do pracovnich nadrzi. Za klizicim lisem je umisténa
infraCervena susici jednotka napajena zemnim plynem, ktera umozni okamzité zakotveni
nanadené smeési na povrch papiru a dosazeni rovhomérného profilu vihkosti na navijeci PS.
Jedna se o uzavieny systém, kde veskeré spaliny jsou odvadény pres rekuperacni jednotku
mimo halu papirenského stroje.



Dosouseci ¢ast PS

ZajiStuje vysusSeni papiru po povrchové upravé na kone¢nou vlhkost 2 — 5 % dle druhu
papiru. Dosouseni probiha na 9 — 12 valcich vyhfivanych parou. Kondenzat z valcl
je odvadén do separatoru. Smés vzduchu a vodni pary je odvadéna ventilatorem na stfechu
haly pfes vyménik tepla. Ohfaty vzduch se pouziva na vyhfivani stropu a haly v suchych
prostorach. Do profukovacich vale¢kul je Cerstvy pfedehfaty vzduch vhanén ventilatorem.

Kalandr

Sklada se z vice valcu. Slouzi k zrovhomérnéni profilu tloustky v celé Sifi PS a ovliviiuje
konecnou drsnost, resp. hladkost papiru. K hlazeni dochazi ve sty¢né lince mezi sousedicimi
valci, kdy je mozné pouzit valce s ruznou tvrdosti povrchu. Vybrany valec obsahuje regulaéni
prvky, které ovliviiuji rizna vyduti napfi¢ valcem.

Méfrici a kontrolni prvky

Papirensky stroj PS6 je osazen méficimi a kontrolnimi zafizenimi, které zajiStu;ji
pozadovanou kvalitu a parametry vyrabéného papiru. Patfi sem pfedevsSim 2 méfici ramy,
které umoznuji méfit a regulovat vybrané parametry. Prvni méfici ram je umistén
pfed klizicim lisem a slouzi k méfeni profilu ploSné hmotnosti a vlhkosti papiru
za predsouseci skupinou. Druhy méfici ram je umistén za kalandrem a zajiStuje méreni
profilu ploSné hmotnosti, vihkosti a tloustky papiru. Navic je v této pozici méfen obsah
popela v papiru, bélost, formace papirového listu a pfipadné dalSi potfebné parametry.
Dale je stroj osazen kamerovym systémem pro detekci vad.

Navijeni papiru (,,POPE“ navijec€)

Hotovy pas papiru je navijen na tzv. tambor, ktery je uchycen v POPE navijeci.
POPE navije¢ je vybaven sklapécimi rameny, ve kterych je umistén dalSi prazdny tambor,
na ktery se zane namotavat pas papiru po ukonceni navijeni na pFfedchozi tambor.
Zména mezi tambory se provadi plynule, kdy pas papiru je tlakovym vzduchem pfFerusen
a zaveden na prazdny tambor.

Previjeci ¢ast

Jedna se o strojni zafizeni, které slouzi k pfevinuti pasu papiru z tamboru na papirové
dutinky. Vznikaji role papiru v Sifich a primérech pozadovanych zakazniky.

Pfimo spojené ¢innosti

Cov a BCOV

Jedna se o mechanicko-biologické predcisténi technologickych a splaskovych odpadnich
vod z OP papirna, s.r.o. a splaskovych odpadnich vod a z okolnich obci s naslednym
vypousténim do vodniho toku Morava. Nova projektovana kapacita BCOV je 38 000 EO.

Pfi posledni rekonstrukci s cilem zvy3eni kapacity doSlo k vystavbé nové dosazovaci nadrze,
nové usazovaci nadrze, nového rozdélovaciho objektu, nové Cerpaci stanice primarniho kalu
a k posileni (roz8ifeni) aktivace.

Poznamka: Nedoporuéujeme prefadit BCOV do kategorie éinnosti uvedené v priloze &. 1
zakona ¢. 76/2002 Sb., v platném znéni, a to pod kédem 6.11., ale ponechat soucasny stav,
kde jsou zcela jasné konkretizovany parametry emisi do vodniho recipientu pro papirensky
pramysl.

Plynova kotelna (Energetické centrum)

Je vybavena tfemi parnimi kotli, kazdy o jmenovitém vykonu 18 t syté pary/h, o tlaku
1,2 MPa a teploté 191 °C, a s celkovym tepelnym piikonem kotelny 37,725 MW. Navyseni
kapacity je realizovano instalaci nového plynového kotle s tepelnym pfikonem kotelny
36,7 MW a produkci 50 — 55 t syté pary. Kotel je umistén v nové pristavené hale
energetického centra. Kotle slouzi jako zdroj tepla pro vyrobni technologii, vytapéni objektd
a pripravu teplé uzitkové vody. Zakladnim palivem je zemni plyn, zaloznim palivem je extra
lehky topny olej (dale jen ,ELTO").



Vodni hospodarstvi
Zajistuje upravu povrchové vody odebrané z vodniho toku Morava pro technologické ucely
a upravu povrchové vody odebrané z vodniho toku BusSinsky potok pro technologické ucely —
dalSi vodarna.
DalSi Pfimo spojené Cinnosti:
e Posilena kone¢na uprava grafického a cigaretového papiru (pfevijeni, fezani, baleni)
e Rozvod zemniho plynu, elektrické energie a tlakového vzduchu (nové vybudovana
regulacni stanice plynu, novy rozvadéc¢ 22kV a novy transformator 110/22kV)
e Pfiprava pomocnych latek
e 4x plynové teplovzdusSné jednotky o vykonu 20 kW — pro vytapéni pfistavby haly
rozvlaknovani v zimnim obdobi
e 2x plynova teplovzdudna jednotka o vykonu 25 kW — pro vytapéni
Dalsi souvisejici ¢innosti
Skladovani surovin a vyrobku
Stavajici a nové sklady surovin (buniina, pomocné chemické prostfedky, sita a plsté, oleje
aj.), hotovych vyrobk(, valcl, &tyfi sila na Skrob a kaolin (& 80 m3) s cyklonovym
odluCovacem, véetné tkaninového filtru s oklepem.
Mezi dalSi souvisejici Cinnosti patfi:
e Zasobovani provozni a napdjeci vodou
e Nakladani s odpadnimi vodami (vypousténi predéisténé odpadni vody z BCOV
do vodniho toku Morava — nahon)
Nakladani s odpadnimi kaly (kalové hospodafstvi)
Nakladani s nebezpenymi chemickymi latkami a pFipravky
Nakladani s odpady
Doprava a manipulace se surovinou
Mé&reni a monitorovani
Plnici stanice CNG a provoz vysokozdviznych vozik( na plyn CNG
Zamecnicka dilna

Navrh zavaznych podminek provozu zafizeni

Ovzdusi
1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v nasleduijici tabulce.

Tabulka 1 Navrh zavaznych emisnich IlimitGh pro nové stacionarni zdroje
znecist'ovani ovzdusi, kéd 1.1. a 1.4.

Latka Emisni limity Navrh zavazného
Emisni zdroj nebo Jednotka podile platné emisniho limitu
ukazatel legislativy 3
Energetické centrum 3 2)
Kotel na zemni plyn ¢. 4 4 NO, mg.m 100 100
Vyduch €. 006 3 2
Zatazeni zdroje 001 co mg.m 50 50
IR ohfgv technologie 5) NO, mg.m 100 2 100
Vyduch €. 007
Zafazeni zdroje 003 CcO mg.m-3 502 50

1 vyhlaska €. 415/2012 Sb., pfiloha €. 2, ¢ast Il
2) Tabulka 2.1.1 a tabulka 3.1.1 — Specifické emisni limity pro stacionarni zdroje uvedené
do provozu 20. prosince 2018 nebo pozdéji



3) Specifické emisni limity jsou vztazeny kcelkovému jmenovitému tepelnému pfikonu
a na normalni stavové podminky a suchy plyn pfi referenénim obsahu kysliku v odpadnim plynu
3 % v pfipadé kapalnych a plynny paliv

4) Pfedpokladané uvedeni do provozu kotle K4 v roce 2019

5 Predpokladané uvedeni IR o pfikonu 2x 631,6 kW do provozu v roce 2020

2) Uroven zneéistovani ovzdudi bude provozovatel zdroje zjistovat v souladu
s ustanovenim § 6 zakona u znecistujicich latek, pro které ma stanoven specificky
emisni limit, tj. u latek NO, a CO.

3) Uroven znegistovani bude zjistovana jednorazovym autorizovanym méfenim emisi,
provadénym v souladu se znénim § 3 odst. 1 pism. a), § 3 odst. 3 pism. a)a § 3
odst. 4 pism. a) vyhlasky €. 415/2012 Sb. — nejpozdéji do 4 mésicl po prvnim
uvedeni zdroje do provozu a poté 1x za kalendarni rok, nejdfiv po uplynuti 6 mésica
od data predchoziho jednorazového méfeni.

4) Provozovatel zdroje je povinen fadné udrzovat v provozuschopném stavu mista
pro méfeni emisi tak, aby odpovidala pfisluSnym technickym normam.

5) Predmétny stacionarni zdroj zneciStovani ovzduSi bude provozovan v souladu
s technickymi  podminkami stanovenymi vyrobci a dodavateli jednotlivych
technologickych zafizeni. Protokoly o servisnich prohlidkach budou uchovany
pro pfipad kontroly.

6) Provozovatel zpracuje aktualizovany provozni fad zdroje znecistovani ovzdusi
»Vyroba papiru®, obsahujici »Soubor technickoprovoznich parametr(
a technickoorganizaCnich opatfeni k zajiSténi provozu stacionarniho zdroje,
vCetné opatfeni k predchazeni, ke zmirfovani pribéhu a odstrafiovani duasledki
havarijniho stavu v souladu s podminkami ochrany ovzdu$i“ a pfeda ke schvaleni tak,
aby byl k dispozici do terminu uvedeni zafizeni do provozu.

Voda
Odbér povrchovych vod
Tabulka 2 Limity pro odbér povrchovych vod pro technologické ucely
Zdroj odbéru Mnozstvi/limity platné od
z vodniho toku Morava, IDVT 10100003, nabyti pravni moci 1
M . 1.1.2020 "
na pozemku p. ¢. 153/9, zmény IP

k. u. Bohutin nad Moravou,
v ficnim km 295,245,
pravy breh feky pred jezem,

JTSK Y: 570 462, JTSK X: 1 078 605, Qprﬂmf :gg I'//SS Qprﬂmf 115‘)‘; I'//SS
&. hydrologického pofadi: 4-10-01-0510-0-00, (Qmac 1201fs (Qrac 15515
identifika¢ni ¢islo odbéru povrchové vody Qumax: 276 071 m*/mesic | Qmax 366 336 m’/méesic
Q: 3 312 860 m3/rok Q: 4 396 032 m3/rok

(Cislo VHB): 531 282,
Cislo hydrologického rajonu 161 — Fluvialni
sedimenty v povodi Horni Moravy
) Limity platné po realizaci zaméru (od roku 2020), v popisu zdroje odbéru se podle stanoviska
Povodi Moravy, s.p. méni kilometraz odbérného objektu.

1) Z hlediska nutnosti zachovani minimalniho zlstatkového pritoku pod mistem
pro odbér vody z feky Moravy vzdy dodrzet minimalni zstatkovy pratok stanoveny
dle metodického pokynu MZP ze dne 15. 10. 1998.

Odpadni vody (splaskové a technologické)

Tabulka 3 Pripustné mnozstvi vypousténych odpadnich vod na odtoku z BCOV
od roku 2020

Qprﬁm 155 1/s
Qmax 180 I/s
Qmax 406 550 m3/més.
Qmax 4 878 600 m3/rok




2)

3)

4)

Ve stavajici retenéni nadrzi pro vody z BuSinského potoka trvale zachovat objemovou
rezervu odpovidajici ploSe stfech zausténych do retencni nadrze. Srazkové vody
zachycené v retenéni nadrzi po upravé vyuZzivat.

Srazkové vody ze zpevnénych ploch, které mohou byt potencialné kontaminovany
ropnymi latkami, budou do kanalizace vedeny pfes odlu€ovace ropnych latek.
Provozovatel zpracuje aktualizovany havarijni plan v souladu s § 39 odst. 2 pism. a)
a§ 126 odst. 5 zakona o vodach & 254/2001 Sb., vplatném znéni a pfeda
ke schvaleni tak, aby byl k dispozici do terminu uvedeni nového zafizeni do provozu.

Hluk, vibrace a neionizujici zareni

Hiuk
1)

3)

Dodrzovat nejvySSi pfipustné hodnoty hluku stanovené v nafizeni vlady
€. 272/2011 Sb.

Denni doba 50 dB (6,00 az 22,00).

Nocni doba 40 dB (22,00 az 6,00).

V pfipadé hluku s ténovymi sloZzkami se pficte korekce -5 dB.

Pfed uvedenim nového zafizeni do trvalého provozu dolozit autorizovanym méfenim
hluku plnéni platného hygienického limitu hluku u nejblizSich chranénych venkovnich
prostort staveb v nocni dobé& z provozu vSech stacionarnich zdroji hluku celého
arealu OP papirna, s.r.o.

Vysledky provedenych méfeni hluku a emisi musi provozovatel zaznamenavat,
archivovat a predkladat ke kontrole.

Opatreni k vylouéeni rizik po ukonéeni €innosti zafizeni

1)

Tfi mésice pfed planovanym ukonéenim provozu zafizeni bude prFedloZen
povolovacimu organu ,Plan postupu ukonceni provozu“ podléhajici schvaleni vSemi
dotéenymi organy.

Ochrana zdravi ¢lovéka a ochrana zivotniho prostredi

1)

Imisni pFispévky suspendovanych Castic vyvolané provozem celého vyrobniho arealu
minimalizovat ddslednym dodrzovanim schvalenych pracovnich postupl, udrzbou
zarizeni a provozni kazni. Minimalizovat sekundarni prasnost pravidelnym ¢&isténim
ploch a komunikaci v arealu zavodu.

Stanoveni BAT

V tabulce 4 je provedeno posouzeni BAT za pouziti:

referen¢niho dokumentu ,Best Available Techniques (BAT) Reference Document
for the Production of Pulp, Paper and Board® z &ervence 2013 (dale ,BREF PP®),
rozhodnuti, kterym se stanovi zavéry o nejlepSich dostupnych technikach (BAT)
podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU o primyslovych emisich
pro vyrobu buniciny, papiru a lepenky (2014/689/EU).



Tabulka 4 Porovnani zarizeni ,,Primyslovy zavod na vyrobu papiru a buniciny“ se zavéry o BAT pro pramysl papiru a celulézy

Nejlepsi dostupna technika dle zavéri o BAT

Technologické nebo technické feseni v zafizeni

Porovnani
a zdavodnéni
rozdili FeSeni

8.1. VSeobecné zavéry o BAT pro priimysl papiru a celulézy (body 8.1.1 az 8.1.10)

8.1.1. Systém environmentalniho fizeni

BAT 1.

e)

Vi.
Vii.
Viii.
iX.

i.

ii.
iii.
iv.

NejlepSi dostupnou technikou (BAT) umoZzhujici zlepsit celkovy

vliv zavodl vyrabéjicich buni¢inu, papir a lepenku na Zivotni prostfedi
je zavedeni a dodrzovani systému environmentalniho Fizeni (EMS),
ktery zahrnuje v8echny néasledujici prvky:

angazovanost vCetné
vedeni;
environmentalni politiku stanovenou vedenim, jejiz soucasti
je neustalé zlepSovani zafizeni ze strany vedeni;
planovani a zavadéni nezbytnych postupd, hlavnich a diléich
cili ve spojeni s finanénim planovanim a investicemi;
zavadéni postupl se zvlastnim zamérenim na:

strukturu a odpovédnost,

Skoleni, zvySovani povédomi a zpusobilost,

komunikaci,

zapojeni zaméstnancu,

dokumentaci,

ucinné fizeni procesu,

programy udrzby,

pripravenost a reakce na mimoradné situace,

zajisténi dodrzovani environmentalnich pravnich predpisu;
kontrolu vysledki a provadéni napravnych opatfeni
se zvlastnim dirazem na:

monitorovani a méreni,

napravna a preventivni opatfeni,

vedeni zaznamd,

(pokud mozZno) nezavisly vnitini a vné&jdi audit,

kterym se zjisti, zda EMS odpovida planovanym opatfenim

a zda je fadné provadén a dodrZovan;
pfezkum EMS a posouzeni, zda je i nadale vhodny, pfiméfeny
a ucinny; tento pfezkum a posouzeni provadi nejvyssi vedeni;
sledovani vyvoje CistSich technologii;
zohlednéni environmentalnich dopadl pfipadného vyfazeni
zafizeni z provozu ve fazi navrhu nového provozu a po dobu

vedoucich pracovnikd, nejvyssiho

OP papirmna, s.r.o. ma platny certifikovany
environmentalniho fizeni EMS podle ISO 14001.
VSechny pozadavky EMS jsou pinény.
Firma vlastni i dalSi certifikaty:
e CSN EN ISO 50001:2011 — Systém managementu
hospodareni s energii,
e 1SO 22000 — Bezpeclnost potravin.

systém

V souladu
s BAT.




jeho fungovani;
i) pravidelné porovnavani s
hodnotami.
Rozsah plsobnosti (napf. mira podrobnosti) a charakter EMS
(napf. standardizovany nebo nestandardizovany) se budou obecné
vztahovat k povaze, rozsahu a slozZitosti zafizeni a k rozsahu dopadd,
které muzZe mit na Zivotni prostfedi.

odvétvovymi  referencnimi

8.1.2 Materiadlové hospodarstvi a udrzovani poradku

BAT 2 NejlepSi dostupnou technikou (BAT) je uplatfiovani zasad
udrzovani pofadku za u¢elem minimalizace dopadl vyrobniho procesu
na Zivotni prostfedi za pomoci urcité kombinace niZze uvedenych
technik.
a) Peclivy vybér a kontrola chemickych latek a pfimési.
b) Vstupni a vystupni analyza, soupis chemickych latek
s evidenci jejich mnozstvi a toxikologickych vlastnosti
mnozstvi a toxikologickych vlastnosti.
c) Omezeni pouzivanych chemickych latek na minimaini Groven,
ktera je nutna k dosazeni pozadované kvality konecného

Je provadéna pravidelnd kontrola spotieby v8ech chemickych
latek a pfimési.

Je zajistén vybér a posouzeni nebezpeclnosti chemickych latek
a smési pfed dodanim do vyroby.

Pfed zavedenim nové chemické latky se provadi technologické
zkousky.

Vzhledem k charakteru vyroby se nepouzivaji Skodlivé latky
a zaroven se peclivé dba na minimalizaci spotfeby stavajicich

vyrobku. chemickych latek a pFimési Bude
d) Nepouzivani Skodlivych latek (napf. disperze obsahujici Je zaiidténo zamezeni L’mi.ku nebezpeénvch chemickvch latek v souladu
nonylfenol ethoxylat nebo Cistidla ¢&i povrchové aktivni latky) ) i dodrsovani ssad b " p’h ykl dovani yeh & h s BAT.
a jejich nahrazeni méné Skodlivymi alternativami. a shm(’a|3| ’ohrzltzl\/e:jnln; zasad bezpecneno skladovani v urcenye
e) Minimalizace unik( latek do pldy ¢€i do ovzdusi a nevhodného schvalenych skladech. Lo . e «
skladovani surovin, vyrobki & zbytkovych produktd Je provadéna aktualizace Havarijniho planu tykajici se vSech
f) Vytvofeni programu pro zamezeni unikG latek a kontroly \gar?;ri];ﬁ:wviévs:é%dovamch prostor, véetné COV a dopravy
prislusnych zdrojl, jez umozni zamezeni kontaminace pudy Vv ; ok ' PS 6 fihlizelo k ontimalni svrh
a podzemnich vod novem proje tu se prihlizelo oppma nimu  navrhu
g) Vhodny navrh .potrubm’ch a skladovacich systéma potrubnich tras a skladovacich mist z hlediska minimalizace
které by m&ly byt FeSeny tak, aby umoZfiovaly udrzovat | POreby dklidu.
povrchové plochy v Cistoté a omezovaly potiebu jejich myti
a Cisténi.
8.1.3. Vodni hospodaistvi a nakladani s odpadnimi vodami
BAT 5. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umozfujici omezit | Je provadéno monitorovani spotfeby vody a jejiho optimalniho
pouzivani Cisté vody a vznik odpadni vody je vytvofit v ramci | vyuZiti na jednotlivych vyrobnich stfediscich.
technickych moznosti uzavieny vodni systém odpovidajici druhu | Na kazdém stfedisku je optimalizovana recirkulace provozni V souladu
vyrabéné buniiny nebo papiru za pouziti ur€ité kombinace | vody a hledaji se mozZnosti jejiho daldiho vyuZiti. s BAT

nize uvedenych technik.
a) Monitorovani a
Obecné pouzitelné.

optimalizace pouzivani vody.

K vySSi recirkulaci pfispiva filtracni zafizeni, které zaroven
zvySuje vyuziti viaken buniciny.
Papirenské stroje maji sveé vlastni okruhy z velké Casti uzaviené




b) Vyhodnoceni moznosti recirkulace vody. Obecné pouzitelné.

c) Vyvazeni stupné uzavieni vodniho okruhu a moznych
nevyhod; v pfipadé potieby zajisténi doplfiujiciho vybaveni.
Obecné pouzitelné.

d) Oddéleni méné znecisténé tésnici vody z vyvév a jeji opétovné
pouziti. Obecné pouzitelné.

e) Oddéleni neznecisténé chladici vody od znecisténé provozni
vody a jeji opétovné pouziti. Obecné pouzitelné.

f) Opétovné pouziti zCisténé vody zvyroby jako nahrady
za Cistou vodu (recirkulace vody a uzavieni jednotlivych
vodnich okruh(). Pouzitelné na nové provozy a vyznamné
modernizace. V dusledku poZadavku tykajicich se kvality vody
nebo kvality vyrobk( ¢i v dlsledku technickych omezeni
(jako je usazovani nebo inkrustace ve vodnim systému)
nebo Sifeni zapachu mize byt pouzitelnost této techniky
omezena.

g) Cisténi (&asti) provozni vody vramci vyrobniho procesu,
které zvySi kvalitu vody a umozni jeji recirkulaci a opétovné
pouziti. Obecné pouzitelné.

Mnozstvi vypousténé odpadni vody u vypusti po vycisténi dosahuje
pfi pouziti nejlepsi dostupné techniky nasledujicich roénich praméru:

e Neintegrované papirny: 3,5 — 20 m3/t.

a vzajemné oddélené.

Vygisténa voda z COV je zpétné vyuzita jako t&snici voda
do vyvév.

Chladici vody jsou v provozech dale vyuzivany jako zdroj Cisté
vody.

Daldi vyuziti vody zCOV neni, vzhledem ke stavajicimu
vyrobnimu programu, mozné.

Mnozstvi vypousténé odpadni vody z nového PS bude 16,5 m3/t.
V tomto pfipadé se jedna cca z 95 % procent o neintegrovanou
papirnu. Dochazi zde vSak k vyrobé specialnich druhd papirl
s nizkou plosnou hmotnosti a zna¢nou naroCnosti z hlediska
zdravotnich pozadavka.

8.1.4 Spotieba energie a energeticka u€innost

BAT 6. NejlepSi dostupnou technikou (BAT) umoziujici omezit
spotifebu paliva a energie v celulézkach a papirnach je pouziti techniky
(a) a urcité kombinace ostatnich niZe uvedenych technik.

a) Pouzivani systému energetického fizeni, ktery ma vSechny

tyto prvky:
i. Posouzeni celkové spotieby a vyroby energie
v zavodé,
i. Stanoveni, vyhodnoceni a optimalizace moznosti

rekuperace energie,
iii. Monitorovani a zajisténi optimalizovanych podminek
spotifeby energie.
Obecné pouzitelné.
b) Ziskavani energie spalovanim odpadu a zbytki z vyroby
buni€iny a papiru, které maji vysoky obsah organickych latek
a vysokou vyhfevnost, a to s pfihlédnutim k BAT 12.
Pouzitelné pouze v pfipadé, Ze odpad a zbytky z vyroby

Vyhodnocovani spotfeb energii
v mésicnich intervalech.
Posuzovéani je provadéno na zakladé on-line odbérovych
diagramd.

Prebytecné teplo z vyménikl tepla v rekuperacich a z chlazeni
olejovych agregatl se vyuziva pro ohfev technologické vody.

Je provadéna pravidelna udrzba a kontrola energetickych
zarizeni a kontrola rozvodu tepla a vody.

Tepelna izolace potrubnich tras je provedena u vSech rozvodu
parovodniho a kondenzaéniho potrubi.

Tlak pary je automaticky Fizen dle aktualni potieby.

U PS 6, ale i PS 5, je pouZit energeticky u€inny vyvévovy systém
pro odvodriovani ,Turboblower®. Toto zafizeni ma vysokou
uginnost a moznost vyuZiti az 70 % energie zpét v podobé
vyprodukovaného tepla, které je vyuZito v technologii.

Veskeré instalované nové moderni zafizeni papirenského stroje

je provadéno pravidelné

Bude
v souladu
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)

buniiny a papiru, které maji vysoky obsah organickych latek
avysokou vyhfevnost, nelze recyklovat nebo opétovné
zuzitkovat.

Pokryti spotfeby pary a elektfiny vyrobnich procest co mozna
nejvice z kombinované vyroby elektfiny a tepla (KVET,
kogenerace).

Pouzitelné pro vSechny nové provozy a pro vyznamné
modernizace podnikové energetiky. Ve stavajicich provozech
muzZe byt pouzitelnost této techniky omezena kvili dispozici
tovarny a dostupnému prostoru.

Vyuziti pfebyteéného tepla pro suSeni biomasy a kalu
pro ohfev napajeci vody pro kotle a ohfev provozni vody,
vytapéni budov atd.

V pfipadech, kdy jsou tepelné zdroje a prostory od sebe
vzdalené, muze byt pouzitelnost této techniky omezena.
Pouzivani termokompresor(.

Pouzitelné jak v novych, tak i stavajicich provozech
vyrabgjicich vSechny druhy papiru a pro natiraci stroje,
je-li k dispozici para stfedniho tlaku.

Izolace armatur parovodniho a kondenzaéniho potrubi.
Obecné pouzitelné.

Pouzivani energeticky ucinnych  vyvévovych  systéml
pro odvodriovani. Obecné pouzitelné.
Pouzivani  vysoce ucinnych elektromotor(i, c&erpadel

a michacich zafizeni. Obecné pouzitelné.

Pouzivani frekvenénich ménic¢t u ventilatord, kompresort
a Cerpadel. Obecné pouzitelné.

Zajisténi toho, aby tlak pary odpovidal skuteCnym tlakovym
potfebam. Obecné pouzitelné.

€. 6 je vybaveno zafizenim s vysokou ucinnosti.

Parni kondenzat z predsouSeci i dosouSeci Casti je odvadén
pfes separator a tepelné vyméniky zpét do energetického
centra.

Na vytipovanych pozicich jsou motory s frekvenénim ménic¢em,
coz zajiStuje jejich optimalni uc€innost dle potfeb vyroby
a zarovefi energetickou Usporu oproti konvenénim motoram.
Voda do stficek neni pFfedehfivana. Pracuje se s vodou
ze systému, kde se ohfiva.

InfraCervené susici jednotky pracuji v uzavienych systémech,
kde jsou veskeré spaliny odvadény mimo halu papirenského
stroje pres rekuperacni jednotku.

8.1.5 Emis

e zapachajicich latek

BAT 7. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umoZhiujici pfedchazet
emisim zapachajicich slouenin, které vznikaji v systému odpadnich
vod, je pouZiti urcité kombinace niZe uvedenych technik.

a)

Pouzitelné pro zapachy vznikajici pfi uzavieni vodnich
systému

Zaijisténi toho, aby procesy, zasobniky a vodni nadrze, potrubi
avany byly v papirnach projektovany takovym zpusobem,
aby nevznikly nadmérné dlouhé retenéni doby, mrtvé zény
¢i useky vodnich okruhll a souvisejicich jednotek, kde se voda

Zasobniky latky, vodni nadrze a potrubi jsou navrZzeny
s ohledem na minimalizaci vzniku mrtvych zoén.

PFi planovani vyroby je bran zfetel na optimalni retenéni doby.
Je zajisténo miseni v nadrzich, aby nedochéazelo k sedimentaci
vlaken a naslednému mozZznému vzniku rozkladnych
a hnilobnych procesu.

Sitova voda je z&asti pouzita na fedéni latky ve smésSovaci
nadrzi pred papirenskym strojem. Cast sitové vody se Sisti
na diskovém filtru a znovu se pouziva jako voda pro doplfiovani

Bude
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malo misi, a nedochazelo tak k nekontrolovanému ukladani
latek a ke hniti a rozkladani organické a biologické hmoty.
Pouzivani biocidnich latek, dispergantd ¢i oxidacnich Cinidel
(napf. katalytické  dezinfekce s peroxidem  vodiku)
umoznujicich omezovat zapach a mnozeni rozkladnych
bakterii.

Zavedeni procesl vnitfniho ¢isténi (,ledvinky”), které omezi
koncentrace organickych latek a v dasledku toho i mozné
problémy se zapachem v rdmci systému podsitové vody
Pouzitelné pro zapachy vznikajici pri ¢isténi odpadni vody
a manipulaci s kaly jako zptisob, jak u odpadni vody a kalu
predejit vzniku anaerobniho prostredi

Zavedeni systém( uzaviené kanalizace s kontrolovanym
odvétranim, v nékterych pfipadech za pouziti chemikalii
omezujicich tvorbu sirovodiku a =zajiStujicich jeho oxidaci
v kanalizaci.

Trvalé zajisténi doCasného miSeni ve vyrovnavacich nadrzich,
aniz by doslo k jejich pfevzdusnovani.

Zajisténi  dostate€né aeraéni  kapacity a  michani
v provzduSinovacich nadrzich; pravidelné kontroly aeraéniho
systému.

Zajisténi Ffadného fungovani zachytu biologického kalu

v usazovacich nadrzich a jeho zpétné recyklace.

Zkraceni reten¢ni doby kall v kalovych nadrzich pribéznym
odstrafovanim kalu do odvodnovacich jednotek.

Zkraceni doby uchovavani odpadni vody v nadrzi na zachyt
Ukapl na nejnutnéj§i minimum; udrZzovat nadrz na uUkapy
prazdnou.

Jsou-li pouzivany suSarny kall, zajisténi toho, aby plyny
odchazejici ze suSaren kalu byly preciStovany pranim
nebo biofiltraci (napfiklad za pouziti kompostovych filtrd).

Misto pfimého vzduchového chlazeni necisténych odpadnich
vod v chladicich véZich pouZzivat deskové vyméniky tepla.

vodnich okruht, pouze prebyte€na provozni voda se vypousti
do systému cisténi technologickych vod.

Biocidni latky jsou pouzity v minimalni mife zajiStujici
v dostateném rozsahu zamezeni mnozeni rozkladnych baktérii.
Pravidelné je provadéno vyhodnocovani Gcinnosti biocidd
a pfizpusobuje se davkovani v zavislosti na teploté systému
a rocnim obdobi.

Kanalizace a pfelerpavaci jimky jsou uzaviené a jejich vétrani
je zajisténo. Na COV je pouzivan v ramci kalového hospodarstvi
siran Zelezity pro omezeni tvorby sirovodiku.

Ve vyrovnavacich nadrzich dochazi kregulovanému miseni,
aniz by dochazelo k pfevzdusnovani.

Aeracni kapacita je dostateCna a je pravidelné kontrolovana.
Kompletni vyména aera¢niho zafizeni byla provedena
v roce 2017 firmou ASEKO.

Zachyt biologického kalu je sledovan, denné je provadéna
kontrola jeho mikrobiologie.

Kal je prdbézné odcerpavan a
na sitopasovém lisu.

Ukapy jsou svedeny do biologické kanalizace, &imZ nedochazi
k jejich shromazdovani.

Vlivem vystavby PS 6 dochazi k posileni kapacity BCOV
pfi zachovani jeji funkce a stavajici technologie.

nasledné zahustén




8.1.6 Monitorovani kli€covych vyrobnich parametrii a emisi do ovzdusi a do vody

BAT 8. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) je monitorovani kli¢ovych
vyrobnich parametrl na zakladé nize uvedené tabulky.
I. Monitorovani klicovych vyrobnich parametri dualezitych
z hlediska emisi do ovzdusi
U spalovacich procest tlak, teplota, obsah kysliku, obsah
CO a vodnich par ve spalinach — kontinualné.
Il. Monitorovani klicovych vyrobnich parametra dualezitych

U spalovaciho procesu na plynovych kotlich pro vyrobu pary
jsou méfeny kontinualné tlak, teplota, obsah kysliku a obsah
CO. Vodni péry ve spalinach nejsou méfeny.

a) IZD:Ejltiil3g:yej::}is;edp70¥:gypH _ kontinualng Kontinualné neni méfen pratok vody, jeji teplota a pH. V:%ﬂﬁ.du
’ , : L . Dale jsou periodicky méfeny: obsah fosforu a dusiku v biomase, |
b) Obsah fosforu a dusiku v biomase, kalovy objemovy index, kalowy objemovy index, zbytkové koncentrace &pavku
zbytkové koncentrace ¢pavku a orthofosfatd v odpadni vodé fosfata v odoadni ’dv
a mikroskopické kontroly biokalu — periodicky, a prtho ostatu v odpadni vode. < ix Y
c) Objemovy tok a obsah CH, v bioplynu vznikiém Mikroskopické kontroly biokalu jsou provadény denné.
pfi anaerobnim ¢isténi odpadni vody — kontinualng,
d) Obsah H,S a CO, v bioplynu vzniklém pfi anaerobnim cgisténi
odpadni vody — periodicky.
BAT 10. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) je monitorovani emisi
dovody v souladu s nize uvedenymi udaji s uvedenou frekvenci
avsouladu s normami EN. Pokud nejsou k dispozici normy EN,
je nejlepsi  dostupnou technikou pouziti norem ISO nebo jinych | Dle slozkové legislativy jsou akreditovanou laboratofi provadéna
mezinarodnich ¢i vnitrostatnich norem, jejichz pouzitim se ziskaji Udaje | nasledujici méfeni:
srovnatelné odborné kvality. Parametr Pocet mérenilrok
a) Chemicka spotfeba kysliku (CHSK) nebo Celkovy organicky Chemicka spotfeba kysliku (CHSK) 26 V souladu
uhlik (TOC) (') ~denné (%), (), Biologicka spotteba Kysliku (BSKs) 26 s BAT
b) BSK5 nebo BSK7 - tydne, Nerozpuéténé |étky (NL) 26 S VyjlkaU
c) Nerozpusténé latky (NL) — denné (2), (%) N-NH 6 méfeni
d) Dusik celkovy — tydné (3), Fosfor ceI‘Lovy 6 celkového
e) Fosfor celkovy — tydné (3), AOX 26 dusiku
f) EDTA, DTPA (*) — mési¢né, Relevantni kovy (Ha) 6 a tydenniho
g) AOX (podle EN ISO 9562:2004) (°) — jednou za dva mésice, V Zavods i P yi Igd ——— méreni
h) Relevantni kovy (napf. Zn, Cu, Cd, Pb, Ni) — jednou ro¢né. Zavode Jsou provadena n?s edujici merent. celkového
(") Misto CHSK se z ekonomickych a environmentalnich divoda stale CHSK a NL —denné, fosforu.

Castéji pouziva TOC. Pokud se TOC jiz méfi jako hlavni vyrobni
parametr, neni tfeba méfit CHSK; pro konkrétni zdroje emisi a fazi
Cisténi odpadni vody by nicméné méla byt zjisténa korelace
mezi témito dvéma parametry.

(3) Pouzit je mozné rovnéz rychlé testovaci metody. Vysledky rychlych
testd by mély byt pravidelné (napf. mési¢né€) srovnavany s normami

Fosfor celkovy, N-NH,; — 2x mésicné,

[ ]

e BSK;-tydné,

[ ]

e Dusik celkovy neni méfen.




EN nebo v pfipadé, ze normy EN nelze pouzit, s normami ISO
¢i vnitrostatnimi nebo jinymi mezinarodnimi normami,
aby byly zajiStény udaje odpovidajici védecké kvality.

(®) V zavodech, ve kterych neni zaveden celotydenni provoz,
Ize frekvenci monitorovani CHSK a NL omezit na dny, kdy je zavod
v provozu, nebo je mozné prodlouZit vzorkovaci obdobi
na 48 nebo 72 hodin.

() Pouzitelné pro vyrobu vyuzivajici EDTA a DTPA (chelata¢ni
¢inidla).

(%) Nevztahuje se na provozy, které dolozi, Ze pfi vyrobé zadné AOX
nevznikaji ani do ni nevstupuji prostfednictvim chemickych pfimési
a surovin.

8.1.7 Nakladani s odpady

BAT 12. NejlepSi dostupnou technikou (BAT) umoznujici omezit
mnozstvi odpadu vyzadujiciho likvidaci je zavedeni systému
posuzovani odpadl (v€etné jejich soupisti) a nakladani s odpady,
ktery usnadni jejich opétovné vyuziti, nebo pokud jejich opétovné
vyuziti neni mozné, jejich recyklovani, nebo neni-li mozné
ani jejich recyklovani, ,jiny zplsob vyuziti“ zahrnujici uréitou kombinaci
nize uvedenych technik.

a) Separovany sbér rlznych frakci odpadu (véetné oddéleného
shromazdovani a tridéni nebezpecného odpadu).
Obecné pouzitelné.

b) Spojovani vhodnych zbytkovych materialt za ucelem vytvoreni

Vyuzitelny papirovy odpad je opétovné zpracovavan ve vyrobé.
Ostatni odpady jsou tfidény a oddélené shromazdovany
na ur¢enych mistech.

Nebezpetné odpady jsou shromazdovany v samostatném

lépe zuZitkovatelnych smési. Obecnd pouitelné objektu v fadné oznacenych nadobach. V souladu
o . - . ¥ . . . Je zaveden systém nakladani s odpady a oSetfen sepsanim s BAT.
¢) Pripravné zpracovani zbytku z vyroby pred jejich opétovnym smlouvy o tfidéni, separaci a vyuziti nebo odstranéni s firmou
pouzitim &i recyklaci. Obecné pouzitelné. AVE C7 odpadové hospodafstvi s.r.0
d) ViniF" mgteriélﬂ a recv:yklacvg zb’ytkﬁ Z vyroby provadéna Je vedena prubézna evidence. ;'a.je zpracovana smeérnice
v arealu zavodu. Obecné pouziteine. | onakladani s odpady v ramci celého zavodu.
e) Vyuziti energie z odpadll s vysokym obsahem organickych
latek, bud' v daném zavodé, nebo jinde.
V pfipadé vyuZiti mimo zavod zavisi pouZitelnost této techniky
na moznosti spoluprace se treti stranou.
f)  Vyuzivani externé dodavaného materialu.
Zavisi na moznosti spoluprace se tfeti stranou.
g) Preduprava odpadu pred jeho likvidaci. Obecné pouzitelné.
8.1.8 Emise do vody
BAT 13. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umozriujici omezit emise | Emise dusiku a fosforu do odpadnich vod jsou na velmi nizké Bude
zivin (dusiku a fosforu) do vodniho recipientu je misto chemickych | Urovni a proto neni nutno je dale snizovat. v souladu




latek s velkym obsahem dusiku a fosforu pouzivat latky obsahujici s BAT.
malé mnozstvi dusiku a fosforu.
Pouzitelné v pfipadé, Ze dusik obsazeny v chemickych latkach
neni biologicky vyuzitelny (tzn., Ze pfi biologickém zpracovani nem(ze
slouzit jako zivina), nebo v pfipadé, Ze bilance Zivin je v pfebytku.
BAT 14. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umoziujici omezit emise
ZIleCIStUjICIcl:l latek fjo vodniho - recipientu  je  pouziti - vSech Provozni voda je jiz v rdmci systému ¢isténa filtraci a opé&tovné
nize uvedenych postupu. VWuZivana
a) Primarni (fyzikalné-chemicke) €idténi. yuelvana. = I ; i B V souladu
T LN ximema s (1 Primarni cisténi je zajisténo pomoci vyrovnavacich nadrzi,
b) Sekundarni (biologicke) ¢isténi (7). o 2 2 - caxt s BAT.
] . - . . , Vv nichZ je odstranén dalSi podil nerozpusténych latek.
(') Nevztahuje se na provozy, kde je biologické zatizeni odpadni vody | g 0 jarni iténi probiha na biologické distimé odpadnich vod
po primarnim Cisténi velmi nizké, jako je tomu napfiklad u nékterych '
papiren vyrabéjicich specialni druhy papiru.
BAT 15V.V pnpad(_a potr.eby“dalsmo odstranem_ organickych Iat?k,, Tercialni Cisténi neni instalovano vzhledem k dosahovanym V souladu
dusiku Cifosforu je nejlepSi dostupnou technikou (BAT) pouziti méfenvm hodnotam zne&istuiicich latek < BAT
terciarniho ¢isténi. Y ) ' )
BAT 16. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umozriujici omezit emise Biologické &istira odpadnich vod byla postupné modernizovéna
znecistujicich latek do vodniho recipientu z istiren odpadnich vod N s .
e pouZiti véech nize uvedenvch bostuni a roz8ifovana a odpovida standarddm v oboru.
P . ych postupu. = . Kvalita aktivovaného kalu je pravideln& kontrolovana obsluhou V souladu
a) Vhodny navrh a provoz biologické Cistirny odpadnich vod. i e ,
Cistirny odpadnich vod. s BAT.

b) Pravidelna kontrola aktivniho kalu.
c) Uprava davek Zivin (dusiku a fosforu) s ohledem na aktudlni
potfebu aktivniho kalu.

Pfipadna potfeba Zivin je feSena formou davkovani malych
mnozstvi latek obsahujicich dusik a fosfor.




8.1.9 Hlukové emise

BAT 17. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umoznujici snizit emise
hluku vznikajici pfi vyrobé buni¢iny a papiru je pouziti kombinace
nize uvedenych postup(.

a)
b)

)

Program omezovani hluénosti. Obecné pouzitelné.

Strategické planovani rozmisténi zafizeni, jednotek a budov.
Obecné pouzitelné v nové budovanych provozech. V pfipadé
stavajicich provozd muze byt moznost premisténi zafizeni
a vyrobnich jednotek omezena nedostatkem volného prostoru
¢i nadmérnymi naklady.

Provozni a fidici techniky v budovach, ve kterych se nachazi
hluéné zafizeni. Obecné pouzitelné.
Uzavieni  hluéného zafizeni a
Obecné pouzitelné.

Pouzivani nizkohlu€ného zafizeni a montaz tlumic¢l hluku
na zafizeni a potrubi. Obecné pouzitelné.
Protivibragni izolace. Obecné pouzitelné.

Zvukova izolace budov. Obecné pouzitelné.
Omezovani hluku.

Obecné pouZitelné v nové budovanych
Ve stavajicich provozech muaze byt umisténi
omezeno nedostatkem volného prostoru.

Pouzivani vétSich stroji pro manipulaci se dfevem
umozniujicich zkratit dobu zvedani a prepravy dfeva a hluk
spojeny se skladanim kulatiny na hromadu nebo s jejich
dopadanim na podavaci plosinu. Obecné pouzitelné.
Zdokonaleni pracovnich metod, napf. skladanim kulatiny
na hromadu nebo na podavaci ploSinu z mensi vySky; ziskani
okamzité zpétné vazby, pokud jde o hluCnost, ze strany
pracovnik. Obecné pouzitelné.

hluénych  jednotek.

provozech.
prekazek

Je zpracovan program protihlukovych opatfeni, ktery se sklada
z nékolika etap a je rozlozen do dlouhodobéjSiho Casového
horizontu. Nejpozdé&ji vSak do zprovoznéni nového PS.

Pfi nové investicni akci se jiz v projektové dokumentaci
pro vystavbu budov a technologii pfihliZzelo k redukci mozZnych
emisi hluku a pfipadné i stavajicich. Konstrukce oplasténi vSech
novych objektll po instalaci nové jednotky bude provedena tak,
aby byla zajisténa vzduchova nepruzvuénost oken, dvefi, vrat
apod. minimalné Rw = 45 dB, vzduchova nepriizvuénost stén
novych hal minimalné Rw = 50 dB a vzduchova neprlizvucnost
stfechy novych hal minimalné Rw = 50 dB. Z divodu moznych
odraz(l stavajicich zdroji hluku bude celad vychodni strana nové
haly pro papirensky stroj PS 6 opatfena pohltivou Upravou
fasady.

Po vybudovani haly pro papirensky stroj PS 6 se stane samotna
budova pro ¢ast okolniho GUzemi protihlukovou sténou (vySka
haly je 28 metr)) a dojde ke snizeni hlukové zatéze v severni,
severozapadni a zapadni ¢asti Olsan.

Veskeré prostupy a odvadéci VZT porubi na novych objektech
budou opatfeny tlumi¢i hluku, tak aby venkovni hladina
akustického tlaku neprekracovala 40 dB na vnéjsi strané
vyusténi.

Kompresory a jina hluéna zafizeni jsou umisténa v uzavienych
prostorach nebo jsou vybavena tlumici hluku.

Tlumi€e hluku jsou na zakladé akustické studie umistény nejen
na vybraném strojnim zafizeni, ale i na potrubi.

Pod zafizeni vykazujici vibrace jsou instalovany protivibraéni
izolace zamezuijici Sifeni vibraci do ostatnich konstrukci.
Pravidelné je provadéno méfeni hluku v chranéném venkovnim
prostoru, vyhodnocovany jsou nejvétsi zdroje hluku.

Bude
v souladu
s BAT.
Pro celkové
posouzeni
souladu budou
rozhodujici
nasledna
mérfeni hluku.




8.1.10 Ukonc¢eni provozu

BAT 18. Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umoznujici pfedchazet
rizikim znedisténi v souvislosti s ukonéenim provozu zavodu je pouziti
nize uvedenych obecnych technik.

a) Zajisténi toho, aby se bud jiz ve fazi navrhu predeslo vystavbé
podzemnich nadrzi a potrubi, nebo aby jejich umisténi
bylo fadné prozkoumano a zdokumentovano.

b) Vypracovani pokynt pro vyprazdhiovani provozniho zafizeni,
nadob a potrubi.

Pfed ukonéenim provozu zafizeni provozovatel vypracuje
v souladu s platnymi pravnimi pfredpisy navrh opatfeni
k vylou€eni rizik mozZného zneciStovani Zivotniho prostfedi
a ohrozovani zdravi ¢&lovéka, ktery bude obsahovat postup
pfi vypousténi meédii, odpojeni od inZenyrskych siti a postup

c) Zaijisténi uplného vyklizeni aredlu po ukonéeni provozu daného | pro ¢isténi, dekontaminaci a demontaz technologickych casti, V souladu
zafizeni, napf. uklid a obnova arealu. Je-li to proveditelné, | ve kterych byly pouzivany nebo skladovany nebezpelné s BAT.
meély by byt obnoveny pfirozené funkce pldy. chemické latky a smési, nebezpecné odpady pfipadné dalsi

d) Pouziti monitorovaciho programu zaméfujiciho se zejména | latky zavadné vodam. Zamér ukonéit provoz zafizeni
na podzemni vodu s cilem odhalit mozné budouci dopady | provozovatel oznami a spolu s navrhem opatfeni k vylouceni
v daném misté nebo v pfilehlych oblastech. rizik zaSle Krajskému ufadu Olomouckého kraje nejpozdéji

e) Vypracovat plan uzavieni arealu ¢&i ukonceni cinnosti, | 3 mésice pfed planovanym ukoncenim provozu zafizeni.
ktery bude vychazet z analyzy rizik a zahrnovat transparentni
organizaci odstavkovych praci pfi zohlednéni pfisludnych
mistnich podminqk. ]

8.6 ZAVERY O NEJLEPSICH DOSTUPNYCH TECHNIKACH (BAT) PRO VYROBU PAPIRU A SOUVISEJICI PROCESY
8.6.1 Odpadni voda a emise do vody
BAT 47 NejlepSi dostupnou technikou (BAT) umoziujici omezit A I Y ; .
: ; . vior . o8 , . NadrZze a vany odpovidaji potfeb& PS 6 a jsou navrZeny
produkci odpadni vody je pouziti kombinace niZze uvedenych postupu. . RS .
T . - podle poslednich nejnovéjSich poznatku.
a) Optimalni  projekt a  konstrukce nadrzi a van. AL L L . o
< . . L .~ | Nafiltraénim zafizeni zpracovavajicim podsitovou vodu dochazi
Pouzitelné pro nové provozy a pro stavajici provozy v pfipadé S . L s wirs . N
o , X . k zachyceni vlaken a plnidel a jejich zp&tnému vyuziti a zarover
jejich vyznamné modernizace. . N oo i gyl
. ; v x o se nasledné vyuziva i vyCisténa voda. V souladu
b) Regenerace viaken a plnidel a Cisténi podsitové vody. vx ? : o . . S
M . B Jako stfiCkova voda je pouzivana voda upravena ve filtracnich s BAT.
Obecné pouzitelné. : Lo . . : arx .
. . . . wix s . .. | procesech recirkulujicich vodnich okruhu, mechanicky cisténa
c) Recirkulace vody. Obecné pouzitelné. Rozpusténé organicke, ; . ; e wips i -
o e L » . | voda je nezbytna k zamezeni ucpavani trysek. Pouzita stfickova
anorganické a koloidni materialy mohou omezovat moznosti . . . , R
N ] e e voda se v plném objemu vraci do vodniho okruhu s podsitovymi
opétovného pouziti vody v sitové ¢asti. o Y .
o v . . - vodami a je znovu plné vyuzita.
d) Optimalizace stfiCek v papirenském stroji.
BAT 48 NejlepSi dostupnou technikou (BAT) umoziujici omezit | Pro planovani vyroby je vyuzivan vypocCetni program SAP
pouzivani Cisté vody a emise vypousténé do vody z papiren pro vyrobu | a to pro vSechny vyrobni procesy, véetné vstupu materiald,
specialit je pouziti kombinace nize uvedenych postupd. az po expedici vyrobku.
s L ] z o, . . o i , . V souladu
a) Lepsi planovani vyroby papiru. Obecné pouzitelné. Jsou stanoveny vyrobni pfedpisy pro kazdy druh vyroby papiru s BAT

b) Rizeni vodnich okruhG v souladu se zmé&nami ve vyrobé.
Obecné pouzitelné.
c) Cistirna odpadnich vod pfipravena fungovat v souladu

a buniciny.
COV je wvzdy informovana o zménach ve vyrobé,

vCetné vyrobnich odstavek jednotlivych provozll. Zmény




se zménou vyrabénych produkti. Obecné pouzitelné.

d) Uprava systému pro opétovné zpracovani vlastniho
papirového vymétu (broke) a Uprava kapacity van.
Obecné pouzitelné.

e) Minimalizace unikd chemickych pfisad (napf. €inidel odolnych
proti mastnot€¢ nebo vodé&) obsahujicich polyfluorované
nebo perfluorované slouc€eniny nebo pfispivajicich
k jejich vzniku. PouZitelné pouze v zavodech vyrabéjicich papir
odpuzujici mastnotu ¢&i vodu.

f) PFechod na pomocna cinidla obsahujici nizké mnozstvi AOX
(nahrazujici napf. pouzivani ¢inidel zvySujicich odolnost
proti vihkosti na bazi epichlorhydrinovych  pryskyfic).
Pouzitelné pouze v zavodech vyrabéjicich druhy papiru
s vysokym stupném pevnosti za mokra.

produkovaného sortimentu, vzhledem k jeho charakteru, nemaji
zasadni vyznam na funkci a provoz BCOV.

Je zajisténo zpracovani vlastniho vymétu s pfihlédnutim
k vyrobnimu programu.

BAT 50 Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umozriujici v celé vyrobé
nevytvaret a omezit znecisténi vodniho recipientu odpadnimi vodami,
je pouziti vhodné kombinace technik popsanych v BAT 13, BAT 14,
BAT 15, BAT 47, BAT 48 a BAT 49.

Referenéni hodnoty tykajici se toku odpadni vody v neintegrovanych
papirnach a celulézkach jsou uvedeny v BAT 5.

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT)
u odpadni vody pfimo vypousténé do vodniho recipientu
z neintegrované papirny vyrabéjici papir a lepenku (s vyjimkou
specialnich druhi papiru)

V zavodé se na papirenskych strojich vyrabi naustkovy,
roubikovy, cigaretovy papir a tenké tiskové papiry o ploSnych
hmotnostech od 14 do 80 g/m? Pouziva se 100 % nakupované
buni€iny. Vlastni vyroba buni€iny z jednoletych rostlin ¢ini pouze
cca 5% podil z celkové vyroby zavodu. Jedna se tudiz
o neintegrovanou papirnu (z 95 %) s vyrobou specialnich papird.

Dosahované skuteéné urovné emisi u odpadni vody pfimo
vypousténé do vodniho recipientu z papirny pro vyrobu

Parametr Ro¢éni pramér kg/t s . . b “ ! /
CHSK 0,15—1,5 (V) zvlast'nlch druhtd papiru (véetné splaskovych vod a vyroby
NL 0,02-0,35 ololatky)
Dusik celkovy 0,01 —0,1; 0,01 — 0,15 pro tenky papir Parametr Roéni primér kg/t
Fosfor celkovy 0,003 -0,012 2017 Vyhled 2024
AOX 0,05 u dekorativniho papiru a papiru CHSK 1,435 1,28
pevného za mokra NL 0,216 0,19
(') V pripadé vyroby grafického papiru se horni ¢ast rozmezi tyka NnHa+ 0,005 0,005
papiren vyrabéjicich papir natirany za pouziti Skrobu. Nanorg 0,021 0,019
Koncentrace BSK ve vycisténé odpadni vodé by méla byt nizka Fosfor celkovy 0,0026 0,002
(kolem 25 mg/l ve slévanem vzorku za 24 hodin). AOX 0,007 0,005

Urovné emisi spojené s nejlepSimi dostupnymi technikami (BAT)
u odpadni vody pfimo vypousténé do vodniho recipientu
z neintegrované papirny pro vyrobu zvlastnich druh papiru

Koncentrace BSKs: 6,1 mg/l.

V souladu
s BAT
s vyjimkou
méreni
celkového
dusiku, jehoz
skuteénou
uroven nelze
posoudit.




Parametr Roéni pramér kg/t (')
CHSK 0,3-5(®
NL 0,1-1
Dusik celkovy 0,015-0,4
Fosfor celkovy 0,002 - 0,04
0,05 u dekorativniho papiru a papiru
AOX ]
pevného za mokra

(") Papirny, jejichz vyroba ma specialni vlastnosti, jako jsou velmi Casté
zmény druhu papiru (v roénim pridmeéru napf. = 5 za den), nebo které
vyrabéji specialni druhy papiru s velmi nizkou gramazi (v ro€nim
praméru < 30 g/m2), mohou mit emise prevysujici horni hranici tohoto
rozmezi.

(?) Horni hranice rozmezi BAT-AEL se tyka papiren vyrabéjicich papir
s vysokym stupném mleti, ktery vyZzaduje intenzivni tfidéni, a papiren
s Gastymi  zménami  druhu papiru (v roénim prdméru
napf. 2 1 — 2 zmény denné).

8.6.3 Vznik odpadu

BAT 52 Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umoznujici minimalizovat
mnoZzstvi pevného odpadu, ktery vyZaduje likvidaci, je pfedejit vzniku
odpadu a provadét recyklaéni procesy za pouziti kombinace
nize uvedenych technik (viz vSeobecna BAT 20).
a) Regenerace vlaken a plnidel a Ccisténi podsitové vody.
Obecné pouzitelné.

Cast sitové vody se Cisti za pouziti filirace, oddélena vlakna
ve formé mokrého vymétu jsou vracena zpét do vyroby, z¢isténa
voda je podle miry vycisténi doplfiovana do vodnich okruht
v rliznych stupnich procesu, pouze prebyteéna provozni voda
zbavena vlaken a plnidel se vypousti do systému Ccisténi
technologickych vod. Ze systému ciSténi technologickych vod

b) Systém pro recirkulaci vlastniho papirového vymétu (broke). | je tak mozné Cerpat vyc&isténou vodu zpét do systému. V:%lj_ﬁ.du
Obecné pouzitelné. Vlastni vymét je zpracovavan s pfihlédnutim k vyrobnimu '
c) Regenerace natérovych smési nebo recyklace pigmentu. programu.
d) Opétovné zuzitkovani kalu obsahujiciho vldkninu ziskaného | Na klizicim lisu se nandSené pfisady recirkuluji a nedostavaji se
primarnim ¢€idténim odpadni vody. do styku s vodnimi okruhy.
Pouzitelnost této techniky mohou omezovat poZzadavky | Kal zBCOV neni zpétn& pouzivan vzhledem k pfisnym
na kvalitu vyrobku. hygienickym pozadavkim kladenym na uvedeny druh vyrobkd.
8.6.4 Spotieba energie a energeticka ucinnost
BAT 53 Nejlepsi dostupnou technikou (BAT) umoznujici snizit spotfebu | Vzhledem k vysokym narokim na kone¢ny produkt je kladen
tepelné a elektrické energie je pouziti kombinace nize uvedenych | velky diraz na kvalitu tfidéni, které se uskuteChuje v nékolika
postupu. stupnich. V souladu
a) Energeticky Usporné ffidici postupy (optimalizovana | Na tlakovych tfidiCich jsou pozivany optimalni rotory i sita s BAT

konstrukce rotorq, sit a procesu tfidéni). Pouzitelné na nové
provozy nebo vyznamné modernizace.
b) Tridéni podle osvédéenych postupl s

rekuperaci tepla

s pozadovanym efektem tfidéni a u tridicu
je dosahovano vysoké uginnosti.

K dosaZeni co nejvy$Si suSiny a nasledné uspory pary v susici

vifivych




z tfidiéu. Pouzitelné na nové provozy nebo vyznamné
modernizace.

Optimalizované odvodnovani v lisové ¢asti papirenského stroje
a botickového lisu (wide nip press). Nepouzitelné
pro hygienicky papir a mnoho specialnich druhl papiru.
Regenerace parnich kondenzatd a vyuzivani Gc€innych
systém( pro rekuperaci tepla z odsavaného vzduchu.
Obecné pouzitelné.

Omezeni pfimého pouzivani pary diky peclivé integraci vyroby,
napf. za pouziti tzv. pinch analyzy. Obecné pouzitelné.

Vysoce ucinné rafinéry. Pouzitelné v novych provozech.
Optimalizace  provozniho rezimu  stavajicich  rafinérQ
(napf. omezeni energetické narocnosti rezimu bez zatéze).
Obecné pouzitelné.

Optimalizace konstrukce Cerpadel, ovladani pohonu Eerpadel
S proménnymi otackami, bezpfevodové pohony.
Obecné pouzitelné.

Nejmodernéjsi rafinaéni technologie. Obecné pouzitelné.

Parni skfifi ohfivajici sito s papirovinou pro zlepSeni
odvodfiovacich vlastnosti/odvodriovaci kapacity. NepouZitelné
pro hygienicky papir a mnoho specialnich druhil papiru.
Optimalizovany systém odsavani (napf. turboventilatory misto
vodokruznych vyvév). Obecné pouzitelné.

Optimalizace vyroby energie a udrzba distribuéni
Obecné pouzitelné.

Optimalizace rekuperace tepla, ventilaéniho systému, izolace.
Obecné pouzitelné.
Pouzivani vysoce
Obecné pouzitelné.
Pfedehfivani ostfikové vody pomoci tepelného vyméniku.
Obecné pouzitelné.

Pouzivani odpadniho tepla pro sus$eni kald nebo zvyseni
kvality odvodnéného kalu. Obecné pouzitelné.

Rekuperace tepla z axialnich ventilatord (jsou-li pouzivany)
dodavajicich vzduch do susiciho krytu. Obecné pouzitelné.
Rekuperace tepla z odsavaného vzduchu ze susiciho krytu
(Yankee) prostifednictvim skrapéci véze. Obecné pouzitelné.
Rekuperace tepla z odsavaného horkého vzduchu zahfatého
infraCervenym zafenim. Obecné pouZitelné.

sité.

ucinnych motor( (EFF1).

sekci se v lisové Casti pouzivaji, k ,obleceni“ lisovych valcl
papirenského stroje, plsténce s vysokymi odvodnovacimi uginky.
Denné jsou sledovany spotieby pary, vzduchu a vody
dle jednotlivych  vyrobnich linek a zafizeni. Prabézné
je provadéna optimalizace spotfeb médii.

Parni kondenzat z pfedsouSeci i dosouSeci Casti je odvadén
pfes separator a tepelné vyméniky zpét do energetického
centra.

U PS 6 jsou pouzity rafinéry Optifimer Conflo, typ RF4.
Jde o kuZelovy rafinér s nizkou jalovou energii. Uginnost
je vysoka, okolo 85 %.

Mleci linky jsou provozovany s modernimi mlyny, spliujicimi
vysoké naroky na kvalitu opracovani vlakna, nizkou specifickou
spotfebu a jednoduchou udrzbu. Linky jsou kontinualni
(nizSi energeticka naro¢nost) a Fizeny pIné automaticky,
dle pozadované specifické energie, ktera je potiebna k dosazeni
pozadovanych vysledkll. Do budoucna budou provedeny
zkoudky s aplikaci enzymu pfed mlecim procesem,
coz v pfipadé uspéchu pfinese dalSi pokles specifické energie.
OP papirna, s.r.o. ma jiz s aplikaci enzymi na mleti dlouholeté
zkuSenosti na PS 4 a PS 5.

V technologii PS 6 je pouzit turboventilator (Turboblower)
s vysokou Ucinnosti. Vodokruzné vyvévy nejsou na PS 6
vyuzivany.

Zbytkoveé teplo smési horkého vzduch a pary v pfedsouseci Casti
je vyuzivano k pfedehfevu vzduchu ve vymeéniku.

Na vybranych pozicich jsou motory s frekvenénim ménic¢em,
coz zajistuje jejich optimalni ucinnost dle potfeb vyroby
a zarovefi energetickou Usporu oproti konvenénim motoram.
Infradervené susSici jednotky pracuji v uzavienych systémech,
kde jsou vesSkeré spaliny odvadény mimo halu papirenského
stroje pfes rekuperaéni jednotku.




Souhrnné hodnoceni BAT

Pouziti nizkoodpadové technologie

Zafizeni je koncipovano tak, aby wvznikalo co nejmensi mnozstvi odpadd,
které jsou shromazdovany oddélené a utfidéné podle jednotlivych druhd v souladu s platnou
legislativou. Po naplnéni  shromazdovaciho prostfedku jsou odpady pfedavany
dle jednotlivych katalogovych Cisel opravnéné osobé k vyuziti nebo odstranéni.

Hledisko bude pInéno.

Pouziti latek méné nebezpecnych

Provoz vyzaduje pro svoji dobrou funkci obvyklé procesni chemikalie, nezbytné pro proces
vyroby a Cisténi odpadnich vod.

Hledisko bude plnéno.
Podpora vyuzivani a recyklace latek, které vznikaji nebo se pouzivaji
v technologickém procesu, pripadné vyuzivani a recyklace odpadu

Odpad je tfidén dle druhG a kategorii a nasledné predavan kvyuziti, recyklaci
nebo odstranéni opravnénym osobam. Vyuzitelnymi slozkami odpadl jsou papirové odpady
z vyroby, které jsou opétovné zpracovany jako surovina pro vyrobu papiru. Odvodnény kal
je pfedavan opravnénym osobam k vyuziti.

Hledisko bude pInéno.
Srovnatelné procesy, zafizeni ¢i provozni metody, které jiz byly uspésné vyzkouseny
v pramyslovém méritku

Provoz zafizeni je srovnatelny s bézné pouzivanymi technikami v zafizenich tohoto typu
ve vlastnim zavodé i v zahranici za vyuziti novych prvka vyvinutych v poslednich letech.

Hledisko bude plnéno.

Technicky pokrok

Novy PS je vybaven standardni i nejmodernéjSi technikou odpovidajici stavajicim
pozadavkim, tak i novym trendlm v oblasti strojniho zafizeni.

Hledisko bude plnéno.

Charakter, u€inky a mnozstvi emisi
a) Emise do ovzdusi

Pfedepsana méreni budou provadéna.
Hledisko bude plnéno.

b) Emise do vody

Vypousténé odpadni vody z BCOV budou odvadény do recipientu vodniho toku Moravy.
Pozadované parametry kvality vypousténych vod budou vzhledem k pouzité technologii
pinény.

Hledisko bude plnéno (ve sledovanych parametrech).
¢) Emise hluku, vibraci a neionizujiciho zareni

Emise hluku budou redukovany stavbou nové vyrobni haly a pouZitim fady opatfeni k jejich
kompenzaci.

Hledisko bude plnéno (rozhodujici budou nasledna méreni hluku).



Datum uvedeni zafizeni do provozu

Planované uvedeni papirenského stroje do provozu je 1. 1. 2020.

Spotieba a druh surovin pouzivanych v technologickém procesu a energeticka
uéinnost
Jedinou hlavni surovinou je €ista bunicina. Procesni chemikalie budou pouzivany v nezbytné

vyroby pfi daném vyrobnim programu. Pouziti modernich technologii umoziuje sniZit
spotfebu pary a plynu.

Hledisko bude pInéno.

Pozadavek prevence nebo omezeni celkovych dopadi emisi na Zivotni prostredi
a rizik s nimi spojenych na minimum

Pozadavek prevence je obecné pinén strikinim dodrzovanim technologie. Opatfeni
zavedena komezeni celkovych dopadl na zivotni prostfedi a omezeni rizik s nimi
spojenych:

e zpracovani odpovidajici provozni a havarijni dokumentace,

¢ kvalitni monitoring technologickych procesu,

e fizeny monitoring spotfeby energie, plynu a vody,

e dodrzovani provoznich fada a havarijnich pland,

o certifikace EMS dle ISO 14001 (Ize provést nasledné).
VSechna tato opatfeni vedou k omezeni celkovych dopad(i emisi a rizik na zivotni prostredi.
Dokumentace musi byt bezpodmineéné pfipravena pfed uvedenim zafizeni do provozu.

Hledisko bude plnéno.

Pozadavek prevence havarii a minimalizace jejich nasledkt pro zZivotni prostredi

Skladovani surovin, produktd a odpadu bude zajiSténo v souladu s pravnimi predpisy.
Bezpec€nostni listy chemickych latek/smési budou k dispozici a obsluha bude proskolena.
Postup v pfipadé havarie bude stanoven v havarijnim planu.

Poznamka: Je nutno zpracovany havarijni plan pfedloZit ke schvaleni.

Hledisko bude plnéno.

Na zakladé pozadavku KU Olomouckého kraje, €. j. KUOK 75374/2018, ze dne 11. 7. 2018,
jsme posoudili zadost o vydani zmény IP spole€nosti OP papirna, s.r.o. pro zafizeni
~Pramyslovy zavod na vyrobu papiru a buni€iny“. DoporuCujeme vydat zménu IP
pfi zohlednéni vy8e navrzenych zavaznych podminek provozu zafizeni.

Zarizeni je v souladu s nejlepsimi dostupnymi technikami s vyjimkou:
¢ tydenniho méreni celkového fosforu;
¢ méreni celkového dusiku — nelze porovnat s BAT.

RNDr. Jan Prasek

feditel useku technické ochrany Zivotniho prostredi

v z. Mgr. Jan KolaF
zastupce feditele Useku technické ochrany zivotniho prostfedi
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