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1. Identifikacni idaje provozovatele zarizeni

Nazev zaFizeni: Polygrafie — potiskovani folii flexotiskem
Provozovatel zaFizeni: GRANITOL akciova spolecnost
Adresa sidla: Partyzanska 464, 793 05 Moravsky Beroun
Adresa zafizeni: Partyzanska 464, 793 05 Moravsky Beroun
IC: 00012114
6.7. Povrchova  uprava latek, predméti

nebo vyrobkid pouzivajici organicka rozpoustédla,
zejména  provadéjici  apreturu, potiskovani,
pokovovani, odmast’ovani, nepromokavou upravu,
upravu rozméru, barveni, ¢iSténi nebo impregnaci,
pri  spotiebé organickych rozpoustédel vyssi
neZ 150 kg za hodinu nebo nez 200 t za rok.

Druh Zadosti: Zadost o vydani IP

Katastralni izemi Moravsky Beroun (699080)
o Cisla pozemkii:
Umisténi zaFizeni: 833/1, 833/2, 963, 965-969, 971, 972, 973/1, 973/4,
973/5, 973/10-973/15, 973/18, 973/19, 973/22, 973/24,
973/30, 973/31, 973/33, 974/1-974/7.
Zemépisné souradnice zatizeni X:49°47°37.319" N
(S-JTSK): Y:17°26°58.181"" E

Kategorie ¢innosti dle piilohy €. 1
zakona ¢. 76/2002 Sb.:

2. Udaje o zarizeni

Spole¢nost GRANITOL akciova spolecnost se zabyva vyrobou plastovych folii. Spole¢nost
je nejvétsim vyrobcem vyfukovanych polyetylenovych folii a vazacich PP pasek
v Ceské republice. Produktové portfolio zahrnuje folie pro paletizaci, folie pro skupinové
baleni, folie pro vyrobu varnych sackl, stavebni folie, zakryvaci folie a plachty, folie
pro vyrobu osobni hygieny, laminovan¢ folie, laminované pytle pro Pet Food
a HDPE fo6lie MIKROTEN. LDPE a HDPE folie slouzi zaroven jako polotovar pro vyrobu
finalnich produktl, jako jsou naptiklad obalové folie, pytle, velkoobjemové pytle, sacky,
kosiky a pfitezy. Profesiondlni potisk az 10 barvami je =zajiStovan na vlastnich
flexografickych ~ potiskovacich  strojich.  Specifickou  vyrobou je  vytlacovani
polypropylenovych (PP) vazacich pasek.

Jedna se o zafizeni stavajici, kdy dochdzi ke zméndm v technologii potiskovani. Realizace
zamé&ru vyvolala minimalni stavebni Gpravy souvisejici s instalaci nového tiskarského stroje,
presunem stavajiciho tiskafského stroje ONYX a s instalaci nové jednotky regenerativni
termické oxidace. Nebyly rozsifovany plochy pro skladovani surovin.

2.1. Technické jednotky s ¢innosti podle prilohy €. 1 zakona

Na pracovisti jsou vyuzivany tiskové jednotky, a to bud’ s centralnim véalcem nebo s tiskacimi
stolicemi. U tiskové jednotky s centralnim vélcem rastrovy valec rotaci pfenasi barvu
z uzaviené komory s rakli na §tockovy valec. Sto¢kovy vélec je pfitisknut k centralnimu valci
tiskaciho stroje, na kterém je unaSena potiskovand folie. Komora s rakli je spojena
s barevnikem (uzaviend nadoba s barvou), barva cirkuluje pomoci Cerpadla. V ptipadé vyuziti
tiskaci stolice gumovy nanaSeci valec pfenaSi barvu z barevniku pfes rastrovy valec



na Stockovy vélec. Potiskovany material je pfitlacovan ke Stockovému valci pfitlaénym
valcem.

Po naneseni barvy v tiskaci stolici nasleduje mezisuSeni nanesenych barev. SuSici skiin
je pripojena k hlavnimu rozdélovaci ptivodovym a odvodovym kandlem. Mnozstvi vzduchu
je mozno regulovat ru¢né nastavitelnymi klapkami.

Finalni susSeni nanesené barvy je provadéno v suSicim tunelu, ktery je Clenén na suSici zony
se tfemi Skrticimi klapkami pro regulaci odsdvaného a suSiciho vzduchu.

Vzdusina z prostoru od polygrafickych stroju, ze suSici skiin€ a suSiciho tunelu je odsavana
a vedena do jednotek termické oxidace.

Kapacita zafizeni, tj. spotfeba organickych rozpoustédel, bude po realizaci zdméru ,,Zmény
v technologii potiskovani folii* ¢init max. 381 t.rok-!. Provozni rytmus pracovisté flexotisku
je uvazovan tiisménny, 5 dni v tydnu, celorocni s technologickymi odstdvkami. Uvazovany
pocet provoznich hodin ¢ini 6 800 h.rok-!.

e Vyrobni stiedisko 160/1, budova 201 — v budové 201 jsou umisténa nasledujici
technologicka zatizeni:

Tiskaci stroj WK3K/2 — na zafizeni se provadi potisk paletiza¢nich folii jednoduchym
pérovkovym tiskem az v provedeni tfi barev, je mozno potisknout kazdou stranu folie
s moznosti kvalitniho soutisku tii barev. Projektovana spotieba organickych rozpoustédel ¢ini
max. 70 t za rok. Sife potiskovaného materialu je max. 1 450 mm, tloustka max. 0,150 mm,
rychlost potisku az cca 20 m za minutu (zavisla na rychlosti vyroby folie —
je synchronizovano s vytlacovacim strojem). Zakladni ¢asti stroje jsou paralelni pfistavovani
tiskovych valcii, nadrz barvy tiskové jednotky, brodici valec, rastrovy valec, tiskovy valec,
protitlakovy valec, regulace pfi¢ného soutisku, regulace podélného soutisku a susici zatizeni.
Susici zafizeni zajiSt'uje ususSeni barvy. SusSeni tisku je provadéno horkym vzduchem, ohiev
elektricky. Zatizeni je vybaveno dvéma ventilatory, kdy prvni ventilator zajistuje dodavku
vzduchu do ohfivacich a nasledné do suSicich skiini. Druhy ventilator pak zajiSt'uje odsavani
vzduchu ze suSicich skfini.

Odsavani prostoru stroje a suSicich skfini je ventilatorem stroje, ktery je vzduchotechnikou
napojen do jednotky termické oxidace. Realizaci zaméru dojde k pfepojeni odsavani
do jednotky RTNV 7500 s ohfevem zemnim plynem (za stavajiciho stavu je zafizeni
odsavano do jednotky RKNV 8500 s el. ohfevem, ktera bude odstavena z provozu).

Tiskaci stroj VECTOR WH 90 — na zafizeni se provadi potisk paletiza¢nich folii.
Projektovana spotieba organickych rozpoustédel max. 55 t za rok. Sife potiskovaného
materidlu je max. 1 600 mm, tloustka 0,150 mm, rychlost potisku az cca 20 m za minutu
(zavisla na rychlosti vyroby folie — je synchronizovano s vytla¢ovacim strojem). Zakladni
Casti stroje je zafizeni vyrovnavajici rychlost tisku, tiskaci stolice a suSici baterie. Tiskaci
stolice je osazena gumovym nanaSecim valcem, rastrovym valcem, Stockovym vélcem,
pritlatnym valcem a barevnikem. SuSeni tisku je provddéno horkym vzduchem, ohiev
elektricky. Stroj je vybaven dvéma ventilatory, kdy prvni ventilator zajistuje dodavku
vzduchu do ohtivacich a nasledn¢ do suSicich baterii. Druhy ventilator pak zajistuje odsavani
vzduchu ze suSicich baterii.

Odsavani prostoru stroje a suSicich skfini je ventilatorem stroje, ktery je vzduchotechnikou
napojen do jednotky termické oxidace. Realizaci zaméru dojde k pfepojeni odsavani
do jednotky RTNV 7500 s ohfevem zemnim plynem (za stavajiciho stavu je zafizeni
odsavano do jednotky RKNV 8500 s el. ohfevem, ktera bude odstavena z provozu).

Tiskaci stroj BLENDA 1741 R 90/3 — na zafizeni se provadi potisk paletiza¢nich folii.
Projektovana spotieba organickych rozpoustédel max. 25 t za rok. Sife potiskovaného
materidlu je max. 2 100 mm, tloustka 0,150 mm, rychlost potisku az cca 25 m za minutu
(zavisla na rychlosti vyroby folie — je synchronizovdno s vytlatovacim strojem). Zakladni



casti stroje je zafizeni vyrovndvajici rychlost tisku, tiskaci stolice a suSici skiiil. Tiskaci
stolice je osazena barevnikem, gumovym nanaSecim valcem, rastrovym valcem, StoCkovym
valcem a pfitlacnym valcem. SuSeni tisku je provadéno horkym vzduchem, ohiev elektricky.
Stroj je vybaven dvéma ventilatory, kdy prvni ventilator zajiStuje dodavku vzduchu
do ohfivacich a nésledné do suSicich baterii. Druhy ventilator pak zajistuje odsavani vzduchu
ze suSicich skiini.

Odsavani prostoru stroje a suSicich skiini je ventildtorem stroje, ktery je vzduchotechnikou
napojen do jednotky termické oxidace. Realizaci zdméru dojde k ptepojeni odsavani
do jednotky RTNV 7500 s ohifevem zemnim plynem (za stavajiciho stavu je zafizeni
odsavano do jednotky RKNV 8500 s el. ohfevem, ktera bude odstavena z provozu).

Tiskaci stroj KH3K/2 — na zafizeni se provadi potisk HDPE f6lii jednoduchym pérovkovym
tiskem (firemni loga, bezpecnostni nebo jiné symboly). Projektovana spotieba organickych
rozpoustddel max. 18 t za rok. Sife potiskovaného materialu je max. 1 400 mm, tloustka
0,100 mm, rychlost potisku az cca 122 m za minutu (zavisld na rychlosti vyroby folie —
je synchronizovéno s vytlacovacim strojem). Zakladni ¢asti stroje jsou paralelni pfistavovani
tiskovych vélci, nadrz barvy tiskové jednotky, brodici valec, rastrovy valec, tiskovy valec,
protitlakovy valec, regulace pti¢ného soutisku, regulace podélného soutisku a susici zatizeni.
SuSici zafizeni zajiStuje ususSeni barvy. SusSeni tisku je provadéno horkym vzduchem, ohiev
elektricky. Zatizeni je vybaveno dvéma ventilatory, kdy prvni ventilator zajistuje dodavku
vzduchu do ohfivacich a nasledn¢ do suSicich skiini. Druhy ventilator pak zajistuje odsavani
vzduchu ze suSicich skiini.

Odsavani prostoru stroje a suSicich skfini je ventilatorem stroje, ktery je vzduchotechnikou
napojen do jednotky termické oxidace. Realizaci zaméru dojde k pfepojeni odsavani
do jednotky RTNV 7500 s ohfevem zemnim plynem (za stavajiciho stavu je zafizeni
odsavano do jednotky RKNV 8500 s el. ohfevem, ktera bude odstavena z provozu).

e Vyrobni stiedisko 160/2, budova 302 — v budové 302 jsou umisténa nasledujici
technologicka zatizeni:

Strojni zarizeni AL 75/1 a tiskaci stroj VECTOR 7-E/1201 — na zafizeni se provadi potisk
pouze HDPE f6lii jednoduchym pérovkovym tiskem, typicky jsou tiStény symboly polymer,
firemni loga nebo jiné symboly. Projektovana spotieba organickych rozpoustédel max. 8 t
za rok. Sife potiskovaného materialu je max. 1 580 mm, tloustka 0,008-0,025 mm, raport
tisku 540 mm, rychlost potisku az cca 120 m za minutu (zavisld na rychlosti vyroby folie —
je synchronizovéno s vytlaCovacim strojem). Zakladni ¢asti stroje jsou paralelni pfistavovani
tiskovych valcii, nadrz barvy tiskové jednotky, brodici valec, rastrovy valec, tiskovy valec,
protitlakovy valec, regulace pti¢ného soutisku, regulace podélného soutisku a susici zatizeni.
SuSici zafizeni zajiSt'uje usuSeni barvy. SuSeni tisku je provadéno horkym vzduchem, ohiev
elektricky.

Odsavani prostoru stroje a suSicich skiini je ventilatorem stroje, ktery je vzduchotechnikou
napojen do jednotky termické oxidace. Realizaci zaméru dojde k pfepojeni odsavani
do jednotky RTNV 7500 s ohfevem zemnim plynem (za stavajiciho stavu je zafizeni
odsavano do jednotky RKNV 8500 s el. ohfevem, ktera bude odstavena z provozu).

Strojni zarizeni AL 75/2 a tiskaci stroj VECTOR 7 1201 — na zafizeni se provadi potisk
pouze HDPE f6lii jednoduchym porobkovym tiskem, typicky jsou tiStény symboly polymer,
firemni loga nebo jiné symboly. Projektovana spotieba organickych rozpoustédel
max. 10 t za rok. Sife potiskovaného materialu je max. 1 600 mm, tloustka 0,008-0,025 mm,
raport tisku 380, 460, 550 mm, rychlost potisku az cca 200 m za minutu (zavisla na rychlosti
vyroby folie — je synchronizovdno s vytlaCovacim strojem). Systém pienosu barvy
na potiStény material je pies raklovou uzavienou komoru na rastrovy valec, Sto¢ek a nasledné
na potiskovany material. Systém cirkulace a davkovani barvy je zabezpecen cerpadlem



z michaci nddoby do uzaviené raklové komory, odkud je piebytecna barva odtokem vracena
zpét do michaci nadoby, ¢imz se zajistuje stabilita barvy v pribéhu procesu potisku. Susici
zafizeni zajiStuje usuSeni barvy. SuSeni tisku je provadéno horkym vzduchem, ohfev
elektricky.

Odsavani prostoru stroje a suSicich skiini je ventildtorem stroje, ktery je vzduchotechnikou
napojen do jednotky termické oxidace. Realizaci zdméru dojde k ptepojeni odsavani
do jednotky RTNV 7500 s ohifevem zemnim plynem (za stavajiciho stavu je zafizeni
odsavano do jednotky RKNV 8500 s el. ohfevem, ktera bude odstavena z provozu).

Tiskaci stroj VECTOR MACCHI 80 — na zafizeni se provadi potisk folii obalovych LDPE
jednoduchym pérovkovym tiskem dvou barev. Projektovana spotieba organickych
rozpoustddel max. 25 t za rok. Sife potiskovaného materialu je max. 1 580 mm, tloustka
0,140 mm, rychlost potisku az cca 43 m za minutu (zavisld na rychlosti vyroby folie —
je synchronizovano s vytlatovacim strojem). Zakladni Casti stroje je zafizeni vyrovnavajici
rychlost tisku, tiskaci stolice a suSici baterie. Tiskaci stolice je osazena gumovym nanaSecim
valcem, rastrovym valcem, StoCkovym valcem, pfitlacnym valcem a barevnikem. Suseni
nanesenych barev je provadéno horkym vzduchem, ohfev zajistén teplou vodou vyrabénou
v koteln€ zavodu. Stroj je vybaven dvéma ventilatory, kdy prvni ventilator zajist'uje dodavku
vzduchu do ohtivacich a nasledn¢ do suSicich baterii. Druhy ventilator pak zajiStuje odsavani
vzduchu ze suSicich baterii.

Odsavani prostoru stroje a suSicich skfini je ventilatorem stroje, ktery je vzduchotechnikou
napojen do jednotky termické oxidace. Realizaci zaméru dojde k pfepojeni odsavani
do jednotky RTNV 7500 s ohfevem zemnim plynem (za stavajiciho stavu je zafizeni
odsavano do jednotky RKNV 8500 s el. ohifevem, ktera bude odstavena z provozu).

e Vyrobni stiedisko 160/3, budova 330 — v budové 330 jsou umisténa nasledujici
technologicka zatizeni:

Tiskaci stroj ONYX 108 — na zafizeni se provadi potisk LDPE, HDPE, PP, PET materiala
nebo jejich smési a papiru, stroj umoznuje tisk az 10 barvami. Projektovand spotieba
organickych rozpoustédel max. 40 t za rok. Sife potiskovaného materidlu je max. 830 mm,
tloustka 0,008-0,200 mm, rychlost potisku az 400 m za minutu. Zakladni Casti stroje
jsou odvijeci stanice, tiskaci jednotka s centrdlnim valcem, odsdvaci a suSici zafizeni
u tiskacich jednotek, suSici tunel a navijeci zafizeni. Tiskova jednotka sestava ze Stockového
vélce, rastrového vélce a uzaviené komorové rakle. V této ¢asti technologie je provadéno
tzv. mezisuseni mezi tiskovymi jednotkami. Kazdy suSici kryt je spojen s hlavnim rozvodem
pomoci piivodu a odvodu vzduchu. Mnozstvi vzduchu se reguluje ru¢né nastavitelnymi
klapkami. Susici tunel pro findlni suSeni ma délku 4 m a je vybaven manualnim recirkula¢nim
systémem pro kazdou suSici zonu se tiremi skrticimi klapkami odsédvaného a susiciho vzduchu,
ktery zajistuje recirkulaci ohtfatého vzduchu. Ohfev vzduchu pro susSeni je realizovan
spalovanim zemniho plynu ve dvou hotéacich o jmenovitém tepelném vykonu 2x 150 kW,
ohfev pfimy, spaliny jsou vedeny do pléna suSicich jednotek a nasledné¢ odvadény spolu
se vzdusinou do jednotky termické oxidace. Cely systém suSeni je pln¢ automaticky.
Odsavani prostoru stroje a suSicich skfini je ventilatorem stroje, ktery je vzduchotechnikou
nove napojen do nové jednotky termické oxidace RTO3K 23000 s plynovym ohievem.

Tiskaci stroj ONYX 110 — na zafizeni se provadi potisk LDPE, HDPE, PP, PET materialt
nebo jejich smési a papiru, stroj umoznuje tisk az 10 barvami. Projektovand spotieba
organickych rozpoustédel max. 65 t za rok. Sife potiskovaného materialu je max. 1 200 mm,
tloustka 0,008-0,200 mm, rychlost potisku az 400 m za minutu. Zakladni ¢asti stroje
jsou odvijeci stanice, tiskaci jednotka s centralnim valcem, odsdvaci a suSici zafizeni
u tiskacich jednotek, suSici tunel a navijeci zatfizeni. Tiskova jednotka sestava ze StoCkového



vélce, rastrového vélce a uzaviené komorové rakle. V této ¢asti technologie je provadéno
tzv. mezisuseni mezi tiskovymi jednotkami. Kazdy susSici kryt je spojen s hlavnim rozvodem
pomoci pfivodu a odvodu vzduchu. Mnozstvi vzduchu je regulovdno ru¢né nastavitelnymi
klapkami.

Susici tunel pro findlni suSeni ma délku 5 m a je vybaven manudlnim recirkula¢nim systémem
pro kazdou suSici zonu se tiemi Skrticimi klapkami odsavaného a suSiciho vzduchu,
ktery zajiStuje recirkulaci ohfdtého vzduchu. Ohfev vzduchu pro suSeni je realizovan
spalovanim zemniho plynu ve dvou hotacich o jmenovitém tepelném vykonu 2x 150 kW,
ohfev pfimy, spaliny jsou vedeny do pléna suSicich jednotek a nésledné odvadény spolu
se vzdusinou do jednotky termické oxidace. Cely systém suSeni je pIn¢ automaticky.
Odsavani prostoru stroje a suSicich skiini je realizovano ventilatorem stroje,
ktery je vzduchotechnikou napojen do nové jednotky termické oxidace RTO3K 23000
s plynovym ohfevem.

e Vyrobni stfedisko 160/3, budova 327 — v budové 327 je umisténo nasledujici
technologické zatizeni:

Strojni zarizeni SOMA FLEX IMPERIA — na zatfizeni se provadi potisk LDPE, HDPE,
PP materiali nebo jejich smési a papiru, stroj umoznuje tisk az 8 barvami. Projektovana
spotieba organickych rozpoustddel max. 65 t za rok. Sife potiskovaného materidlu
je 500-1 270 mm, tloustka 0,008-0,200 mm, raport tisku 340-1 300 mm, rychlost potisku az
cca 450 m za minutu. Systém prenosu barvy je pies raklovou komoru na rastrovy vélec,
Stocek a nasledné na potiskovany materidl. Systém cirkulace a davkovani je zabezpecen
cerpadlem z michaci nddoby do uzaviené raklové komory, odkud je ptebyte¢nd barva
odtokem vracena zpét do michaci nadoby, ¢imz se zajiSt'uje stabilita barvy v prubéhu procesu
potisku. Systém davkovani barvy je vybaven automatickym fedénim barvy, ktery zabezpecuje
stabilni viskozitu barvy a tim stabilni kvalitu tisku. SuSeni potisku je provadéno
horkovzduSnym systétmem mezi jednotlivymi barevniky (tiskovymi jednotkami)
a v samostatném suSicim tunelu. Ohiev vzduchu pro suseni je realizovan spalovanim zemniho
plynu ve dvou hotacich o jmenovitém tepelném vykonu 2x 117 kW (jmenovity tepelny ptikon
2x 123 kW pfi uvazované ucinnosti 95,0 %), ohfev piimy, spaliny jsou vedeny do pléna
susicich jednotek a nasledné odvadény spolu se vzduSinou do jednotky termické oxidace.
Cely systém suseni je pIln¢ automaticky.

Odsavani prostoru stroje, suSicich segmentli a suSiciho tunelu je ventildtorem stroje,
ktery je vzduchotechnikou napojen do jednotky termické oxidace RTNV 7500 s ohfevem
zemnim plynem.

2.2. Primo spojené ¢innosti

Hlavni vyrobni ¢innost provozovatele, ktera je provozovana v Sesti vyrobnich stfediscich.
Folie jsou vyrabény z vysokohustotniho polyetylenu ,,HDPE® a nizkohustotniho polyetylenu
»LDPE®. Folie jsou vyrabény v ptirodnim nebo barevném provedeni technologii vyfukovani
na vyfukovacich strojich v provedeni hadicové folie bez skladii a se sklady, polohadice
a jednoduché folie. Déle jsou vyrdbény polypropylenové pésky, a to z granulatu
nebo regranulatu na vytlaGovacich linkach.

e Vyroba félii — granulovany vstupni materidl (HDPE nebo LDPE) ve formé
primarniho granuldtu nebo regranulatu je nasypan do ndsypky vyfukovaci linky
(ptipadné 1 spolu s barvivem), ve které je pii pfedepsané teploté a tlaku material
pfeménén do formy taveniny. Pomoci Sneku je tavenina dopravovana a protlacovana
pfes kruhovou Stérbinu (vyfukovaci hlava) a tlakovym vzduchem tvarovana
do podoby nekonecné hadice, ktera je odtahovana pomoci systému valecki



a ochlazovacim vzduchem. Po ochlazeni f6lie je provadéno svaifovani do podoby
pytlt.

Vyrobni stiedisko 160/1 — (objekt ¢. 201), na stfedisku 160/1 je umisténo 9 vyrobnich stroja
pro vyrobu tubularnich f6lii z LDPE. Technologii vyroby lze rozdélit do nasledujicich
technologickych operaci:

— plastifikace a homogenizace polymeru a smési,

— filtrace taveniny,

— stejnomérné rozdéleni taveniny v kruhové hubici,

— odtahovani hadice v podélném sméru,

— rozfukovani hadice v pficném sméru,

— vedeni a skladani hadice do plosného tvaru, piipadné i tvorba podélnych zalozek,

— povrchova tuprava hadice elektrickym vybojem, perforace za studena, dérovani,

— potisk,

— ofezavani, rozfezavani hadice a navijeni.
Tavenina je thned po vystupu ze $térbiny ochlazovédna za soucasného protahovani v podélném
sméru a rozfukovani v pfiéném sméru. RozloZeni hmoty taveniny po obvodu Stérbiny, pomér
rozfukovani a dlouZeni ovliviiuji tloustku folie a nékteré jeji fyzikalné-mechanické vlastnosti.
Dalsim dilezitym faktorem je délka chladici drahy vytlacované a rozfukované hadice,
béhem které polymer prechazi ze stavu termoplastického do stavu termoelastického. Pfechod
mezi témito dvéma stavy je indikovan tzv. ¢arou tuhnuti, ktera je po obvodu tubusu viditelna.
Zménou rozfukovaciho poméru lze do jisté miry ovlivnit fyzikalné-mechanické vlastnosti
vyrabéné folie.
Na stredisku jsou instalovany stroje typ MA 65/1, AL3K, KH3K/2, AL 75/3, A 65/2,
FR 70/2, RF 70/1, R 90/2 a R 90/1. Vytapéni vSech vyrobnich strojii na stfedisku je elektrické
odporové, chlazeni vodou/vzduchem.

Vyrobni stiedisko 160/2 — (objekt ¢. 301), na stfedisku 160/2 je umisténo 12 vyrobnich
strojii pro vyrobu tubularnich folii z HDPE. Technologii vyroby lze rozdélit do nasledujicich
technologickych operaci:

— plastifikace a homogenizace polymeru a smési, filtrace taveniny,

— stejnomérné rozdéleni taveniny v kruhové hubici,

— odtahovani hadice v podélném sméru,

— rozfukovani hadice v piicném sméru,

— vedeni a skladani hadice do plosného tvaru, piipadné i tvorba podélnych zalozek,

— povrchova Uprava hadice elektrickym vybojem, nasekem, perforaci za studena,

— potisk,

— ofezavani, rozfezavani hadice a navijeni.
Tavenina je thned po vystupu ze $térbiny ochlazovéana za soucasného protahovani v podélném
sméru. Tim je vytvofen tzv. kominek, ktery je stabilizovan pomoci chladiciho vzduchu.
Nasledné je hadice rozfouknuta. Rozlozeni hmoty taveniny po obvodu Stérbiny, vyska
kominku a pomér rozfukovani a dlouzeni ovliviiyji tlouStku folie a nékteré jeji fyzikalné
mechanické vlastnosti. Zménou vysky kominku rozfukovaciho poméru lze do jisté miry
ovlivnit fyzikdlné-mechanické vlastnosti vyrabéné folie.
Dal§im dilezitym faktorem je délka chladici drahy vytlacované a rozfukované hadice,
behem které polymer pfechéazi ze stavu termoplastického do stavu termoelastického. Prechod
mezi témito dvéma stavy je indikovan tzv. ¢arou tuhnuti, které je po obvodu tubusu viditelna.



Na stiedisku jsou instalovany stroje typ AL 65, ALI75/5, R 90M-M1, R 90M-M2,
R 90M-M3, R 90M-M4, R 90M-MS§, R 90M-M9, R 90M-M10, R 90M-M11, R 90/5
a R100. Vytapéni vSech vyrobnich stroji na stfedisku je elektrické odporové, chlazeni
vodou/vzduchem.
Vyrobni stiedisko 160/3 — (objekt ¢. 327 a ¢. 330), na stfedisku 160/3 jsou umistény
3 vyrobni stroje pro vyrobu tubularnich folii z HDPE. Technologie vyroby je shodna,
jako na vyrobnim stiedisku 160/2. Na stiedisku jsou instalovany stroje typ WH3K/3, AL75/4
a WHS5K/1. Vytapéni vSech vyrobnich strojii na stfedisku je elektrické odporové, chlazeni
vodou/vzduchem.
Vyrobni stiredisko 183 — (objekt ¢. 013 a castecné ¢. 301 a ¢. 318), na stiedisku 183
je umisténo 8 vyrobnich strojii pro technologii svafovani folii z HDPE a LDPE. Hlavni ¢asti
stroju jsou nasledujici:

— odvijeci zafizeni s navadénim okraju folie s hydraulickym zvedacim zafizenim,

— pneumatické upinani role a elektrickd brzda,

— zafizeni pro tvorbu podélného svaru v poctu péti elektrod,

— mezizasobniky pro zajisténi plynulého chodu f6lie svatfovacim strojem,

— zafizeni pro rozhrnovani a navadéni jednotlivych pruht folie,

— zafizeni pro sefizovani tisku a fotobuiika,

— zafizeni pro tvorbu pfi¢ného a blokovaciho svaru,

— zafizeni pro transport blokli nebo svazkl pod perforacni a vysekavaci zafizeni,

— zafizeni pro transport vyrobkd,

— hlavni a pomocné ovladaci panely.
Na stiedisku jsou instalovany stroje typ ELEKTRONIK, INTERMAT 1350/3, GLAXY,
INTERMAT  1350/2, STIEGLER 1, STIEGLER 2, INTERMAT 1100/1
a INTERMAT 1100/2. Vyhtivani vSech vyrobnich strojii na stfedisku je elektrické odporové,
chlazeni vzduchem.

e Vyroba PP paskii — polypropylenové pasky jsou vyrabény z granulatu a regranulatu
na dvou vyrobnich linkdch. Granulovany materiél je nataven (extrudovan) v extrudéru
pii ptedepsané teploté (220-250 °C) a pomoci extruznich hlav je tavenina vytlacovana
do nekonecného pasu. Chlazeni je provadéno ponorem do vody. Pasy jsou z divodii
elasticity upravovany na dlouzicich valcich. Nasledné jsou pasy navijeny navijecimi
stroji. Ofezy jsou odsavany a pomoci pneudopravy dopravovany do sbérného mista
a nasledné jsou zpracovavany na recyklacni lince. Vstupni materidly jsou uloZeny
v zasobnicich, odkud jsou nasadvany do zasobnikll linky ptes elektricky vytapénou
susarnu.

Vyrobni stiedisko 161 — (objekt. 019), na stiedisku 161 jsou umistény 2 vyrobni stroje
pro vyrobu PP paski. Technologii vyroby lze rozdélit do nasledujicich technologickych
operaci:

— plastifikace a homogenizace polymeru a smési, filtrace taveniny,

— stejnomérné rozdéleni taveniny v kruhové hubici,

— navijeni.
Na stiedisku jsou instalovany stroje typ PP/1 a PP/2. Vytapéni vyrobnich stroji na stfedisku
je elektrické odporové, chlazeni vodou/vzduchem.

¢ Recyklacni linka

Vyrobni stiedisko 162 — objekt €. 228, na stiedisku 162 je umisténa recyklacni linka vyrobce
GP Plastic s.r.o., typ EREMA, ktera slouzi ke zpétnému zpracovani ofezd, neshodnych
vyrobki apod. Linka sestdva z drtice, tavici hlavice a virového chladice. Vytapéni vyrobniho
stroje je elektrické odporové, chlazeni vodou/vzduchem. Kapacita zpracovani granulatu
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a regranulatu ¢ini cca 30 000 t za rok. U vlastni produkce se nejedna o zpracovani odpadd,
nebot se stale jedna o hodnotnou surovinu. V souladu s ustanovenim § 21 odst. 3 a ptilohou
¢. 4, bod 2. k zédkonu €. 541/2020 Sb., o odpadech v platném znéni mohou byt dale v zatizeni
vyuzivany nasledujici druhy odpadu jako vstupni suroviny, piebirané od jinych ptavodci:

Kéd odpadu dle Katalogu Kategorie odpadu Nazev odpadu dle Katalogu
070213 0 Plastovy odpad
16 01 19 0O Plasty
17 02 03 0 Plasty
2001 39 O Plasty

Max. ro¢ni kapacita zpracovavanych odpadua ¢ini 10 000 t. Zatizeni bude mit piidéleno nové
ICZ.
Vyrobni stiedisko 184 — (hala ¢. 4 a hala ¢. 318), na stfedisku 184 jsou vyrabény obaly —
pytle, zejména pak obaly pro Pet Food. Technologii vyroby lze rozdé¢lit do nasledujicich
technologickych operaci:

— Ttezani f6lii na pozadovany rozmeér,

— laminovani,

— svafovani pytla.
V hale 4 je planovana instalace dvou fezacich zafizeni, dvou zafizeni na laminovani
a dvou linek na vyrobu svafovanych pytli pro Pet Food. V hale ¢. 318 je instalovana jedna
linka na vyrobu svatovanych pytla pro Pet Food.

e Plynova kotelna — v koteln¢ jsou umistény dva stejné teplovodni kotle s internim
oznacenim K1 a K2. Jednd se o kotle vyrobce LOOS International GmbH, typ
UNIMAT UT-1A 5200. Kotle spaluji vyhradné zemni plyn z vetejné distribucni sité.
Kotle jsou osazeny hotdky vyrobce Max Weishaupt GmbH, typ G 70/1-B, ZM-1.
Jmenovity tepelny vykon 2x 4,6 MW, celkovy jmenovity tepelny piikon 10,222 MW
pii uvazované ucinnosti 90,0 %. Odvod spalin od kazdého kotle samostatnym
spalinovodem do samostatného komina. Jedné se o centralni zdroj tepla pro vyrobni
zavod a c¢ast bytovych jednotek v ul. Partyzénska, gen. Svobody, Dvotdkova
a pro Odborny 1écebny tstav. Zajist'uje vyrobu tepla a teplé vody.

e Koncové technologie k omezovani emisi zneci§t'ujicich latek — strojni zafizeni
na provozu Polygrafie budou odsédvana do dvou jednotek termické oxidace. Vlastni
odstranéni znec€iSt'ujicich latek z odplynu probihd v reaktoru jednotky termické
oxidace pfeménou na vodni paru a oxid uhlicity.

Jednotka katalytické oxidace — typ RKNV 8500 vyrobce ENETEX-KIA s.r.o.
bude wuvedena mimo provoz. Odvody vzduSiny od zarizeni, ktera byla odsdvana
do této jednotky, budou nové zaustény do stavajici jednotky termické oxidace RTNV 7500
s ohrevem zemnim plynem.

Jednotka termické oxidace splynovym ohfevem — typ RTNV 7500 vyrobce
ENETEX GmbH Steinau a.s. (dodavate]l ENETEX-KIA s.r.0.) je umisténa v objektu €. 259.
Odplyny ze zatizeni:

— Tiskaci stroj WK3K/2

— Tiskaci stroj VECTOR WH 90

— Tiskaci stro BLENDA 1741 R 90/3

— Tiskaci stroj KH3K/2

— Strojni zatizeni AL 75/1 a tiskaci stro) VECTOR 7-E/1201
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— Strojni zatizeni AL 75/2 a tiskaci stro) VECTOR 7 1201

— Tiskaci stro) VECTOR MACCHI 80

— Strojni zatizeni SOMA FLEX IMPERIA
budou vedeny do vstupniho ventilatoru, ktery tla¢i vzduSinu do vlastniho zatizeni a je opatien
frekvenénim méniem. Zatizeni se skladd z tfi reaktord, vyplnénych keramickymi télisky
pro akumulaci tepla. Chod zatizeni fidi mikroprocesor pomoci pneumaticky uzaviracich
klapek a dosahuje se tak optimalniho pfedavani a ptebirani tepla. Odpadni vzduSina
je po ohfati naakumulovanym teplem vedena pies hofdkovy prostor v horni ¢asti kazdé¢ho
reaktoru, kde pfi teploté¢ 730—750 °C dochazi k Gplné oxidaci pfitomnych organickych latek.
Vykon hotéku je automaticky regulovan dle nastavené teploty na ovladacim panelu. Horky
odplyn z reaktoru 1 je po oxidaci veden smérem shora doll ptes reaktor 2, kde pfedava teplo
keramické naplni a odchazi pies reaktor 3 do odtahového ventilatoru. Jednotlivé reaktory
se postupné stiidaji v intervalu cca 150 sekund, ktery je voln€ nastavitelny. Jednotka
je osazena jednim hotakem typ KINEMAX 2 '%2"’, vyrobce Maxxon Vilvoorde, Belgium
o jmenovitym tepelném vykonu 500 kW, jmenovity tepelny piikon 526 kW (pii uvazované
ucinnosti 95,0 %). Maximalni spotfeba paliva je 30-50 Nm3.h-! pti nabéhu, 10-15 Nm?3.h'!
pfi béZném provozu.
Odpadni plyn je z jednotky odvadén ventilatorem o maximalnim vykonu 7 500 m? za hodinu,
okamzity vykon je podle potieby zafizeni fizen frekvenénim méni¢em. Vzdusina je odvadén
kominem ev. ¢. 102 do vné&jsiho ovzdusi, vyska vyduchu 5 m (pievySeni nad terénem).

Jednotka termické oxidace — typ RTO3K 23000 s plynovym ohievem je umisténa na ploSe
u objektu ¢. 330. Do jednotky je svedena odpadni vzduSina z tiskového stroje ONYX 110
a novée také z tiskaciho stroje ONYX 108. Zatizeni se sklada ze tfi regenerativnich tepelnych
vyménik. Tyto jsou provedeny jako svafované cCtythranné korpusy z uhlikové oceli
ve vertikdlnim provedeni, opatfené vnitini tepelnou izolaci a keramickym akumulacnim
lozem. Napli je z keramického materidlu usporadaného v blocich typu HONEYFIND firmy
RAUSCHERT (keramické bloky s teplotni odolnosti az 1200 °C, 26x 26 kanalkd v 1 ks
bloku o rozmérech § x d x v 100 x 100 x 150 mm.) Objem keramické naplné¢ kazdého
vyméniku ¢ini 3,5625 m3. Kazdy vyménik obsahuje pét vrstev naplné. Pro oxidaci tékavych
organickych latek je instalovana jedna spalovaci komora. Tato je spojena v horni ¢asti
tii regenerativnich vyménikii a kompletovana plynovym hotfdkem. Spalovaci komora
je vyrobena z jakostni uhlikové oceli. Spalovaci komora je osazena dvéma hotraky typ
MAXON (USA) KINEMAX 3 G, spalujicim zemni plyn. Jmenovity tepelny vykon ¢ini
2x 0,793 MW. Hotdk je s proporcionalni regulaci, tzn., Ze jeho provozni spotieba
je regulovana fidici PLC automatikou od teplot v komofe na zdklad¢ energetického pifinosu
oxidovanych VOC. Hot4k je fizen vlastni hofakovou automatikou HONEYWELL umisténou
v separatni rozvadéci skiini. Tepelné vyméniky a spalovaci komora jsou uvnitt vylozeny
vnitinim tepelné izolaénim materidlem z keramickych vldken FIBRATEC — keramicka
vlaknitd rohoZz HPS v kombinaci se Zaruvzdornym keramickym volnym vldknem (vInou)
FIBRATEC.

Odpadni plyn je z jednotky odvéadén radidlnim odtahovym vysokotlakym ventildtorem
o maximalnim vykonu 22 800 Nm? za hodinu, okamzity vykon je fizen podle potieby
frekvencnim ménicem. VzduSina je odvadéna kominem do vnéj$iho ovzdusi, vyska vyduchu
¢ini cca 13 m (pfevyseni nad terénem).

2.3. Dalsi souvisejici ¢innosti

Priprava dutinek — v provozu je instalovan stroj vyrobce Ga.Vo.Meccanica, typ TCMG
PLUS. Zatizeni slouzi na fezani papirovych dutinek na ptesnou délku, véetné moznosti jejich
spojovani. Dutinky slouzi k navijeni vyrobkl nebo polotovart.
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Kompresorovna — pro vyrobu stlaceného vzduchu je provozovana samostatna kompresorova
stanice (objekt ¢. 009), ktera je osazena dvéma kompresory typ PS-GP 55 o ptikonu 55 kWh
a dvéma kompresory typ Frecon 75 o piikonu 75 kWh. Ddle je instalovana susi¢ka vzduchu
typ ACT 500.

Cerpani a iprava surové vody — odbér a naslednd tprava surové vody,
kterd je odebirana z vodniho toku Cabovd na zikladé vodopravniho rozhodnuti.
Pro odbér povrchovych vod je provozovan odbérny objekt a cerpaci stanice. Voda
je dale vedena na upravnu, kde dochazi k jeji filtraci pfes piskové filtry a zmékcovani
v katexovych zmé&kcovacich. Voda neni dale chemicky upravovéana.

Recirkulace chladici vody — provoz zajistujici sbér oteplené chladici vody ve sbérné nadrzi.
Oteplend chladici voda se gravitatné vraci do sbérné nadrze, odkud je Cerpana pfes tii chladici
véze. Nasledné je ochlazend voda akumulovéna ve vyrovnavaci nadrzi ochlazené vody
a dle potieb vyroby je tlakovymi ¢erpadly Cerpana pies Gpravnu surové vody zpét do vyroby.

Sklady hofrlavin — suroviny pro provoz Polygrafie jsou skladovany ve skladu hoftlavin,
ve skladu barev, v misirné barev a v pfiruénich skladech. Sklad hoflavin
je objekt ¢. 300, kapacita skladu ¢ini 20 200 1 hotlavych latek. Sklad barev je objekt
¢. 326, kapacita skladu ¢ini 7 000 kg hoflavych latek. Pfiru¢ni sklady jsou umistény
v objektech ¢. 201 a ¢. 301, kapacita kazdého ptiru¢niho skladu je 3 000 kg hotlavych latek.
Vsechny sklady jsou zkolaudovany pro skladovani hoflavin. Misirna barev
ma kapacitu max. 7 000 kg hotlavych latek.

Sklad kysliku a plynu — sklad technickych plynd, kapacita skladu: 45 prazdnych lahvi a 45
plnych lahvi 4 11 kg s propan-butanem, 2  soupravy acetylen-kyslik
po 30 kg. Kapacita pro udrzbu celkem 120 kg hotlavych nebo hofeni podporujicich latek.
Propan-butan je vyuzivan jako alternativni palivo pro VZV, acetylen-kyslikové soupravy
pii udrzbé aredlu a strojniho zafizeni.

Sklady (mimo sklady hoflavin a sklad techmickych plyni) — sklad granulatd, sklad
papirovych oballl a zeleza, sklad hotovych vyrobkli a prodejni sklad, sklad rezijniho
materidlu, sklad nahradnich dili. Skladovaci prostory slouzi pro zajisténi vyroby, provozu
a pro hotové vyrobky.

Stolarna — pracovist¢ odboru udrzby provadéjici dfevoobrabéci prace za pomoci stolni
kotou¢ové pily, pasové pily, hoblovky, brusky a frézky na dfevo. Slouzi
k udrzbé, opravam a k praci spojené s dievoobrabénim, opravam dievénych palet.

Pracovisté wudrzba a zamecnicka dilna — pracovisté udrzby strojnich zafizeni,
technologickych celkii a aredlu provozovny. Jedna se o pracovisté, vybavené strojni pilou,
nuzkami, ohybackou, svafeCkou,  bruskou, vrtackou, soustruhem, frézkou
a obrazeckou. Celkovy elektricky pfikon obrabécich zatizeni ¢ini <100 kW, elektricky piikon
svarecky ¢ini <l 000 kW. Slouzi kudrzbé aredlu provozovny, budov, strojnich
a technologickych zatizeni.

3. Stanovisko k zadosti

Na zakladé pozadavku KU Olomouckého kraje, ¢. j. KUOK 69808/2022, ze dne 11. 7. 2022,
jsme posoudili zadost o vydani IP spolecnosti GRANITOL akciova spolecnost pro zafizeni
,Polygrafie — potiskovani folii flexotiskem*.

Zatizeni a navrh zévaznych podminek provozu byly posuzovany ve vztahu k BAT
podle nasledujicich dokumentt:
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Provadéci rozhodnuti komise (EU) 2020/2009 ze dne 22. cervna 2020,
kterym se stanovi zavéry o nejlepsich dostupnych technikiach (BAT) podle smérnice
Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU o primyslovych emisich pro povrchovou
upravu za pouziti organickych rozpoustédel vcetné konzervace dieva a dievénych
vyrobkii chemickymi latkami,

Zatizeni a navrh zavaznych podminek provozu byly shlediny v souladu s BAT
s vyjimkou:

BAT 1.8. - tdroven emisi spojena s nejlepSi dostupnou technikou
(BAT-AEL) u emisi VOC v odpadnich plynech z povrchové upravy textilii, folii
a papiru (denni primér nebo primér za interval odbéru vzorki).

BAT 1.12. — uroven emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL)
u emisi VOC v odpadnich plynech z flexotisku a jiného
nez publika¢niho rota¢niho hlubotisku (denni primér nebo primér za interval
odbéru vzorki).

Poznamka: Na provozu potiskovani folii dojde k optimalizaci tokii odpadni vzdusiny,
k prepojeni stavajicich zarizeni do stavajici plynové jednotky termické oxidace a dale do nové
instalované jednotky termické oxidace RTO3K 23000. Stavajici jednotka termické oxidace
s elektrickym ohrevem bude odstavena z provozu. Na stavajici jednotce RTNV 7500
bude proveden servis a serizeni tak, aby bylo dosazeno optimalizace pro celou technologii
potiskovani folii s cilem budouciho plnéni kritéria BAT a dosaZeni urovni emisi plnici
BAT-AEL.

Ve vztahu k zadosti navrhujeme v kapitole 4 zavazné podminky provozu zafizeni
a rovnéz uvadime doporuceni a komentéie pro povolujici ufad.

Mistni Setfeni za G¢elem ovéteni souladu aktudlniho stavu provozovaného zatizeni se zavéry
o BAT nebylo provedeno.

4. Navrh zavaznych podminek provozu zarizeni

4.1. Ovzdusi

1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v nasledujici tabulce.

Tabulka 4.1.1. Navrh zavaznych emisnich limiti pro technologické zdroje

. BAT-AEL dle Navrh
Latka [ x o . .
. . zavéri o BAT zavazn¢ho
Emisni zdroj nebo Jednotka P . ..
/platné narodni emisniho
ukazatel e ..
legislativy limitu
NOx mg.m 20-130 D 100
Povrchova uprava folii — flexotisk Co mg.m- 20-150 D 50
(jednotky termické oxidace Fugitivni
RTNV 7500 a RTO3K 23000) emise % 1-122 12
VOC
TVOC mg.m?3 1-20 % 20
Plynova kotelna (kotle K1 a K2) NOy mg.m-3 1003 100
jmenovity tepelny piikon S S
10,222 MW CO mg.m- 503 50

D

Provadéci rozhodnuti komise (EU) 2020/2009 ze dne 22. ¢ervna 2020, kterym se stanovi zavéry
o nejlepsich dostupnych technikdch (BAT) podle smérnice Evropského parlamentu a Rady
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2010/75/EU o pramyslovych emisich pro povrchovou Upravu za pouziti organickych rozpoustédel
vcetn¢ konzervace dieva a dfevénych vyrobkt chemickymi latkami, ¢ast 1.1.11.1., tabulka 1

2 Provadéci rozhodnuti komise (EU) 2020/2009 ze dne 22. Cervna 2020, kterym se stanovi zavéry
o nejlepSich dostupnych technikach (BAT) podle smérnice Evropského parlamentu a Rady
2010/75/EU o prumyslovych emisich pro povrchovou upravu za pouZiti organickych rozpoustédel
vcetné konzervace dieva a dievénych vyrobkti chemickymi latkami, ¢ast 1.10, tabulky 23 a 24

3 Vyhlaska ¢. 415/2012 Sb., ptiloha ¢. 2, ¢ast 11, bod 2.1 a 3.1

2) Dle § 3 odst. 1 vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. bude jednorazové méfeni emisi provedeno
nejpozdeji do 4 mésicli po prvnim uvedeni staciondrniho zdroje do provozu.

4.2. Voda

Voda pro technologické ucely a pro provoz zarizeni (kromé pitné vody) — surova voda
je Cerpana a upravovana za ucelem chlazeni vyrobni technologie. Chladici voda slouzi
pro chlazeni vytlacovacich hlav vytlacovacich strojii, chlazeni vyroby PP paskl
a na recyklacni lince EREMA.

Povrchové voda je odebirana z vodniho toku Cabova na zakladé vodopravniho rozhodnuti,
&.j. 17110/2013/0ZP-175/2013/kar, ze dne 26. 6. 2013. Voda je odebirana pro uéely chlazeni
v katastralnim izemi Moravsky Beroun, ¢islo hydrologického potadi 4-10-03-095, kilometraz
vodniho toku 0,040. Odebrana povrchova voda je dale vedena na upravnu, kde je filtrovana
pres piskové filtry a nasledn€ je Cerpana do vyrobni technologie. Oteplena chladici voda
se gravitaén¢ vraci do sbérné nadrze, odkud je Cerpana ptes tfi chladici véze. Nasledné
je ochlazena voda akumulovédna ve vyrovnavaci nadrzi ochlazené vody a dle potfeb vyroby
je tlakovymi Cerpadly Cerpana ptes upravnu surové vody zpét do vyroby. Chladici okruh
je polootevieny. Je realizovana regenerace (promyvani) filtri od mechanickych necistot.
Voda z regenerace filtri je vypousténa do vodniho toku Dilni potok, v katastralnim tizemi
Moravsky Beroun, ¢islo geologického rajonu 221.

Pitna voda — odbér pitné vody je realizovan z aredlového vodovodu na zdkladé smluvniho
vztahu s provozovatelem vetfejného vodovodu. Smlouva o doddvce vody a odvadéni
odpadnich vod je dostupna u provozovatele, smluvni stranou na strané¢ dodavatele je mésto
Moravsky Beroun v zastoupeni zmocnéncem, kterym jsou M¢éstské  sluzby
Moravsky Beroun s.r.0.

Odpadni vody — z provozovny jsou produkovany splaskové odpadni vody,
které jsou odvadény vnitini splaSkovou kanalizaci do kanalizace vefejné, a to na zaklad¢
smluvniho vztahu s provozovatelem kanalizace. Technologické odpadni vody nejsou
na provozovn¢ produkovany ani zpracovavany, s vyjimkou odpadnich chladicich vod.

1) Povrchovou vodu odebirat z vodniho toku Cabova, v mnozstvi 20 000 m3/rok,
tj. 15 1/s pfi maximalnim odbéru 20 1/s.

2) Odpadni vodu vypoustét do povrchovych vod Dilniho potoka v mnozstvi
15 1/s, maximalné 20 l/s, 1 660 m3/mésic, 20 000 m3/rok.

3) Sledovat imisni ukazatele a porovnavat simisnimi standardy stanovenymi
v NV €. 401/2015 Sb., o ukazatelich a hodnotach ptipustného znecisténi povrchovych
vod a odpadnich vod, nalezitostech povoleni k vypousténi odpadnich vod do vod
povrchovych a do kanalizaci a o citlivych oblastech, ptiloha ¢. 3 v rozsahu:

e BSK;=6mg/l,

e CHSK¢ =35 mg/l,
e NL =25mg/l,

e sirany = 300 mg/l,
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e chloridy: 250 mg/l,
e volny amoniak: 0,005 mg/l,
e pH:6-8
4) Teplotu vypousténych vod métit po proudu od mista vypousténi zptisobujiciho tepleni,
teplota nesmi byt vy$si nezZ neovlivnéna hodnota o 1,5 °C.

5) Kontrolni vzorky odebirat s ¢etnosti 4x za kalendarni rok (rovhomérné v pribéhu roku
a vzdy ptfed vypusti a za vypusti) a vyhodnocovat akreditovanou laboratofi. Vysledky
zasilat vzdy do 15. 2. nasledujiciho roku ptisluSnému vodopravnimu tfadu.

4.3. Hluk, vibrace a neionizujici zareni
a) Hluk

Pro zdmér ,Zmény v technologii potiskovani fo6lii“ byla zpracovana hlukova studie.
Mimo jiné byla vyhodnocena vyhledova hlukova zatéz pii soubchu stavajicich a novych
stacionarnich zdrojii. Vypocitané hodnoty hlukové zatéze stacionarnich zdroji hluku
po realizaci zaméru byly hodnoceny na zakladé stanovenych hygienickych limitd hluku
pro denni dobu LAeq,8h = 50 dB a LAeq,1h = 40 dB pro no¢ni dobu. Z vysledkti hlukové
studie vyplyva, ze vSechny nové vyhledové zdroje hluku posuzovaného zaméru nenavysuji
stavajici akustickou zatéz v lokalité a ptrispévek zdméru k hlukové situaci je na urovni 0,0 dB.

1) Dodrzovat nejvyssi pfipustné hodnoty hluku stanovené v nafizeni vlady
¢.272/2011 Sb.

Denni doba 50 dB (6,00 az 22,00).
Noc¢ni doba 40 dB (22,00 az 6,00).
V ptipadé hluku s tonovymi slozkami pficist korekci -5 dB.
b) Vibrace
Nerelevantni.

¢) Neionizujici zareni

Nerelevantni.

4.4. Nakladani s odpady

Nakladani s odpady, které budou vznikat ve vyrobnim procesu a souvisejicich provozech,
bude spocivat v jejich tfidéni v misté vzniku, odd€leném shromazdovdni na vybranych
mistech k tomu urcenych, v technicky vyhovujicich a oznacenych nddobach a piedavani
opravnéné osobé¢ k vyuziti nebo odstranéni. ZvySena kontrola bude zamétfena na dasledné
vytfidéni vznikajicich odpadid pied jejich predanim k odstranéni nebo vyuziti, tfidéni
produkce odpadili na vyuzitelné slozky a zvySovani podilu odpadii pfedavanych k recyklaci.
Veskeré odpady budou ze spoleCnosti odvazeny externimi firmami vlastnici opravnéni
k nakladani s odpady. Na stredisku 162 je umisténa recyklacni linka vyrobce GP Plastic s.r.o0.,
typ EREMA, ktera slouzi ke zpétnému zpracovani ofezli, neshodnych vyrobki apod.

4.5. Opatreni k vylouceni rizik po ukonceni ¢innosti zarizeni

1) Tfi mésice pred planovanym ukoncenim provozu zafizeni piedlozit povolovacimu
ufadu ,,Plan postupu ukonceni provozu“ podléhajici schvileni vSemi dotéenymi
spravnimi Urady.
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4.6. Ochrana zdravi ¢lovéka a ochrana Zivotniho prostredi

Dne 22. 3. 2022 byl vydan Zavér zjiStovaciho fizeni ve smyslu ustanoveni § 7 zakona
¢.100/2001 Sb., o posuzovani vlivi na Zivotni prostfedi, v platném znéni,
¢. j. KUOK 30931/2022. Krajsky tfad Olomouckého kraje na zdklad¢ zjistovaciho fizeni
provedeného ve smyslu § 7 citovaného zékona stanovil, ze uvedeny zdmér nema vyznamny
vliv na zivotni prostfedi a nebude dal posuzovan podle zékona ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani
vlivll na Zivotni prostiedi, v platném znéni.

4.7. Hospodarné vyuziti surovin a energie

Obecné je cilem provozovatele snizovat spotiebu energie. Toho je dosahovano optimalizaci
vyroby. Dale jsou v administrativni i vyrobni ¢asti zavodu realizovana opatieni ke snizovani
spotieb energie typu usporna svitidla, spofice vody, zatepleni budovy apod. Dale
jsou provadéna opatieni dle doporuceni vyplyvajicich z energetického auditu (zpracovatel
Ing. Ivan Sovis, 12. 5. 2017). V soucasné dobé je piipravovan projekt na instalaci
fotovoltaické elektrarny.

4.8. Opatreni pro predchazeni havariim

Soucasti zadosti o vydani IP je ,,Havarijni plan (plan opatieni pro pifipad havarijniho niku
latek zavadnych vodam)*.

Poznamka: Doporucujeme tento Plan v ramci rizeni o vydani IP schvalit.

1) V ptipadé¢ havarijni situace postupovat dle schvaleného havarijniho planu
a provoznich fadl zatizeni.

1%

Postupem podle piilohy €. 1. zakona ¢. 224/2015 Sb., v platném znéni, bylo zjisténo,
ze se na povolované zafizeni nevztahuje povinnost navrhnout zarazeni zatizeni do skupiny A
nebo skupiny B.

4.9. Opatreni tykajici se situaci odliSnych od podminek béZného provozu

Spole¢nost GRANITOL akciova spolecnost ma vypracovany v souladu s ustanovenim piilohy
¢. 2 k zékonu ¢.201/2012 Sb., v platném znéni a dle ustanoveni pfilohy ¢. 12 k vyhlasce
¢. 415/2012 Sb., v platném znéni, provozni fady k provozu zdroji zne¢istovani ovzdusi.

Poznamka: Doporucujeme tyto Provozni rady v ramci Fizeni o vydani IP schvalit.

4.10. Kontrola a monitorovani

1) Zajistovat méfeni emisi zne€ist'ujicich latek v rozsahu uvedeném v tabulce 4.1.1.

2) Dle Provadéciho rozhodnuti komise (EU) 2020/2009, ze dne 22. ¢ervna 2020 u zdroje
Povrchova uprava folii — flexotisk zjiStovat Groven znecistovani ovzdu$i méfenim
Ix ro¢né.

3) Dle § 3 odst. 3 pism. a) vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. zjiStovat u zdroje Plynova kotelna
(kotle K1 a K2) troven zneciStovani ovzdusi méfenim v periodé¢ jedenkrat
za kalendaini rok, nejdiive po uplynuti 6 mésicti od data pfedchoziho méteni.

4) Odbeéry i rozbory provadeét autorizovanou osobou dle § 32 zékona ¢. 201/2012 Sb.

5) Provést jednordzové méieni emisi pii kazdém zéasahu do konstrukce nebo vybaveni
stacionarniho zdroje, ktery by mohl vést ke zmén¢ emisi, a to nejpozdéji do 4 mésicl
od vzniku nékteré z t€chto skutecnosti.
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4.11. Dalkové premistovani zneciSténi a zajiSténi vysoké wdrovné ochrany
Zivotniho prostiedi jako celku

Poznamka: Dle predlozenych podkladii v Zadosti neni posuzované zarizeni zdrojem dalkového
prenosu znecisteni.

4.12. Postup vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni

Provozovatel zatizeni je povinen podle ptisluSnych pravnich piedpisi:
1) Piedlozit diléi ro¢ni zpravu plnéni podminek IP KU Olomouckého kraje,
odboru zivotniho prostiedi a zeméd¢lstvi, k 31. 3. bézného roku.
2) Ohlasit KU Olomouckého kraje planovanou zménu zafizeni.
3) Neprodlen¢ hlasit afadu a inspekci vSechny mimotadné situace, havarie zatfizeni
a havarijni Giniky znecist'ujicich latek ze zatizeni do zivotniho prostiedi.

4.13. Postupy k zabranéni emisim nebezpecénych latek do piidy a podzemnich
vod v misté zarizeni

Zékladni zprava byla zpracovana spolecnosti INVEK s.r.0., v ¢ervnu 2022.

Aktudlni prizkumné prace byly na lokalit¢ provedeny s cilem ovéfeni rozsahu piipadné
kontaminace nesaturované zény v misté skladovani ¢i manipulace s nebezpecnymi latkami
a odpady. Kvalita podzemni vody byla ovéfena ve stavajicich studnich v aredlu a sanacné
Cerpaném vrtu MV-10. Kvalita povrchové vody byla zajisténa odbérem vzorkl z profilt
nad a pod aredlem. Vyhodnocenim provedenych praci varedlu spolecnosti
GRANITOL akciova spole¢nost 1ze konstatovat, ze nebylo prokazano vyznamné ovlivnéni
kvality zemin, nesaturované zény a podzemni vody stavajici primyslovou cinnosti
na lokalit¢. ZjiSt€éné obsahy sledovanych wukazateli v zemindch nesaturované zony
nepiekracovaly hodnoty indikatorti znec€iSténi zemin pro pramyslové vyuzivané uzemi.
V podzemni vod¢ stavajicich studni a vrtu MV-10 nebyly zjiStény koncentrace latek
potencialniho zajmu nad hodnoty indikatoru znecisténi. Aktualné provedenymi prizkumnymi
pracemi nebylo zjiSténo ovlivnéni kvality vodotece Diilniho potoka prutokem arealem.

5. Vyporadani se stanovisky a pripominkami ucastniki rFizeni

KU Olomouckého kraje, odborem Zivotniho prostiedi a zemé&dglstvi, nebyla dorucena adna
vyjadfeni k zadosti o vydani IP.

6. Stanoveni BAT

V tabulce 6.1. je provedeno posouzeni BAT za pouziti Provadéciho rozhodnuti komise (EU)
2020/2009 ze dne 22. cervna 2020, kterym se stanovi zavéry o nejlepSich dostupnych
technikdich (BAT) podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU
o prumyslovych emisich pro povrchovou upravu za pouziti organickych rozpoustédel
véetné konzervace dieva a dfevénych vyrobkii chemickymi latkami.
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Tabulka 6.1. Porovnani zarizeni ,,Polygrafie — potiskovani folii flexotiskem* spole¢nosti GRANITOL akciova spolecnost se zavéry
o0 BAT pro povrchovou upravu za pouZziti organickych rozpoustédel véetné konzervace dieva a dievénych vyrobki

chemickymi latkami

Nejlepsi dostupna technika dle zavéru o BAT

Technologické nebo technické ieSeni v zaFizeni

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila FeSeni

1. ZAVERY O BAT PRO POVRCHOVOU UPRAVU ZA POUZITI ORGANICKYCH ROZPOUSTEDEL

1.1. Obecné zavéry o BAT

1.1.1. Systémy environmentdlniho vizeni

BAT

prvky:
1.

ii.

iii.

1v.

vi.

Vil.

1. Nejlepsi dostupnou technikou ke zlepSeni celkové

environmentilni vykonnosti je vypracovani a zavedeni systému
environmentalniho fizeni (EMS), ktery zahrnuje vSechny nasledujici

angazovanost, vudci pristup a odpovédnost vedoucich pracovniki
vcetné vrcholného vedeni, pokud jde o zavedeni G¢inného systému
environmentalniho fizeni;

analyzu, kterd obsahuje stanoveni souvislosti organizace, urceni
potfeb a ocekavani zucastnénych stran, urCeni charakteristik
zatizeni spojenych s moznymi riziky pro zivotni prostiedi
(nebo lidské zdravi), jakoz 1 piislusnych platnych pravnich
pozadavki tykajicich se zivotniho prostiedi;

vypracovani politiky v oblasti zivotniho prostfedi, jejiz soucasti
je neustalé zlepSovani environmentalni vykonnosti zafizeni;
stanoveni cili a ukazateld vykonnosti tykajicich se vyznamnych
environmentalnich aspektli, vcetné zajisténi souladu s platnymi
pravnimi pozadavky;

planovani a zavadéni nezbytnych postupli a opatieni (v pfipade
potteby  véetné néapravnych a  preventivnich  opatfeni),
sjejichzpomoci ma byt dosazeno environmentalnich cilt
a zabranéno rizikiim pro Zivotni prostiedi;

uréeni struktur, uloh a povinnosti v souvislosti
s environmentalnimi aspekty a cili a zajisténi potfebnych finan¢nich
a lidskych zdroji;

zajiSténi  potfebné odborné zplsobilosti a informovanosti
zaméstnancl, jejichz prace muze ovlivnit environmentalni

Ve  spoleCnosti  je  zaveden  systém  fizeni
dle EN ISO 9001 a dle normy EN 15593. Neni zaveden
systém managementu dle EN ISO 14001, o jeho zavedeni
a certifikaci neni uvazovano. Nicmén¢ znacna cast prvki
je spolecnda pro systétmy fizeni dle uvedenych
mezinarodnich norem. Pro oblast Zzivotniho prostredi
je zfizena funkce podnikového ekologa, ktery ma
dle potfeby zajisténu moznost externiho poradenstvi.
Ve spoleCnosti je nastaven systém fizeni provozu,
zajist'ujici naplnéni minimalné nésledujicich parametri:

e stanoveni cild a ukazateli vykonnosti tykajicich
se vyroby, véetné zajisténi souladu s platnymi
pravnimi pozadavky;

e planovani a zavadéni nezbytnych postupl
a opatieni (v pripad€ potfeby vcetné napravnych
a preventivnich opatieni), s jejichz pomoci ma byt
dosazeno shody s pravnimi a jinymi pozadavky
a zabranéno riziklim pro Zivotni prostiedi;

e urCeni struktur, tloh a povinnosti pracovnikil
pro oblast ochrany ZP a zaji§téni potiebnych
finan¢nich a lidskych zdroji;

e 7zajisténi  potfebné  odborné  zpisobilosti
a informovanosti zameéstnancl, jejichZz prace
muze ovlivnit environmentalni  vykonnost
zafizeni  (napf.  poskytovanim  informaci
a odborné piipravy);

Zatizeni
je v souladu
s BAT.
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vykonnost zafizeni (napf. poskytovanim informaci a odborné
ptipravy);

viii. vnitini a vn&jsi komunikaci;

ix. podporu  zapojeni  zaméstnanci do  postupli  fadného
environmentalniho fizeni;

X. vypracovani a prubézna aktualizace pfirucky pro fizeni
a pisemnych postupti pro kontrolu ¢innosti, které maji vyznamny
dopad na zivotni prostiedi, jakoZz i pfislusnych zaznami;

xi. ucinné provozni planovani a fizeni procesu;

xil. provadéni vhodnych programi udrzby;

xiii. protokoly pro havarijni pfipravenost a reakci na mimotadné situace,
véetn¢ prevence a/nebo zmirlovani nepfiznivych dopadi
mimotadnych situaci (na zivotni prostiedi);

xiv. u pfestavby stavajictho nebo navrhu nového zafizeni
nebo jeho Casti: posouzeni dopadli =zafizeni nebo jeho casti
na zivotni prostfedi po celou dobu jeho Zivotnosti, kterd zahrnuje
vystavbu, udrzbu, provoz a vyfazeni z provozu;

xv. provadéni programu monitorovani a méfeni; v piipadé potieby
lze informace nalézt v referencni zprav€ o monitorovani emisi
do ovzdusi a vody ze zafizeni podle smérnice o prumyslovych
emisich (IED);

xvi. pravidelné porovnavani s odvétvovymi referen¢nimi hodnotami;

xvii. periodicky nezavisly (pokud mozno) interni audit a periodicky
nezavisly externi audit, jehoz cilem je posoudit environmentalni
vykonnost a zjistit, zda EMS odpovida planovanym opatfenim
a zda je fadné proveden a dodrzovan;

xviii.hodnoceni pfi¢in neshod, provadéni napravnych opatfeni v reakci
na neshody, prezkum ucinnosti ndpravnych opatfeni a uréeni,
zda existuji nebo by pripadné mohly nastat podobné neshody;

xix. periodicky prezkum systému EMS a toho, zda je systém i nadale
vhodny, pfiméfeny a ucinny, ktery provadi vrcholné vedenti;

xx. sledovani a zohlediiovani vyvoje Cistéjsich technik.

Konkrétné pro povrchovou tupravu za pouziti organickych rozpoustédel
je nejlepsi dostupnou technikou rovnéz zaclenit do systému
environmentalniho fizeni tyto prvky:

vnitini a vnéj$i komunikace;

podpora zapojeni zaméstnanci do postupt
fadného environmentalniho fizeni;

vypracovani a prabézna aktualizace postupd
vyroby, které maji vyznamny dopad na Zivotni
prostiedi, jakoZz i ptislusnych zaznamii;

ucinné provozni planovani a fizeni procest;
provadéni vhodnych programi udrzby;

pfiprava a realizace dokumentace pro havarijni
ptripravenost a reakci na mimofadné situace,
véetné prevence a/nebo zmiriiovani neptiznivych
dopadti mimotadnych situaci na Zivotni prostiedi;
provadéni stanoveného monitorovani a métent;
audity tfeti stranou (zakaznické audity),
véetné¢ kontroly systému fizeni zivotniho
prostiedi;

hodnoceni pfic¢in neshod, provadéni napravnych
opatfeni v reakci na neshody, pfezkum u¢innosti
napravnych opatfeni a urceni, zda existuji
nebo by pfipadné mohly nastat podobné neshody.
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i.  interakci s kontrolou a zajiStovanim kvality a s ivahami tykajicimi
se zdravi a bezpecnosti,
ii.  planovani za ucelem sniZzeni environmentalni stopy zafizeni.
Jedna se zejména o:
a. posouzeni celkové environmentalni vykonnosti zafizeni
(viz BAT 2),

b. zohlednéni mezislozkovych aspektl, zejména udrzovani
nalezit¢é rovnovahy mezi sniZenim emisi rozpoustédel
a spotiebou energie (viz BAT 19), vody (viz BAT 20) a surovin
(viz BAT 6),

c. snizeni emisi VOC z ¢isticich procesu (viz BAT 9);

iii.  snizeni emisi VOC z Cisticich procest (viz BAT 9);

a. planu prevence a kontroly netésnosti a unikt (viz BAT 5
pismeno a)),

b. systétmu hodnoceni surovin pro pouziti surovin s nizkym
dopadem na zivotni prostfedi a planu optimalizace vyuZziti
rozpoustédel v procesu (viz BAT 3),
hmotnostni bilance rozpoustédel (viz BAT 10),
programu udrzby s cilem snizit cetnost a dopady OTNOC
na zivotni prostfedi (viz BAT 13),
planu energetické G¢innosti (viz BAT 19 pismeno a)),
planu hospodateni s vodou (viz BAT 20 pismeno a)),
planu nakladani s odpadem (viz BAT 22 pismeno a)),
planu snizovani zapachu (viz BAT 23).

Natizeni (ES) ¢. 1221/2009 stanovi systétm Evropské unie
pro environmentalni fizeni podnikd a audit (EMAS), ktery je prikladem
systému EMS, jenz je v souladu s t€émito BAT.

Mira podrobnosti a stupen formalizace systému environmentalniho fizeni
bude obecné zaviset na povaze, rozsahu a slozitosti zafizeni a na rozsahu
dopadd, které mlize mit na zivotni prostiedi.

/0

@ o

1.1.2 Celkova environmentalni vykonnost

BAT 2. Nejlepsi dostupnou technikou pro zlepSeni celkové
environmentalni vykonnosti, zejména pokud jde o emise tékavych
organickych sloucenin a spoti‘ebu energie, je:

- urcit oblasti/Casti/kroky procesu, které nejvice piispivaji k emisim

V ramci technologie pouzivajici organicka rozpoustédla
jsou piesné znama a monitorovana mista, ktera ptispivaji
k emisim te€kavych organickych latek a dale uzly
a procesy, které kladou naroky na dodavky energii.

Zarizeni
je v souladu
s BAT.
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tékavych organickych sloucenin a spotiebé energie a které maji
nejvetsi potencial ke zlepseni (viz také BAT 1);
urit a provadét opatieni k minimalizaci
organickych sloucenin a spotieby energie;
pravidelné (alespon jednou rocné) aktualizovat situaci a sledovat
provadéni urcenych opatfeni.

emisi tekavych

Soucasti fizeni ve spoleCnosti je planovani opatfeni,
vedoucich k minimalizaci vlivu zafizeni na zivotni
prostfedi. Jsou systematicky sledovany vstupy (suroviny
a energie) a vystupy (emise do ovzduSi a odpady),
a jejich pravidelné srovnavani s predchozimi udaji
a s hodnotami stanovenymi legislativou. Je zpracovavana
bilance rozpoustédel. Cilem je sniZeni spotieby a emisi
rozpoustédel se snizenou spotiebou energie. Vstupni
materidly jsou voleny, pokud mozno, s ohledem
na instalovanou technologii a minimalizaci vlivu
na zdravi lidi a Zivotni prostiedi.

1.1.3 Vyb

er Surovin

BAT 3. Nejlepsi dostupnou technikou, jiz lze predchazet dopadim
pouzitych surovin na Zivotni prostiedi nebo tyto dopady sniZit,
je pouZziti obou niZe uvedenych technik.

a.

Pouziti surovin s nizkym dopadem na zivotni prostfedi —
obecné pouzitelné. Rozsah (napf. mira podrobnosti) a povaha
hodnoceni budou obecné¢ zaviset na povaze, rozsahu a slozitosti
zafizeni a na rozsahu dopadt, které mize mit na Zivotni prostiedi,
téz pokud jde o druh a mnozstvi pouzitych materiali;

Optimalizace pouzivani rozpoustédel Vv procesu -
obecné pouzitelné.

Moznost vybéru surovin je do zna¢né miry limitovana
pozadavky na kone¢ny produkt, kdy je nutno plnit normy
pro vyrobky, které dochazi do styku s potravinami.

Cely proces vyroby je co nejvice automatizovan a je tak
optimalizovan. Pro potisk jsou pouzivany automatické
tiskové stroje s minimalizaci operaci provadénych
obsluhou tak, aby byl potisk co nejvice optimalizovan
a dochazelo k optimalni spotfebé surovin, odvodu
odpadni vzduSiny a nasledné degradaci znecistujicich

latek v koncovych technologiich k omezovani
zneciStovani.
Obsluha stroji a =zafizeni je Skolena mimo jiné

ivnakladani s barvami a rozpoustédly. Jsou fizeny
asledovany vstupy a vystupy surovin a energii
do technologie. Je zpracovavana bilance rozpoustédel.
Jsou sledovany emise ze zatizeni v souladu se zavéry
o BAT pro povrchovou upravu za pouziti organickych
rozpoustédel a narodni legislativou. Jsou provadény
provozni kontroly a pfijimdna napravnd opatieni
pro snizovani vlivll na zivotni prostiedi.

Jsou stanovovany priority ¢innosti a investice, mimo jiné
ipro oblast vlivli na zivotni prostfedi, vcetn¢ casového
harmonogramu.

Zatizeni
je v souladu
s BAT.
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BAT 4. Nejlepsi dostupnou technikou, jiZ lze sniZit spotiebu
rozpoustédel, emise VOC a celkovy dopad pouZitych surovin
na Zivotni prostiedi, je pouZziti jedné z niZe uvedenych technik
nebo jejich kombinace.
a. Pouziti rozpoustédlovych barev/natérovych hmot/lakt/tiskatskych
barev/adhezivnich materialti s vysokym podilem tuhych latek;
b. Pouziti vodoufeditelnych barev/natérovych  hmot/tiskarskych
barev/lakt/adhezivnich materiald;
c. Pouziti tiskafskych barev/natérovych hmot

/barev/  laku/

Vyroba v tuto chvili nedovoluje pouziti uvedenych
materialt. Cilem vedeni spolecnosti je provadéni zkouSek
materialti, které by =zajistily alesponi u c¢asti vyrobkl
nahradu surovin s obsahem VOC za uvedené materialy.
Moznost vybéru surovin je do zna¢né miry limitovana
také pozadavky na konecny produkt,

adhezivnich materidl vytvrzujicich zafenim; kdv ie nutno blnit normy bro virobky. které oiichazi Zavtizeni
d. Pouziti dvouslozkovych adhezivnich materiali s nulovym obsahem v Ph ormy - p YTODKY: b . | jevsouladu
X 1] do styku s potravinami. S ohledem na poZadované
rozpoustédel; . o L s BAT.
e. Pousiti termoplastickych adhezivnich materidli; vlastnosti produktd neni kritérium pro posuzovanou
f. Pouziti pragkovych natérovych hmot: ’ vyrobni technologii v souc¢asné dob¢ aplikovatelné.
g. Pouziti laminatového filmu pro povrchovou tpravu papiru S’ohlec}em na zplsob vyuZiti ana poZadovanou kyahtu
nebo svitki: vyrobkli nelze v tuto chvili tyto BAT aplikovat
et L : cvur ox , ni na dalsi produktové foli le¢nosti, tj. ni
h. Pouziti latek, které nejsou VOC, nebo jsou VOC s nizsi tékavosti. ?(’)lie azgl?r;vsc?}igli;o;/e II; S}I;tt © fglisf ;B%]g S; H%Pséaf%ﬁli)e
Vybér technik povrchové Gpravy muze byt omezen druhem ¢innosti, typem ’ P Y '
a tvarem podkladu, pozadavky na kvalitu vyrobku, jakoZ i potiebou zajistit
vzajemnou slucitelnost pouzitych materiald, aplikacnich technik, postupt
suSeni/vytvrzovani a systému ¢i$téni odplynti.
1.1.4 Skladovani surovin a nakladani s nimi
BAT 5. Nejlepsi dostupnou technikou k tomu, aby se zabranilo vzniku | J¢ Yypracovén plan pro prevenci a kontrolu netSsnosti
fugitivnich emisi tékavych organickych slou¢enin b&hem skladovani | @ unikd, ktery zahrnuje:
a manipulace S materialy obsahujicimi rozpoustédlo e havarijni plan a kontroly provozu;
a/nebo nebezpeCnymi materidly nebo aby se tyto emise sniZily, e urceni tloh a povinnosti zu¢astnénych osob;
je pouzivani zasad spravného hospodaieni za pouZiti vSech e 7zajisténi toho, aby zaméstnanci byli informovani
niZe uvedenych technik. o stavu zivotniho prostfedi a vySkoleni k tomu, Zarizeni
Techniky tizeni aby zabranili inikim/fesili je; je v souladu
a. Vypracovani a provadéni planu pro prevenci a kontrolu netésnosti e urdeni oblasti, u nichz existuje riziko uniku s BAT.

a unikl — obecné pouzitelné. Rozsah (napt. mira podrobnosti) planu
bude obecné zaviset na povaze, rozsahu a slozitosti zafizeni,
téz pokud jde o druh a mnozstvi pouzitych materiald;
Techniky skladovani
b. Utésnéni nebo zakryti kontejner a ohrazenych skladovacich ploch

a/nebo prisaki nebezpecnych materiald,
a jejich hierarchizaci podle rizika;

e pokyny pro nakladdani s odpady vzniklymi
v dusledku zachytu Gnikd;

e pravidelné inspekce skladovacich a provoznich
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— obecné pouzitelné;

c. Minimalizace skladovani nebezpe¢nych materiald ve vyrobnich
prostorach — obecné pouzitelné;

Techniky Cerpani tekutin a manipulace s nimi

d. Techniky, které brani prisakim a Unikim béhem Ccerpani —
obecné pouzitelné;

e. Techniky, které brani preteCeni béhem cCerpani — obecné pouzitelné;

f. Zachyt par tékavych organickych slou¢enin béhem dodavky
materidlu obsahujictho rozpoustédla —nemusi byt pouzitelné
u rozpoustédel s nizkym tlakem par nebo z diivodu nakladi;

g. Omezeni Gnik a/nebo rychlé pohlceni pfi manipulaci s materidly
obsahujicimi rozpoustédla —obecné pouzitelné.

prostor (alespon jednou rocng), se zajiSténim
okamzit¢  napravy  zjisténych  nedostatki,
vCetné zajisténi neprodlené opravy netésnosti
u ventild, ucpavek, ptirub apod.
V zafizeni je v ramci prevence provadéna kontrola
netésnosti a Unik. Vstupni suroviny jsou skladovany
v originalnich uzaviratelnych obalech ve vyhrazenych
skladech, pii pfemistovani jsou obaly vstupnich surovin
uzavieny. Rovnéz odpady s obsahem organickych
rozpoustédel jsou shromazdovany v uzaviratelnych
shromazd’ovacich nadobach. Ve vyrobé jsou pouzivana
jen technologicky nezbytnd mnozstvi vstupnich surovin.
Veskeré  lakovaci  stroje a  dalSi  zafizeni,
v nichz je naklddano s organickymi rozpoustédly,
jsou zakrytovany. Odpadni vzduSina je od zafizeni
odsavana  definovanym zpisobem technologickou
vzduchotechnikou a je vedena do koncového zatizeni
(jednotky termické oxidace), kde dojde k degradaci
organickych latek.

1.1.5 Distribuce surovin

BAT 6. Nejlepsi dostupnou technikou ke sniZeni spotieby surovin

aemisi VOC je pouzZiti jedné z niZe wuvedenych technik
nebo jejich kombinace.
a. Centralizovand  dodavka  materiald  obsahujicich ~ VOC

(napt. tiskatskych barev, natérovych hmot, adhezivnich materiald,
Cisticich prostfedkll) — nemusi byt pouzitelné v piipadé castych
zmeén tiskafskych barev/barev/ natérovych hmot/adhezivnich
materialt ¢i rozpoustédel;

b. Vyspélé michaci systémy — obecné pouzitelné;

c. Dodavka materialli obsahujicich VOC (napft. tiskafskych barev,
natérovych hmot, adhezivnich materiali, cisticich prostiedki)
v mist¢ aplikace za pouziti uzavieného  systému —
obecné pouzitelné;

. Automatizace zmény barvy — obecné pouzitelné;
e. Barevné bloky — obecné pouzitelné;

Materialy obsahujici VOC jsou skladovany v ptislusnych
vyhrazenych skladech, davkovani surovin do michacek
je realizovano ve vyhrazeném odsdavaném prostoru
pfipravny. Vyroba je planovana tak, aby bylo vyuzivano
barevnych blokt. Neprobiha meziproplachnuti.

Zarizeni
je v souladu
s BAT.
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f. Jemné proplachovani prostfikem — obecné pouZitelné.

1.1.6 Nanaseni naterovych hmot

BAT 7. Nejlepsi dostupnou technikou, jiZ lze sniZit spotiebu surovin
a celkovy dopad postupii nanaseni natérové hmoty na Zivotni prostiedi,
je pouZiti jedné z niZe uvedenych technik nebo jejich kombinace.
Jiné aplikacni techniky nez nastiik
a. Nanaseni pomoci valcli — pouZitelné pouze na ploché podklady (');
b. Seskrabavaci niz nad valcem — obecné pouzitelné (!);
c. Bezoplachova aplikace (dry-in-place) v procesu kontinualniho
nanaseni na kovovy pas — obecné pouzitelné (1);
. Clonovani (polévani) — pouzitelné pouze na ploché podklady (!);
e. Elektroforetické nanaseni (e-natér) — pouzitelné pouze na kovové
podklady (1);
f. Zaplavovani — obecné pouzitelné (1);
Koextruze — neni pouzitelné v piipadé, Ze je zapotiebi vysoké
pevnosti spojeni nebo odolnosti vici sterilizaéni teploté (1);
Techniky nastiiku
h. Bezvzduchovy nastiik s pomocnym vzduchem — obecné pouzitelné
();
i. Pneumaticky néstfik inertnimi plyny — nemusi byt pouzitelné
pro natirani dievénych povrchu (1);
j- Vysokoobjemovy nizkotlaky (HVLP) nastfik — obecné pouzitelné
()
k. Elektrostaticky nastfik (pln€ automatizovany) — obecné pouzitelné
()
l.  Elektrostaticky asistovany vzduch nebo bezvzduchovy nastiik —
obecné pouzitelné (1);
m. Nastiik za tepla — nemusi byt pouzitelné pro Casté zmény barev (1);
n. Aplikace natérové hmoty ,stiikdnim, stiranim a oplachovanim*
na svitky — obecné pouzitelné (1);
Automatizace aplikace nastiiku
0. Roboticka aplikace — obecné pouzitelné (1);
p. Strojova aplikace — obecné pouzitelné (1).
(") Vybér aplikaénich technik miZe byt omezen v zafizenich s nizkou
vyrobni kapacitou a/nebo vysokou rozmanitosti vyrobki, jakoz i typem

Nanaseni barev je realizovano strojove, provoz zafizeni
je  automatizovan a  optimalizovan.  Nanaseni
je realizovano pomoci valct. Cela technologie nanaSeni
barev je bezoplachovou technologii.

Zarizeni
je v souladu
s BAT.
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atvarem podkladu, pozadavky na kvalitu vyrobku a potiebou zajistit
vzajemnou slucitelnost pouzitych materialt, aplikacnich technik, postupt
suSeni/vytvrzovani a systémi Cisténi odplyn.

1.1.7. Suseni/vytvrzovani

BAT 8. NejlepSi dostupnou technikou, jiZ lze sniZit spotiebu energie
a celkovy dopad  postupid  suSeni/vytvrzovani, je  pouZiti
jedné z niZe uvedenych technik nebo jejich kombinace.
a. Konvek¢ni suseni/vytvrzeni inertnim plynem — nepouZzije se tam,
kde je tieba pravidelné otevirat susicky ();
b. Indukéni suSeni/vytvrzovani — pouzitelné pouze na kovové
podklady ();
c. Mikrovinné a vysokofrekvenéni suSeni — pouzitelné pouze
pro vodoufeditelné natérové hmoty a tiskarské barvy a nekovové

V  technologii je vyuzivdno suSeni vzduchem,

odklady (1): ktery je nasledné veden jako odpadni plyn do koncovych Zarizeni
P Yib o v 1 .1, ..+, |technologii k omezovani emisi zneciStujicich latek, | je v souladu
d. Vytvrzovani zafenim — pouzitelné pouze pro specialni natérové . Y s . cerr
c . kde dojde k pfedani tepla. Dochazi tak k vyuziti s BAT.
hmoty a tiskatské barvy (1); . ,
. , . o , Y (rekuperaci) odpadniho tepla.
e. Kombinované suSeni konvekci/infraCervenym  zafenim —
obecné pouzitelné (1);
f. Konvek¢ni suSeni/vytvrzovani spolu s rekuperaci tepla —
obecné pouzitelné ().
(") Vybér technik suSeni/vytvrzovani miZe byt omezen typem a tvarem
podkladu, pozadavky na kvalitu vyrobku a potfebou zajistit vzajemnou
slucitelnost ~ pouzitych  materidlti, aplikacnich  technik, postupt
suSeni/vytvrzovani a systémi Cisténi odplynti.
1.1.8. Cisteni
BAT 9. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici snizit emise tékavych
organickych sloucenin z procesi C¢iSténi je minimalizovat pouZiti
rozpouStédlovych  Cisticich  prostiedki a  pouzit kombinaci
niZe uvedenych technik. Pro ¢isténi v technologii je pouzivana technika e,
I . s el wix < , Zarizeni
Ochrana prostor nastfiku a vybaveni; proplachovani s vyuZzitim rozpoustédel, odstranéni tuhych | .
« , , T e s , s g ws o x ot , je v souladu
Odstranéni tuhych latek pred uplnym cisténim; latek pted uplnym ciSténim, ¢astecné také Cisténi pomoci s BAT

Rucni ¢isténi pomoci piedem napusténych ubrouski;
Pouziti Cisticich prostfedkt s nizkou te€kavosti;
Cisténi vodouteditelnymi materialy (WB);

Uzaviené pracky;

e an o

predem napusténych Cisticich utérek.
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Proplachovani s vyuzitim rozpoustédel;
Cisténi vysokotlakym vodnim stikanim;
Cisténi suchym ledem (CO,);

Cisténi otryskavanim plasty.

Vybér technik cisténi mlze byt omezen typem procesu, CiSténym
podkladem nebo zafizenim, jeZ se ma Cistit, a typem kontaminace.

v 7

s

1.1.9. Monitorovani

1.1.9.1. Hmotnostni bilance rozpoustédel

BAT 10. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovat celkové
a fugitivni emise tékavych organickych sloucenin tak, Ze se nejméné
jednou ro¢né sestavi hmotnostni bilance vstupi a vystupd rozpoustédel
v zafizeni ve smyslu prilohy VII ¢asti 7 bodu 2 smérnice 2010/75/EU
a minimalizovat nejistotu udaji z hmotnostni bilance rozpoustédel

Pro technologii potiskovani fo6lii je v souladu se zavéry
o BAT pro povrchovou Upravu za pouziti organickych
rozpoustédel a narodni legislativou provadéna hmotnostni

pouzitim vSech niZe uvedenych technik. bilance rozpoustédel s Cetnosti jedenkrdt rocné. w
g . . v 1 o , o . . . . . <1 Zarizeni
a. Uplna identifikace a kvantifikace pfislusnych vstupti a vystupt | Jsou identifikovany a kvantifikovany veskeré vstupy | .
rozpoustédel, véetné souvisejici nejistoty; avystupy rozpoustédel, je zaveden systém sledovani Ie V]s;glrlradu
b. Zavedeni systému sledovani rozpoustédel; rozpoustédel v ramci systému fizeni spolecnosti, S ’
c. Monitorovani zmén, které mohou mit vliv na nejistotu udajl | jsou monitorovany piipadné zmény, které by mohly mit
z hmotnostni bilance rozpoustédel. vliv na bilanci rozpoustédel.
Mira podrobnosti hmotnostni bilance rozpoustédel bude proporcionalni
k povaze, rozsahu a slozitosti zafizeni a rozsahu dopadt, které mize mit
na zivotni prostfedi, téz pokud jde o druh a mnozstvi pouzitych materiali.
1.1.9.2. Emise v odpadnich plynech
BAT 11. NejlepSi dostupnou technikou je monitorovani emisi | Pro zafizeni je vzhledem k instalované technologii prach
v odpadnich plynech minimalné s niZze uvedenou frekvenci | irelevantni, rovnéz nebude pouzivan dimethylformamid
a v souladu s normami EN. Pokud nejsou normy EN k dispozici, | (DMF).
je nejlepsi dostupnou technikou pouZiti norem ISO, vnitrostatnich | Pro posuzovany zdroj je realizovan monitoring TVOC,
norem nebo jinych mezinarodnich norem, jejichZ pouZitim se ziskaji | NOx a CO v Cetnosti Ix za kalendaini rok. Zarizeni
udaje rovnocenné odborné kvality. Dle autorizovanych méfeni emisi provedenych v letech | je v souladu
Norma (normy) a minimalni frekvence monitorovani nize uvedenych | 2019-2021 byl: s BAT.

znecist'ujicich latek:
e Prach — lakovani vozidel — néstfik, natirani jinych kovovych
aplastovych povrchi — nastiik; natéry letadel — pfiprava
(napf. brouseni, otryskavani) a aplikace natéri, natirdni a potisk

e hmotnostni tok TOC na vystupu z elektrické
jednotky  termické  oxidace na  Urovni
0,081-0,201 kg.h"!,

e hmotnostni tok TOC na vystupu z plynové
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kovovych obalil — aplikace nasttikem, natirani dievénych povrchi —
ptiprava a aplikace natérd, EN 13284-1, jednou ro¢né (1);

e TVOC — vsechna odvétvi — jakykoli komin se zatizenim TVOC
<10 kg C/h, EN 12619, jednou roéné (') (?) (%); jakykoli komin
se zatizenim TVOC > 10 kg C/h, obecné normy EN (#), kontinualni;

e DMF - povrchova uprava textilii, f6lii a papiru (°), k dispozici
neni zadna norma EN (%), jednou za tii mésice (1);

o NOx —termické ¢isténi odplynd, EN 14792, jednou ro¢né (7);

o CO - termické ¢isténi odplynti, EN 15058, jednou ro¢né (7).

(") Méteni se pokud mozno provadéji v nejvyssim predpokladaném stavu
emisi za béznych provoznich podminek.

(?) V ptipad¢ zatizeni TVOC ve vysi nizsi nez 0,1 kg C/h nebo v piipadé
nezmirméného a stabilniho zatizeni TVOC ve vysi méné nez 0,3 kg C/h
muze byt Cetnost monitorovani snizena na jednou za 3 roky nebo lze méfeni
nahradit vypoctem, pokud zajisti poskytovani idaja stejné védecké kvality.
(®) U termického ¢isténi odplynti se pribézné méfi teplota ve spalovaci
komote. Ta je spojena s poplasnym systémem pro teploty mimo ramec
optimalizované teploty.

(*) Generickymi normami EN pro kontinualni méfeni jsou EN15267-1,
EN15267-2, EN15267-3 a EN 14181.

(®) Monitorovani se pouzije, pouze pokud se v procesech pouzije
dimethylformamid (DMF).

(°) Neni-li norma EN, zahrnuje méfeni DMF obsazeny v kondenzované fazi.
(7) V ptipadé komina se zatizenim TVOC o hmotnosti nizs§i nez 0,1 kg C/h
milZe byt ¢etnost monitorovani snizena na kazdé 3 roky.

jednotky termické oxidace na urovni 0,154-0,224
kg.hl.
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1.1.9.3. Emise do vody

BAT 12. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovani emisi do vody
minimalné s niZe uvedenou frekvenci a v souladu s normami EN.
Pokud nejsou normy EN k dispozici, je nejlepsi dostupnou technikou
pouziti norem ISO, vnitrostatnich norem nebo jinych mezinirodnich
norem, jejichZ pouzitim se ziskaji idaje rovnocenné odborné kvality.
Norma (normy) a minimélni frekvence monitorovani nize uvedenych
znec€istujicich latek:

NL (!) — lakovani vozidel, kontinudlni nandSeni natérové hmoty
na kovové svitky, natirani a potisk kovovych obald (pouze
pro plechovky DWTI), EN 872, jednou za mésic (%) (3);

CHSK () (*) — lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové
hmoty na kovové svitky, natirani a potisk kovovych obali (pouze
pro plechovky DWI), norma EN neni k dispozici, jednou za mésic
) C)

TOC () (*) — lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky, natirani a potisk kovovych obalii (pouze
pro plechovky DWI), EN 1484, jednou za mésic (%) ();

Cr(VI) () (°) — natéry letadel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky, EN ISO 10304-3 nebo EN ISO 23913,
jednou za mésic (%) (3);

Cr (°) (") — natéry letadel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky, k dispozici jsou rdzné normy EN
(napt. ENISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO 15586),
jednou za mésic (%) (3);

Ni (°) — natéry letadel, kontinualni nanaSeni natérové hmoty
na kovové svitky, k dispozici jsou ridzné normy EN
(napt. ENISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO 15586),
jednou za mésic () (3);

Zn (%) — natéry letadel, kontinualni nanaSeni natérové hmoty
na kovové svitky, k dispozici jsou rdzné normy EN
(napt. ENISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO 15586),
jednou za mésic () (3);

AOX (%) — lakovani vozidel, kontinualni nanaSeni natérové hmoty
na kovové svitky, natirdni a potisk kovovych obali (pouze

Z  technologie  flexotisku
technologické odpadni vody.

nejsou

produkovany

Nerelevantni.
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pro plechovky DWT), EN ISO 9562, jednou za mésic (?) (3);
e F (% (®) — lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky, natirani a potisk kovovych oball (pouze
pro plechovky DWI), EN ISO 10304-1, jednou za mé&sic (%) (3).
(") Monitorovani se pouzije pouze v ptipadé piimého vypousténi do vodniho
recipientu.
(> Minimalni  frekvence  monitorovani muze byt  sniZena
na jednou za 3 mésice, jestlize se prokaze, Zze urovné emisi jsou dostate¢né
stabilni.
(®) V piipad¢ diskontinualniho vypousténi s frekvenci niz$i nez minimalni
¢etnost monitorovani se monitorovani provadi jednou pro kazdou vsadku.
(*) Monitorovani TOC a monitorovani CHSK jsou alternativy.
Je upfednostiiovano monitorovani TOC, jelikoz nevyzaduje pouziti vysoce
toxickych sloucenin.
(®) Monitorovani Cr(VI) se pouzije, pouze pokud se v procesech pouzivaji
slou¢eniny Sestivazného chromu.
(®) V piipadé nepiimého vypousténi do vodniho recipientu lze Cetno
monitorovani snizit, jestlize navazna Cistirna odpadnich vod je koncipovana
nalezit¢ vybavena ke snizovani dotéenych znecist'ujicich latek.
() Monitorovani Cr se pouzije, pouze pokud se v procesech pouzivaji
slouceniny chromu.
(®) Monitorovani F- se pouZije, pouze pokud se v procesech pouzivaji
slou¢eniny fluoru.

1.1.10. Emise behem OTNOC

BAT 13. Nejlepsi dostupnou technikou umoZziiujici omezeni cetnosti
vyskytu OTNOC a sniZeni emisi béhem OTNOC je pouziti obou niZe
uvedenych technik.

a. Urceni kritického zafizeni;

b. Kontrola, idrzba a monitorovani.

Pro technologii potisku f6lii je zpracovan provozni tad
dle zakona o ochrané ovzdu$i, vcetné identifikace
a TfeSeni pifipadnych havarijnich stavi. Zdroje
jsou provozovany v souladu s technickymi podminkami
stanovenymi vyrobci zafizeni a navodem na obsluhu.
Zejména jsou dodrzeny terminy pravidelné udrzby,
servisu a revize zafizeni, které jsou provadény v souladu
s pokyny vyrobce. Zavady plynouci ze zavéru kontrol
jsou odstranény v piedepsanych terminech. Trvalou
systétmovou kontrolou provozovatel zajistuje tak,
ze bezpecnostni prvky jsou trvale funk¢ni. Provozovatel

Zatizeni
je v souladu
s BAT.
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| pravidelng kontroluje provozni stav zafizeni.

1.1.11. Emise v odpadnich plynech

1.1.11.1. Emise t€¢kavych organickych slou¢enin VOC

BAT 14. NejlepSi dostupnou technikou umozZiujici sniZit emise
tékavych organickych sloucenin z vyrobnich a skladovacich prostor
je pouziti techniky a) a vhodné kombinace dalSich niZze uvedenych
technik.

a. Vybér, koncipovani a optimalizace systému — obecné pouzitelné;

b. Odsavani vzduchu co mozna nejblize mistu pouZziti materialti
obsahujicich VOC — nemusi byt pouzitelné, pokud uzavieny prostor
vede k obtiznému pfistupu k strojnimu zatizeni béhem provozu.
Pouzitelnost miize byt omezena tvarem a velikosti uzavieného
prostoru;

c. Odsavani vzduchu co mozna nejblize mistu, kde se pfipravuji
barvy/natérové hmoty/adhezivni materidly/tiskaiské barvy -
pouzije se pouze tam, kde se pfipravuji barvy/natérové
hmoty/adhezivni materily/tiskaiské barvy;

d. Odsavani vzduchu z procest suseni/vytvrzovani — pouzitelné pouze
pro procesy suseni/vytvrzovani;

e. Minimalizace fugitivnich emisi a tepelnych ztrat z peci/susicek bud’
utésnénim vstupu a vystupu u vytvrzovacich peci/susicek nebo
pouzitim podtlaku pfi suSeni — pouzije se pouze pii pouziti
vytvrzovacich peci/susicek;

f. Odsavani vzduchu z chladici zény - pouzije se, pouze
pokud se podklad po suseni/vytvrzovani ochlazuje.

g. Odsavani vzduchu ze skladovani surovin, rozpoustédel a odpadi
obsahujicich rozpoustédla — nemusi byt pouzitelné pro uzaviené
kontejnery ani pro skladovani surovin, rozpoustédel a odpadi
obsahujicich rozpoustédla s nizkym tlakem par a nizkou toxicitou;

h. Odsavéani vzduchu z cisticich prostor —pouzitelné pouze u prostor,
kde jsou strojni dily a vybaveni ¢istény organickymi rozpoustédly.

Technologicka zafizeni jsou zakrytovana a odsavana.
Posuzovana technologie je odsavana v uzlech nanaSeni
barev a suSeni barev. ZneciSténa vzduSina je vedena
do koncové technologie k omezovani emisi (jednotky
termické oxidace), kde dochazi k degradaci TOC.
Pracovisté pfipravy barev a michacky jsou rovnéz
odsavany.

Zatizeni
je v souladu
s BAT.

BAT 15. Nejlepsi dostupnou technikou pro sniZeni emisi VOC
v odpadnich plynech a zvySeni u¢inného vyuzivani zdroju je pouZziti
jedné z niZe uvedenych technik nebo jejich kombinace.

I.  Zachycovani a vyuziti rozpoustédel v odplynech

Tiskai'ské stroje, v nichz je nakladano s organickymi
rozpous§tédly, jsou zakrytovany a odsavany. Odpadni
vzdusina je od zafizeni odsavana definovanym zpisobem
technologickou  vzduchotechnikou a je  vedena

Zarizeni
je v souladu
s BAT.
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a. Kondenzace — pouzitelnost muze byt omezena v prtipadé,
ze energetickd naro¢nost vyuziti je pfili§ vysoka v disledku nizkého
obsahu VOC;

b. Adsorpce aktivnim uhlim nebo zeolity — pouzitelnost mtze byt
omezena v pripadé, ze energeticka naro¢nost vyuziti je ptili§ vysoka
v disledku nizkého obsahu VOC;

c. Absorpce s pouzitim vhodné kapaliny — obecné pouzitelné;

II. Tepelné zpracovani rozpoustédel v odplynech s energetickym vyuzitim

d. Odvod odplyni do spalovaciho zafizeni -
nevztahuje se na odplyny, které obsahuji latky uvedené v ¢l. 59
odst. 5 smérnice o primyslovych emisich. Pouzitelnost mize byt
omezena z diivodu bezpecnosti;

e. Rekuperacni termicka oxidace — obecn¢ pouzitelné;

f. Regenerativni termickd oxidace s vice lozi nebo s bezventilovym
rotujicim distributorem vzduchu — obecné pouzitelné;

g. Katalytickd oxidace — pouZitelnost mlize byt omezena piitomnosti
katalyzatorovych jedi;

III. Zpracovani rozpoustédel v odplynech bez vyuziti rozpoustédel
¢i energetického vyuziti

h. Biologické Ccisténi odplyni — pouzitelné pouze pro oSetieni
biologicky rozlozitelnych rozpoustédel.

i. Termicka oxidace — obecné pouzitelné.

do jednotek termické oxidace, kde dojde k degradaci
organickych latek. Odpadni teplo je v jednotkach
termické oxidace rekuperovano.

BAT 16. Nejlepsi dostupnou technikou ke sniZeni spotieby energie
systému sniZeni emisi VOC je pouZiti jedné z niZe uvedenych technik
nebo jejich kombinace.

a. Udrzovani koncentrace VOC odvadénych do systému cCisténi
odplynt pomoci ventilatorh s frekvenénimi meénici — pouzitelné
pouze pro centralni termalni systémy CiSténi  odplyni
v diskontinualnich procesech, jako je tisk;

b. Vnitini koncentrace rozpoustédel v odplynech — pouzitelnost
muze byt omezena zdravotnimi a bezpecnostnimi faktory,
jako je LEL, a pozadavky na jakost nebo specifikacemi vyrobkd;

c. Vngjsi koncentrace rozpoustédel v odplynech adsorpci -
pouzitelnost mlize byt omezena v ptipadé, ze energetickd narocnost
je prili§ vysoka v dusledku nizkého obsahu VOC,;

Odsavani tiskafskych stroji je fizeno frekvenénimi
meénic¢i, do jednotek termické oxidace je zatsténo
odsavani uzld nanaseni a suSeni barev.

Zarizeni
je v souladu
s BAT.
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d. Technika pietlakové komory ke snizeni objemu odpadnich plynt —
obecné pouZitelné.

1.1.11.2. Emise NOx a CO

BAT 17. Nejlepsi dostupnou technikou umeozZiiujici snizit emise NOx
v odpadnich plynech pri omezeni emisi CO z tepelného zpracovani
rozpousStédel v odplynech je pouziti techniky a) nebo obou
niZe uvedenych technik.

a. Optimalizace podminek tepelné upravy (navrh a provoz) -
pouzitelnost konstrukce mtize byt omezena na stavajici zatizen;

b. Pouziti hotéki s nizkymi emisemi NOyx — ve stavajicich zatfizenich
muze byt pouzitelnost omezena konstrukci a/nebo provoznimi
omezenimi.

Urovein emisi spojena s BAT (BAT-AEL) u emisi NOy v odpadnich
plynech a orientaéni turoveii emisi CO v odpadnich plynech
z termického ¢isténi odplyni

U hotéakt procesnich ohifevli peci bude provadéno setizeni
odbornou firmou nejméné jednou ro¢né.

Pro posuzovany zdroj je realizovan monitoring TVOC,
NOx a CO s Ccetnosti 1x =za kalendaini rok.
Dle autorizovanych méfeni emisi provedenych v letech

e NOx - troveii emisf spojend s BAT (') (denni pramér nebo pramér | 2019-2021 byla emisni troveii:  Zarizen]
za interval odbéru vzorki): 20-130 mg/Nm? (%), orientacni Groven e u elektrické jednotky termické oxidace — NOx Je v souladu
. PN o : < . . ] . s BAT.
emisi (') (denni primér nebo prumér za interval odbéru vzorki): v rozmezi 2-4 mg.m3 CO pak v rozmezi
74dna orientacni uroven; 29-65 mg.m,
e CO - aroven emisi spojena s BAT (') (denni primér nebo primér | ¢ u plynové jednotky termické oxidace — NOx
za interval odbéru vzorkt): BAT-AEL neni k dispozici, orientaéni | v rozmezi 4-6 mgm>, CO pak v urovnich
uroven emisi (') (denni primér nebo prumér za interval odbéru | 7-116 mg.m.
vzorki): 20-150 mg/Nm3.
() Uroveti emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou a orientaéni troven
se nepouziji v  ptipadech, kdy jsou odplyny odvadény
do spalovaciho zafizeni.
(®) BAT-AEL se nemusi pouzit, vyskytuji-li se v odplynu slouéeniny
s obsahem dusiku (napt. DMF nebo NMP (N-methylpyrrolidon)).
Ptislusné monitorovani je popsano v BAT 11.
1.1.11.3. Emise prachu
BAT 18. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici sniZit emise prachu
v odpadnich plynech z piipravy povrchu podkladu, Fezani, nanaSeni | Pro technologii potisku f6lii nejsou realizovany ptipravy
natérovych hmot a konecné dpravy pro odvétvi a procesy uvedené niZe | povrchu podkladu, pii kterych by dochazelo k produkci | Nerelevantni.

je pouZiti jedné z niZe uvedenych technik nebo jejich kombinace.
a. Stiikaci kabina s mokrou separaci (sténa s vodni clonou);

emisi pras$nych castic.
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Mokra vypirka;

Sucha separace prestiiku adsorpénim materialem;
Sucha separace prestiiku pomoci filtrii;
Elektrostaticky odlucovac.

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL)
pro emise prachu do odpadnich plyni

Prach — lakovani vozidel — nastfik, natirani jinych kovovych
a plastovych povrchii — nastiik, natéry letadel — pfiprava
(napft. brouSeni, otryskavani), aplikace natéri, natirani a potisk
kovovych obalil — aplikace nastrikem, natirani dievénych povrchi —
pfiprava, natirani, denni priimér nebo primér za interval odbéru
vzorku: < 1-3 mg/Nm?.

Ptislusné monitorovani je popsano v BAT 11.

1.1.12. Energetickd ucinnost

BAT 19. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici efektivni vyuzivani
energie je pouZziti technik a) a b) a vhodné kombinace technik c¢) az h),
které jsou uvedeny niZe.

Techniky fizeni

a.
b.

Plan energetické u¢innosti;

Evidence energetické bilance;

Mira podrobnosti a povaha planu energetické G€innosti a evidence
energetické bilance se bude obecné vztahovat k povaze, rozsahu
a slozitosti zafizeni a pouzitym druhiim zdroja energie. Nemusi byt
pouzitelné, je-li ¢innost povrchové upravy za pouziti organickych
rozpoustédel (STS) provadéna v ramci vétSiho zafizeni,
za predpokladu, ze plan energetické UucCinnosti a evidence
energetické bilance tohoto vétSiho zafizeni dostatecné pokryvaji
¢innost STS.

Techniky tykajici se procest

C.

Tepelna izolace nadrzi a kontejneri obsahujicich chlazené
nebo vyhiivané kapaliny a spalovacich a parnich systémi —
obecné pouzitelné;

Rekuperace tepla prostfednictvim kombinované vyroby elekttiny
atepla — KVET (kombinovana vyroba tepla a elektfiny) nebo CCHP
(kombinovana vyroba elekttiny, tepla a chladu) — pouzitelnost miize

V zavodeé je ziizena funkce energetika. Cilem spolecnosti
je monitoring spotfeb energii a cileny energeticky
management, vedouci k usporam energii.
Jsou zpracovavany  energetické  bilance.  Dale
je zpracovavan plan investic, kdy cilem je, mimo jiné,
vytipovani moznosti feSeni pro uspory energii. Odpadni
teplo z jednotek termické oxidace je rekuperovano. Tok
odpadni vzduSiny je automaticky fizen frekven¢nimi
meni¢i. Specificka spotfeba energie neni v tuto chvili
u flexotisku sledovana (je sledovana celkova spotieba
energie na jednotku produkce). Je ovSsem predpoklad
plnéni kritéria BAT-AEPL.

Zarizeni
je v souladu
s BAT.
PInéni urovné
environmentalni
vykonnosti
spojené
s nejlepsimi
dostupnymi
technikami
(BAT-AEPL)
u specifické
spotieby
energie (rocni
pramér) nelze
porovnat.
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byt omezena uspofadanim zafizeni, vlastnostmi proudd horkého
plynu (napf. prutokem, teplotou) nebo absenci vhodné poptavky po
teple;

e. Rekuperace tepla z proudt horkého plynu — pouzitelnost mize byt
omezena uspofadanim zafizeni, vlastnostmi proudii horkého plynu
(napt. prutokem, teplotou) nebo absenci vhodné poptavky po teple;

f. Prizptisobeni toku vzduchu =z procesu a odplyni —
obecné pouzitelné;

g. Recirkulace odplynti ze stiikacich kabin — pouzitelnost mtze byt
omezena ze zdravotnich a bezpe¢nostnich divodu;

h. Optimalizovana cirkulace teplého vzduchu ve velkoobjemovych
vytvrzovacich kabinach za pouziti vzduchového turbulatoru —
pouzitelné pouze pro sektory aplikaci nastiikem.

Urovné environmentalni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi
technikami (BAT-AEPL) u specifické spotieby energie (ro¢ni primér)
Lakovani vozidel

e osobni vozidla: 0,5-1,3 MWh/nalakované vozidlo;

e dodavky: 0,8-2 MWh/nalakované vozidlo;

e kabiny nakladnich vozidel: 1-2 Wh/nalakované vozidlo;

e nakladni vozidla: 0,3-0,5 Wh/nalakované vozidlo;

Kontinualni nanaSeni natérové hmoty na kovové svitky
e ocelovy a/nebo hlinikovy svitek: 0,2-2,5 kWh/m? natiené plochy (1);
Povrchova tprava textilii, folii a papiru
e povrchova uprava textilii polyurethanem
a/nebo polyvinylchloridem: 1-5 kWh/m? upraveného povrchu;

Vyroba vinutych dratd

e draty o priméru > 0,1 mm: < 5 kWh/kg natfeného dratu;
Natirani a potisk kovovych obalt

e vsechny typy vyrobka: 0,3-1,5 kWh/m? natfeného povrchu;
Heatsetovy ofsetovy rotacni tisk

e viechny typy vyrobki: 4-14 Wh/m? potis$téné oblasti;
Flexotisk a jiny nez publikacni rota¢ni hlubotisk

e vSechny typy vyrobki: 50-350 Wh/m? potisténé oblasti,
Rotacni hlubotisk publikaci

e vSechny typy vyrobki: 10-30 Wh/m? poti§téné oblasti.
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(') Urovné BAT-AEPL se nemusi pouZit, je-li linka pro kontinudlni
nanaseni natérové hmoty na kovové svitky soucasti vétSiho vyrobniho
zatizeni (napt. ocelarny) nebo u kombinovanych linek.

Ptislu§né monitorovani je popsano v BAT 19 pismenu b).

1.1.13. Vyuzivani vody a

vytvareni odpadnich vod

BAT 20. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici sniZit spotiebu vody
a vytvareni odpadnich vod z vodnich procest
(napr. odmastovani, CiSténi, CiSténi povrchi, mokra vypirka)
je pouziti techniky a) a vhodné kombinace dalSich niZe uvedenych
technik.

a. Plan hospodafeni s vodou a audity vody — mira podrobnosti

a povaha planu hospodafeni s vodou a auditd vody budou obecné
souviset s povahou, rozsahem a sloZzitosti zafizeni. Nemusi byt
pouzitelné, je-li ¢innost povrchové Upravy za pouziti organickych
rozpoustédel (STS) provadéna vramci vétstho  zafizeni,
za ptredpokladu, Ze plan hospodatfeni s vodou a audity vody
tohoto vétSiho zatizeni dostateéné pokryvaji ¢innost STS;

b. Reverzni kaskadové oplachy — pouzije se, pokud se pouzivaji

oplachové procesy;

c. Opétovné pouziti a/nebo recyklace vody — obecné pouZzitelné.
Urovné environmentalni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi
technikami (BAT-AEPL) u specifické spotieby vody (ro¢ni primér)
Lakovani vozidel

e osobni vozidla: 0,5-1,3 m3/nalakované vozidlo;

e dodavky: 1-2,5 m3/nalakované vozidlo;

e kabiny nakladnich vozidel: 0,7-3 m3/nalakované vozidlo;

e nakladni vozidla: 1-5 m3/nalakované vozidlo;

Kontinudlni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky

e ocelové a/nebo hlinikové svitky: 0,2-1,3 1/m? natfené plochy (1);
Natirani a potisk kovovych obalt

e dvoudilné napojové plechovky DWI: 90-110 1/1000 plechovek.

(') Urovné BAT-AEPL se nemusi pouzit, je-li linka pro kontinudlni
nanaseni natérové hmoty na kovové svitky soucasti vétSiho vyrobniho
zatizeni (napt. ocelarny) nebo u kombinovanych linek.

Ptislusné monitorovani je popsano v BAT 20 pismenu a).

Z vlastni technologie potisku folii nejsou produkovany
odpadni vody.

Nerelevantni.
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1.1.14. Emise do vody

BAT 21. Nejlepsi dostupnou technikou umeoziujici sniZit emise do vody
a/nebo usnadnit opétovné pouZiti a recyklaci vody z vodnich procesu
(napr. odmastovani, ¢isténi, ¢isténi povrchi, mokra vypirka) je pouZiti
kombinace niZe uvedenych technik.
Piedbézné, primarni a obecné ¢isténi

a. Egalizace — vSechny znecist'ujici latky;

b. Neutralizace —kyseliny, zasady;

c. Mechanickd separace, napfiklad pomoci Ccesli, sit, piskovych
odlucovacu, primarnich usazovacich nadrzi a magnetické separace —
hrubé¢ tuhé latky, nerozpusténé tuhé latky, kovové Castice;

Fyzikalné-chemicka uprava

d. Adsorpce — adsorbovatelné rozpusténé biologicky nerozlozitelné
nebo inhibi¢ni znecist'ujici latky, napt. AOX;

e. Vakuova destilace — rozpuSténé Dbiologicky nerozlozitelné
nebo inhibi¢ni znecistujici latky, které lze destilovat, napt. nektera
rozpoustédla;

f. Vysrazeni — vysrazitelné rozpusténé biologicky nerozlozitelné | Z vlastni technologie potisku f6lii nejsou produkovany
nebo inhibi¢ni znecistujici latky, napt. kovy; odpadni vody.

g. Chemicka redukce — redukovatelné rozpusténé biologicky
nerozlozitelné nebo inhibi¢ni znecist'ujici latky, napi. Sestimocny
chrom (Cr(VI)).

h. Iontova vyména — ionizované rozpusténé biologicky nerozlozitelné
nebo inhibi¢ni znecist'ujici latky, napt. kovy;

i. Stripovani — Cistitelné zneCiStujici latky, napf. nékteré
adsorbovatelné organicky vazané halogeny (AOX);

j- Biologické ¢isténi — biologicky rozlozitelné organické slouceniny;

Konecné odstranéni tuhych Castic

k. Koagulace a flokulace — nerozpusténé tuhé latky a kovy vazané
na tuhé znecistujici latky;

1. Sedimentace — nerozpusténé tuhé latky a kovy vézané na tuhé
zneCistujici latky;

m. Filtrace — nerozpuSténé tuhé latky a kovy véazané na tuhé
znedistujici latky;

Nerelevantni.
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n. Flotace — nerozpusténé tuhé latky a kovy védzané na tuhé
zneCist'ujici latky.

Urovné emisi spojené s nejlepS§imi dostupnymi technikami (BAT-AEL)
pro piima vypousténi do vodniho recipientu (')
Lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky,
natirani a potisk kovovych obalil (pouze pro plechovky DWI)

o celkové nerozpusténé latky (NL): 5-30 mg/l;

e chemicka spotieba kysliku (CHSK) (?): 30-150 mg/l;

e adsorbovatelné organicky vazané halogeny (AOX): 0,1-0,4 mg/l;

e fluorid (F-) (3): 2-25 mg/l;
Lakovani vozidel, kontinualni nandsSeni natérové hmoty na kovové svitky

e nikl (vyjadieny jako Ni): 0,05-0,4 mg/l;

e zinek (vyjadfeny jako Zn): 0,05-0,6 mg/l (*);
Natéry letadel, kontinualni nandSeni natérové hmoty na kovové svitky

o celkovy chrom (vyjadieny jako Cr) (°): 0,01-0,15 mg/l;

e Sestimocny chrom (vyjadfeny jako Cr(VI)) (¢): 0,01-0,05 mg/1.
(') Obdobi pro stanoveni praméru je uvedeno v ¢asti Obecné tvahy.
(> BAT-AEL pro CHSK lze nahradit BAT-AEL pro TOC. Korelace
mezi CHSK a TOC se urCuje pripad od pripadu. Je upfednosthnovana
BAT-AEL pro TOC, jelikoz monitorovani TOC nevyzaduje pouziti vysoce
toxickych sloucenin.
(®) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouZivaji slou¢eniny
fluoru.
(*) Horni hranice rozsahu BAT-AEL muze byt 1 mg/l v ptipadé substratl
s obsahem zinku nebo substratli piredem oSetienych za pouziti zinku.
(°) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouZivaji slou¢eniny
chromu.
(°) BAT-AEL se pouzije, pouze pokud se v procesech pouzivaji slouceniny
chromu(VI).
Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 12.
Urovné emisi spojené s nejlepS§imi dostupnymi technikami (BAT-AEL)
pro nepiima vypousténi do vodniho recipientu (!) (3
Lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky,
natirani a potisk kovovych obalil (pouze pro plechovky DWI)

e adsorbovatelné organicky vdzané halogeny (AOX): 0,1-0,4 mg/l;
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e fluorid (F°) (3): 2-25 mg/l;
Lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky

e ikl (vyjadieny jako Ni): ,05-0,4 mg/l;

e zinek (vyjadfeny jako Zn): 0,05-0,6 mg/l (*);
Natéry letadel, kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky

e celkovy chrom (vyjadteny jako Cr) (°): 0,01-0,15 mg/l;

e Sestimocny chrom (vyjadieny jako Cr(VI)) (¢): 0,01-0,05 mg/I1.
(") BAT-AEL se nemusi pouzit v piipad€, Ze navazna Cistirna odpadnich
vod je navrzena a ndlezit€¢ vybavena ke snizovani emisi dotéenych
znecistujicich latek, pokud vysledkem neni vys§i stupen zneciSténi
zivotniho prostiedi.
(%) Obdobi pro stanoveni prumeéru je uvedeno v ¢asti Obecné uvahy.
(®) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouZivaji slouceniny
fluoru.
(*) Horni hranice rozsahu BAT-AEL muze byt 1 mg/l v ptipadé substratl
s obsahem zinku nebo substrati predem oSetfenych za pouziti zinku.
(°) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouZivaji slouceniny
chromu.
(°) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouZivaji slou¢eniny
chromu(VI).
Ptislusné monitorovani je popsano v BAT 12.

1.1.15. Nakladani s odpady

BAT 22. Nejlepsi dostupnou technikou pro sniZzeni mnoZstvi odpadu
odesilaného k odstranéni je pouZiti technik a) a b) a jedné nebo obou
niZe uvedenych technik c) a d).

a. Plan nakladdani s odpady;

b. Monitorovani mnozstvi odpadi;

c. Vyuziti/recyklace rozpoustédel;

d. Techniky specifické pro toky odpad.

Spolecnost v technologii flexotisku nepouziva ve smyslu
zakona o odpadech zadny materidlové ¢i energeticky
vyuzitelny odpad v misté jeho vzniku. Spole¢nost
bude pfijimat veSkera opatfeni k prevenci vzniku
a minimalni produkci odpadi, odpady jsou tfidény
dle jednotlivych druhit a kategorii a jsou ukladany
do vhodnych shromazd’ovacich prostfedki na uréenych
mistech. Provozovatel bude vyuzivat vSechny vstupni
suroviny (laky, barvy) v mife technologicky nezbytné
nutné, jejich spotieba bude pravidelné kontrolovana
a vyhodnocovana.

V souladu s provadécimi pravnimi ptedpisy pro oblast
nakladani s odpady je vedena pritbézna evidence odpadu.

Zatizeni
je v souladu
s BAT.
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Odpady jsou predavany osobam opravnénym k dal$imu
nakladani. Regenerace rozpoustédel neni s ohledem
na bezpecnost provozu realizovana. Je zpracovana interni
smérnice pro nakladani s odpady, kterda stanovi
povinnosti a odpovédnosti v odpadovém hospodarstvi
spolecnosti.

1.1.16. Emise pachovych latek

BAT 23. Nejlepsi dostupnou technikou umoZziujici zamezeni vzniku
emisi pachovych latek nebo, neni-li to mozné, snizit jejich mnoZstvi,
je vytvorit, provést a pravidelné piezkoumavat plin sniZovani emisi
pachovych litek jako soucast systému environmentialniho Fizeni
(viz BAT 1); tento plan zahrnuje v§echny nasledujici prvky:

- program s popisem opatieni a lht,

- protokol o reakcich na zjisténé vyskyty emisi pachovych latek,
napf. stiznosti,

- program ptfedchazeni emisim pachovych latek a jejich snizovani
navrzeny tak, aby byly identifikovany zdroje, popsan podil
jednotlivych zdrojii a provedena opatifeni k predchdzeni emisim
pachovych latek a/nebo jejich snizeni.

Pouzitelnost je omezena na pfipady, kde se ocekava obtézovani emisemi
pachovych latek u citlivych receptorit a/nebo kde je takové riziko
opodstatnéné.

S ohledem na skuteCnost, ze zafizeni k potisku foli
jsou odséavana a vzdusina je vedena do jednotek termické
oxidace, kde dochazi k degradaci organickych latek,
vcetné latek nesoucich pachovy vjem, jsou emise
pachovych latek ze zdroje minimalizovany.

Zarizeni
je v souladu
s BAT.
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1.8. Zavéry o nejlepSich dostupnych technikach (BAT) pro povrchovou upravu textilii, félii a papiru

Urovné emisi uvedené niZe pro povrchovou upravu textilii, folii a papiru
jsou spojeny s obecnymi zavéry o BAT popsanymi v oddile 1.1.

Uroveii emisi spojeni s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL)
u fugitivnich emisi VOC z povrchové upravy textilii, folii a papiru
(ro¢ni pramér)

o fugitivni emise t€kavych organickych sloucenin vypocitané pomoci
hmotnostni bilance rozpoustédel: < 1-5 procent (%) vstupniho
mnozstvi rozpousteédla.

Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 10.

Uroveii emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL)
pro emise VOC v odpadnich plynech z povrchové tpravy textilii, folii
a papiru (denni priamér nebo prumér za interval odbéru vzorkii)

e TVOC: 5-20 mg C/Nm3 () ().

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEL je 50 mg C/Nm?, pokud se pouzivaji
techniky, které umoziiuji opétovné pouziti/recyklaci zpétné ziskaného
rozpoustédla.

(®) U zafizeni vyuzivajicich BAT 16 pismeno c) v kombinaci s technikou
¢isténi odplynit se pro odpadni plyn koncentratoru pouzije dodatecna
BAT-AEL nizs8i nez 50 mg C/Nm?.

Bilance rozpoustédel je provadéna s Cetnosti 1x rocné.
Fugitivni emise ¢ini do 5 % (za roky 2019, 2020, 2021).
Veskeré stroje a zafizeni nakladajici s tékavymi
organickymi latkami jsou vybaveny technologickou
vzduchotechnikou, kterou jsou té€kavé organické latky
odtahovany na koncové zafizeni ke snizovani emisi,
kterym je dopalovaci zafizeni t€kavych organickych latek
pracujici na principu termické oxidace. Po dopaleni
organickych latek v zafizeni je odpadni vzduSina
vypousténa do ovzdu$i samostatnym kominem o vySce
cca 5 m u jednotky RTNV 7500 (pievyseni nad terénem)
a o vysce cca 13 m u jednotky RTO3K 2300 (prevySeni
nad terénem).
Emisni koncentrace TOC v odpadni vzdusing
dle autorizovanych méfeni emisi, ktera byla provedena
v letech 2019-2020, se pohybuje:

e u elektrické jednotky termické oxidace na urovni

15-37 mg.m3,
e u plynové jednotky termické oxidace na urovni
21-30 mg.m.

Na provozu potiskovani folii dojde k optimalizaci toka
odpadni vzduSiny, k pfepojeni stavajicich zafizeni
do stavajici plynové jednotky termické oxidace a dale
do nové instalované jednotky termické oxidace

Zavizeni
je v souladu
s BAT
s vyjimkou
pInéni urovné
emisi spojené
s nejlepsi
dostupnou
technikou
(BAT-AEL)
u emisi VOC
v odpadnich
plynech
z povrchové
upravy textilii,
folii a papiru
(denni prumér
nebo primér
za interval

Ptislusné monitorovani je popsano v BAT 11. RTO3K 23000. Stavajici jednotka termické oxidace Voz(il:,le(g;
s elektrickym ohfevem bude odstavena z provozu. )
Na stavajici jednotce RTNV 7500 bude proveden servis
a sefizeni tak, aby bylo dosazeno optimalizace pro celou
technologii potiskovani folii s cilem budouciho plnéni
kritéria BAT a dosazeni urovni emisi plnici BAT-AEL.
1.12. Zavéry o nejlepSich dostupnych technikach (BAT) pro flexotisk a jiny neZ publikac¢ni rota¢ni hlubotisk
Urovné emisi uvedené nize pro flexotisk a jiny nez publikadni rotaéni | Zatizeni spole¢nosti GRANITOL akciova spolenost Zarizeni
hlubotisk jsou spojeny s obecnymi zavéry o BAT popsanymi v oddile 1.1. predstavuje polygraficky provoz s flexotiskem | je v souladu
Uroveii emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL) | jinym neZ publikaénim rota¢nim hlubotiskem. s BAT

41




u celkovych emisi VOC 1z flexotisku a jiného neZ publikacniho
rota¢niho hlubotisku (ro¢ni primeér)

e celkové emise tékavych organickych sloucenin vypocitané pomoci
hmotnostni  bilance rozpoustédel: < 0,1-0,3 kg tekavych
organickych slou¢enin na kg vstupu netékavych latek.

Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 10.

Jako alternativu k BAT-AEL lze pouzit urovn¢ BAT-AEL uvedené niZe.
Uroveii emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL)
u fugitivnich emisi VOC z flexotisku a jiného neZ publikacniho
rota¢niho hlubotisku (ro¢ni primeér)

e fugitivni emise t€kavych organickych sloucenin vypocitané pomoci
hmotnostni bilance rozpoustédel: < 1-12 procent (%) vstupniho
mnozstvi rozpoustédla.

Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 10.

Uroveii emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL)
u emisi vocC v odpadnich plynech zZ flexotisku
a jiného nez publika¢niho rotacniho hlubotisku (denni pramér
nebo primér za interval odbéru vzorku)

e TVOC: 1-20 mg C/Nm? (1) ().

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEL je 50 mg C/Nm?, pokud se pouZivaji
techniky, které umoziiuji opétovné pouziti/recyklaci zpétné ziskaného
rozpoustédla.

(?>) U zatizeni vyuzivajicich BAT 16 pismeno c) v kombinaci s technikou
¢isténi odplynii se pro odpadni plyn koncentratoru pouzije dodatecna
BAT-AEL nizs8i nez 50 mg C/Nm?.

Ptislusné monitorovani je popsano v BAT 11.

Veskeré stroje a zafizeni nakladajici s tékavymi
organickymi latkami jsou vybaveny technologickou
vzduchotechnikou, kterou jsou té€kavé organické latky
odtahovany na koncové zafizeni ke snizovani emisi,
kterym je dopalovaé tékavych organickych latek pracujici
na principu termické oxidace. Po dopaleni organickych
latek v zafizeni je odpadni vzduSina vypousténa
do ovzdusi samostatnym kominem o vySce cca 5 m
u jednotky RTNV 7500 (pfevySeni nad terénem)
a o vysce cca 13 m u jednotky RTO3K 2300 (ptevySeni
nad terénem).
Platnym rozhodnutim, jimz je povolen provoz technologie
potiskovani folii, je stanoven emisni limit pro VOC
(fugitivni emise) na tUrovni 20 %. Dle rocnich
hmotnostnich ~ bilanci  organickych  rozpoustédel
zpracovanych  provozovatelem  zafizeni za roky
2019-2021 se podil fugitivnich emisi pohyboval
v rozmezi 2,0-3,1 %.
Platnym rozhodnutim, jimz je povolen provoz technologie
potiskovani ~ folii, je  stanoven emisni limit
pro TVOC na urovni 45 mg.m=. Emisni koncentrace TOC
v odpadni vzdu$in¢ dle autorizovanych meéfeni emisi,
ktera byla provedena v letech 2019-2020, se pohybuje:

e u elektrické jednotky termické oxidace na urovni

15-37 mg.m,
e u plynové jednotky termické oxidace na trovni
21-30 mg.m.

Na provozu potiskovani folii dojde k optimalizaci tokd
odpadni vzduSiny, k pfepojeni stavajicich zafizeni
do stavajici plynové jednotky termické oxidace a dale
do nové instalované jednotky termické oxidace
RTO3K 23000. Stavajici jednotka termické oxidace
s elektrickym ohfevem bude odstavena z provozu.
Na stavajici jednotce RTNV 7500 bude proveden servis
a sefizeni tak, aby bylo dosazeno optimalizace pro celou

s vyjimkou
pInéni urovné
emisi spojené

s nejlepsi
dostupnou
technikou

(BAT-AEL)
u emisi VOC

v odpadnich
plynech

z flexotisku

a jiného nez
publikaéniho

rotacniho
hlubotisku
(denni primér
nebo primér
za interval
odbéru
vzorki).
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technologii potiskovani folii s cilem budouciho plnéni
kritéria BAT a dosazeni urovni emisi plnici BAT-AEL.
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7. Seznam pouZité legislativy

Zakon ¢. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a omezovani zne€iSténi, o integrovaném
registru zneciStovani a o zméné nekterych zdkonl (zdkon o integrované prevenci), v platném
znéni.

Zékon ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

Zakon €. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nekterych dalsich zékond, v platném znéni.
Zéakon €. 541/2020 Sb., o odpadech.

Zakon €. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii zplisobenych vybranymi nebezpecnymi
chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi a o zméné zikona ¢. 634/2004 Sb.,
o spravnich poplatcich, ve znéni pozd¢jsich predpisti, (zdkon o prevenci zavaznych havarii),
v platném znéni.

Zakon ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a chemickych smésich a o zméné nekterych
zakonl (chemicky zékon), v platném znéni.

Vyhlaska ¢. 450/2005 Sb., o nélezitostech naklddani se zavadnymi latkami a o naleZitostech
havarijniho planu, zpisobu hladSeni havarii, jejich zneSkodnovani a odstraiiovani
jejich skodlivych nasledki, v platném znéni.

Vyhlaska 288/2013 Sb., o provedeni nékterych ustanoveni zdkona o integrované prevenci,
v platném znéni.

Vyhlaska ¢. 415/2012 Sb., o ptipustné Grovni znecisStovani a jejim zjistovani a o provedeni
nékterych dalsich ustanoveni zékona o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

Natizeni vlady €. 272/2011 Sb., o ochrané zdravi pfed nepiiznivymi U¢inky hluku a vibraci,
v platném znéni.

8. Seznam pouzitych zkratek

BAT nejlepsi dostupna technika

BL bezpecnostni list

BREF referenéni dokument o nejlepSich dostupnych
technikach

EMS environmentalni systém managementu

1P integrované povoleni

KU krajsky ufad

PR provozni tad

TZL tuhé znecist'ujici latky

ZL zneCist'ujici latky

44



		2022-08-10T11:22:28+0000
	Not specified




